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Karmmaschs

PROFESSIONAL TOOLS

VOTRE SOLUTION POUR TRAVAILLER LACIER!
YOUR SOLUTION FOR METALWORKING!
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Karmasch
Couteaux annulaires + Forets hélicoidaux + Accessoires

Annular cutters + Twist drills + Accessories
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HARDDA LINE HAR DOX-I_l N E

RAIL-LINE

LE MEILLEUR COUTEAU ANNULAIRE POUR:

¢ Hardox 400 - 450 - 500
e Aciers durs de 30 a 50 HRC

Le carbure spécialement congu et la géométrie optimisée des
dents donnent d’excellentes performances pour le percage dans

le HARDOX et les aciers durs.

(Veuillez respecter les paramétres de coupe).

TIGEWELDON

CARACTERISTIQUES -
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Les couteaux annulaires
Karnasch HARDOX-Line
et RAIL-Line sont munis
d’une hélice conique pour
un dégagement efficace des
copeaux et une efficacité de
coupe élevée.

PROPERTIES

Les couteaux annulaires
Karnasch HARDOX-Line
et RAIL-Line sont équipés
de dents fabriquées en un
matériau optimisé pour obtenir
d’excellents résultats de percage

des aciers durs tel que 'Hardox.

THE BEST ANNULAR CUTTER FOR:

¢ Hardox 400 - 450 - 500
¢ Hard steels from 30 to 50 HRC

The specially designed carbide and the optimized geometry of
the teeth give excellent performance for drilling in HARDOX and
hard steels.

(Please observe the cutting parameters).

WELDON SHANK

Les couteaux annulaires
Karnasch HARDOX-Line et
RAIL-Line ont une géométrie
de coupe élaborée pour une
augmentation de la durée et
de la capacité de coupe et une
action coupante en douceur. Les
angles de coupe sont optimisés
pour le pergage des rails.
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Karnasch HARDOX-Line and
RAIL-Line annular cutters are
made with a conical helix for
clean chip flow and highest
cutting ability.

Karnasch HARDOX-Line and
RAIL-Line annular cutters come
with optimized tipped teeth
material for excellent results
drilling in HARDOX and hard
steels.

UTILISATION « APPLICATION

. ¥

Aciers durs de

HARDOX
400 - 450 - 500 30450 HRC

ATTENTION:
Profondeur de coupe maximale recommandée pour HARDOX:
ART. 20.1680 = 20 mm (3/4”)

ART.20.1690 = 35 mm (1.3/8”)

HARDOX Hard steels f H Apati \
000550 - 500 e cieslelioly Respecter impérativement les parameétres de coupes.

Pour tous les types de rails jusqu’a 1100 N (UIC 60)
I Plus de 200 trous dans le rail UIC 60 sont possibles

Rails For all rail types up to 1100 N (UIC 60)
Rails More than 200 holes in UIC 60 rails possible

2 «/ Optimale - Optimal

Karnasch HARDOX-Line and
RAIL-Line annular cutters have
an elaborate cutting geometry
for increased cutting time and
capacity and a smooth cutting
action. The cutting angles are
optimized for drilling the rails.

ATTENTION:

Maximum recommended cutting depth for HARDOX:
ART.20.1680 = 20 mm (3/4”)

ART. 20.1690 = 35 mm (1.3/8”)

Please observe the cut parameters.

Guide d'utilisation Hardox p.91

Application guidelines for Hardox p.91




TIGEWELDON
WELDON SHANK

Karmmasch
@ 14-60 mm
Weldon
s
i
@ 14-40 mm
Weldon

3/4"
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O METRIQUE O METRIQUE ITEM O METRIQUE ITEM
METRIC @ METRIC O ITEM METRIC @ ITEM
Equivalent 20_1680 Equivalent 20_1690 Equivalent 2 . 690
14 9/16" 20.1680.014 14 9/16" 20.1690.014 41 1.5/8" 20.1690.041
15 19/32" 20.1680.015 15 19/32" 20.1690.015 42 1.21/32" 20.1690.042
16 5/8" 20.1680.016 16 5/8" 20.1690.016 43 1.11/16" 20.1690.043
17 11/16" 20.1680.017 17 11/16" 20.1690.017 44 1.3/4" 20.1690.044
18 45/64" 20.1680.018 18 45/64" 20.1690.018 45 1.49/64" 20.1690.045
19 3/4" 20.1680.019 19 3/4" 20.1690.019 46 1.13/16" 20.1690.046
20 25/32" 20.1680.020 20 25/32" 20.1690.020 47 1.27/32" 20.1690.047
21 13/16" 20.1680.021 21 13/16" 20.1690.021 48 1.7/8" 20.1690.048
22 7/8" 20.1680.022 22 7/8" 20.1690.022 49 1.57/64" 20.1690.049
23 29/32" 20.1680.023 23 29/32" 20.1690.023 50 1.15/16" 20.1690.050
24 15/16" 20.1680.024 24 15/16" 20.1690.024 51 o 20.1690.051
25 1" 20.1680.025 25 1" 20.1690.025 52 2.1/16" 20.1690.052
26 1.1/32" 20.1680.026 26 1.1/32" 20.1690.026 53 2.3/32" 20.1690.053
27 1.1/16" 20.1680.027 27 1.1/16" 20.1690.027 54 2.1/8" 20.1690.054
28 1.7/64" 20.1680.028 28 1.7/64" 20.1690.028 55 2.5/32" 20.1690.055
29 1.1/8" 20.1680.029 29 1.1/8" 20.1690.029 56 2.3/16" 20.1690.056
30 1.3/16" 20.1680.030 30 1.3/16" 20.1690.030 57 2.1/4" 20.1690.057
31 1.7/32" 20.1680.031 31 1.7/32" 20.1690.031 58 2.9/32" 20.1690.058
32 1.1/4" 20.1680.032 32 1.1/4" 20.1690.032 59 2.5/16" 20.1690.059
33 1.5/16" 20.1680.033 33 1.5/16" 20.1690.033 60 2.3/8" 20.1690.060
34 1.11/32" 20.1680.034 34 1.11/32" 20.1690.034 - - -
35 1.3/8" 20.1680.035 35 1.3/8" 20.1690.035 - - --
36 127/64"  20.1680.036 36 1.27/64" 20.1690.036 - - -
37 1.7/16" 20.1680.037 37 1.7/16" 20.1690.037 - -- -
38 1.1/2" 20.1680.038 38 1.1/2" 20.1690.038 - - -
39 1.17/32"  20.1680.039 39 1.17/32" 20.1690.038 = == =
40 1.9/16" 20.1680.040 40 1.9/16" 20.1690.039 - - -

POINTES D’EJECTION
EJECTOR PINS

Créez vos propres ensembles / présentoirs individuels.

P a7
20.1680 20.1690
Contactez-nous pour les prix et les disponibilités.
O COUTEAU ITEM ITEM
U ITEM ITEM Create your own individual sets / displays.
12 - 40 mm 20.1261 . Contact us for prices and avaibality.
12 - 60 mm = 20.1271
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LES MEILLEURS COUTEAUX ANNULAIRES
SONT CEUX AVEC DENTS AU CARBURE (TCT)

Seuls ces couteaux offrent le meilleur rapport qualité-prix pour
presque tous les matériaux. Outre la plus longue durée de vie des
outils dans tous les types d'aciers, seuls les couteaux annulaires a
pointe de carbure offrent cette possibilité:

* Percage dans l'acier trempé jusqu'a 40 Rockwell (HRC)
Forage dans toutes sortes d'acier inoxydable

Forage dans les alliages les plus difficiles (Hardox/Inconell/Titan)
Le forage est également excellent dans tous les métaux non
ferreux tels que I'aluminium, le cuivre et le laiton

Disponible en diamétre de 12a 150 mm, 1/2"a 2.1/16". Disponible
dans les profondeurs de pergage 40, 55, 80, 110 et 150 mm et
également 1.9/16",2.5/32" et 3.5/32".Tout simplement la plus grande
gamme au monde de couteaux annulaires a pointe de carbure.

TIGE UNIVERSELLE OU WELDON

CARACTERISTIQUES * PROPERTIES
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THE BEST ANNULAR CUTTERS ARE CARBIDE
TIPPED (TCT)

Only these cutters offer the best value for money for almost all
materials. In addition to the longest tool life in all types of steel,
only carbide-tipped annular cutters offer this possibility:

* Drilling in hardened steel up to 40 Rockwell (HRC)

Drilling in all sorts of stainless steel

Drilling in most difficult alloys (Hardox/Inconell/Titan)

Drilling also excellent in all non-ferrous metals such as alu,
copper and brass

Available in diameter 12 to 150 mm, /2" to 2.1/16". Available in
drill depths 40, 55,80, [10 and 150 mm also 1.9/16",2.5/32" and
3.5/32". Simply the world's largest stock range of carbide tipped
annular cutters.

UNIVERSAL ORWELDON SHANK

Les couteaux annulaires a pointe de
carbure de Karnasch (Hard-Line) sont
fabriqués avec une hélice conique pour
un dégagement efficace des copeaux et une
efficacité de coupe élevée, méme dans les
matériaux difficiles.

Les couteaux annulaires a pointe de
carbure de Karnasch (Hard-Line) sont
exclusivement équipés de dents en carbure

de Sandvik. Notre opinion est la suivante:

seul le meilleur carbure est assez bon pour
les couteaux annulaires Karnasch.

Les couteaux annulaires a pointe de carbure
de Karnasch (HARD-LINE) sont fabriqués
selon une géométrie élaborée de pré/
intermédiaire/aprés-coupe. Il en résulte
une coupe nette, silencieuse et facile, avec
une durée de vie maximale.

Karnasch carbide tipped annular cutters
(Hard-Line) are made with a conical helix
for a clean chip flow and highest cutting
ability even with difficult materials.

Karnasch carbide tipped annular cutters
(Hard-Line) are exclusively equipped
with Sandvik carbide teeth. Our opinion
is: only the best carbide is good enough
for Karnasch annular cutters.

UTILISATION « APPLICATION

Karnasch carbide tipped annular cutters
(HARD-LINE) are made in an elaborate
pre-/intermediate-/after-cutting geometry.
This results in: clatter-free, silent and easy
cutting with highest lifetimes.
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@ FRACTION
FRACTION @

172
9/16”
5/8”
11/16”
3/4”
13/16”
7/8
15/16”
1
1.1/16”
1.1/8”
1.3/16”
1.1/4”
1.5/16”
1.3/8”
1.7/16”
1.1/2”
1.9/16”
1.5/8”
1.11/16”
1.3/4”
1.13/16”
1.7/8”
1.15/16”
o
2.1/16”

TIGE UNIVERSELLE

UNIVERSAL SHANK
Universal
19 mm
3/4"
Universal R——
19 mm

Universal
19 mm
3/4"

20.1630

100TCT03264
100TCT03664
100TCT04064
100TCT04464
100TCT04864
100TCT05264
100TCT05664
100TCT06064
100TCT06464
100TCT06864
100TCT07264
100TCTO07664
100TCT08064
100TCT08464
100TCT08864
100TCT09264
100TCT09664
100TCT10064
100TCT10464
100TCT10864
100TCT 11264
100TCT 11664
100TCT12064
100TCT12464
100TCT12864
100TCT13264

3/4"

20.1640

200TCT03264
200TCT03664
200TCT04064
200TCT04464
200TCT04864
200TCT05264
200TCT05664
200TCT06064
200TCT06464
200TCT06864
200TCT07264
200TCT07664
200TCT08064
200TCT08464
200TCT08864
200TCT09264
200TCT09664
200TCT10064
200TCT10464
200TCT10864
200TCT11264
200TCT11664
200TCT12064
200TCT12464
200TCT12864
200TCT13264

300TCT04464
300TCT04864
300TCT05264
300TCT05664
300TCT06064
300TCT06464
300TCT06864
300TCT07264
300TCT07664
300TCT08064
300TCT08464
300TCT08864
300TCT09264
300TCT09664
300TCT10064
300TCT10464
300TCT10864
300TCT11264
300TCT11664
300TCT12064
300TCT12464
300TCT12864
300TCT13264

Karmasch

TIGEWELDON

WELDON SHANK

Weldon
s

20.1930

100TCT03264W
100TCT03664W
100TCT04064W
100TCT04464W
100TCT04864W
100TCT05264W
100TCT05664W
100TCT06064W
100TCT06464W
100TCT06864W
100TCTO07264W
100TCTO7664W
100TCT08064W
100TCT08464W
100TCT08864W
100TCT09264W
100TCT09664W
100TCT10064W
100TCT10464W
100TCT10864W
100TCT11264W
100TCT11664W
100TCT12064W
100TCT12464W
100TCT12864W
100TCT13264W

Weldon
A
o Bt

20.1940

200TCT03264W
200TCT03664W
200TCT04064W
200TCT04464W
200TCT04864W
200TCT05264W
200TCT05664W
200TCT06064W
200TCT06464W
200TCT06864W
200TCT07264W
200TCT07664W
200TCT08064W
200TCT08464W
200TCT08864W
200TCT09264W
200TCT09664W
200TCT10064W
200TCT10464W
200TCT10864W
200TCT11264W
200TCT11664W
200TCT12064W
200TCT12464W
200TCT12864W
200TCT13264W

Weldon
A

300TCT04464W
300TCT04864W
300TCT05264W
300TCT05664W
300TCT06064W
300TCT06464W
300TCT06864W
300TCT07264W
300TCT07664W
300TCT08064W
300TCT08464W
300TCT08864W
300TCT09264W
300TCT09664W
300TCT10064W
300TCT10464W
300TCT10864W
300TCT11264W
300TCT11664W
300TCT12064W
300TCT12464W
300TCT12864W
300TCT13264W
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Universal
J 12-65 mm
19 mm/ 3/4"

O METRIQUE
METRIC O

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67

ITEM
ITEM

20.1315N

100TCTO12
100TCTO13
100TCTO14
100TCTO15
100TCTO16
100TCTO17
100TCTO18
100TCTO19
100TCT020
100TCTO021
100TCTO022
100TCTO023
100TCT024
100TCTO025
100TCT026
100TCTO27
100TCTO28
100TCT029
100TCTO030
100TCTO31
100TCT032
100TCTO033
100TCT034
100TCTO035
100TCT036
100TCTO037
100TCTO38
100TCTO039
100TCT040
100TCTO041
100TCT042
100TCTO043
100TCTO044
100TCT045
100TCT046
100TCTO047
100TCT048
100TCT049
100TCTO50
100TCTO51
100TCTO052
100TCTO053
100TCTO54
100TCTO055
100TCTO56
100TCTO57
100TCTO58
100TCTO059
100TCTO060
100TCTO61
100TCT062
100TCTO063
100TCT064
100TCTO065

TIGE UNIVERSELLE
UNIVERSAL SHANK

Universal

J 12-60 mm
19 mm / 3/4"

O METRIQUE
METRIC @

12
13
14
15
16
17
175
18
19
20
21
215

22.5

20.1316N

200TCTO12
200TCTO13
200TCTO14
200TCTO15
200TCTO16
200TCTO17
200TCTO175
200TCTO18
200TCTO19
200TCT020
200TCTO21
200TCT0215
200TCTO022
200TCT0225
200TCTO023
200TCT0235
200TCTO024
200TCT0245
200TCTO025
200TCT0255
200TCTO026
200TCT0265
200TCTO27
200TCTO028
200TCT029
200TCTO030
200TCTO31
200TCT032
200TCTO033
200TCT034
200TCTO035
200TCTO036
200TCTO037
200TCTO038
200TCTO039
200TCTO040
200TCTO41
200TCTO042
200TCTO043
200TCTO044
200TCTO045
200TCTO046
200TCT047
200TCTO048
200TCTO049
200TCTO050
200TCTO51
200TCTO052
200TCTO053
200TCTO054
200TCTO55
200TCTO056
200TCTO57
200TCTO058
200TCTO059
200TCTO060

Universal

@ 14-50 mm
19 mm/ 3/4"

O METRIQUE
METRIC O

ITEM
ITEM

20.1650N 20.1660N

300TCTO14
300TCTO15
300TCTO16
300TCTO17
300TCTO18
300TCTO19
300TCT020
300TCTO21
300TCTO022
300TCTO023
300TCT024
300TCT025
300TCT026
300TCTO27
300TCT028
300TCT029
300TCTO030
300TCTO31
300TCT032
300TCTO33
300TCT034
300TCTO035
300TCT036
300TCT037
300TCTO38
300TCTO039
300TCT040
300TCTO41
300TCT042
300TCT043
300TCT044
300TCT045
300TCTO46
300TCT047
300TCT048
300TCT049
300TCTO50

—_— ]

2 Universal
J 14-50 mm
19 mm/ 3/4"

ITEM
ITEM

400TCTO14
400TCTO15
400TCTO16
400TCTO17
400TCTO18
400TCTO19
400TCTO020
400TCTO21
400TCTO022
400TCTO023
400TCT024
400TCTO025
400TCTO026
400TCTO027
400TCTO28
400TCTO029
400TCTO30
400TCTO31
400TCTO032
400TCTO033
400TCTO034
400TCTO035
400TCTO036
400TCTO037
400TCTO38
400TCTO039
400TCTO040
400TCTO41
400TCTO042
400TCTO043
400TCTO044
400TCTO045
400TCTO046
400TCTO047
400TCTO048
400TCTO049
400TCTO50



O METRIQUE
METRIC O

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
o7
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60
61
62
63
64
65
66
67

100TCTO12W
100TCTO13W
100TCTO14W
100TCTO15W
100TCTO16W
100TCTO17W
100TCTO18W
100TCTO19W
100TCTO20W
100TCTO21W
100TCT022W
100TCT023W
100TCT024W
100TCTO25W
100TCTO26W
100TCTO27W
100TCT028W
100TCT029W
100TCTO30W
100TCTO31W
100TCTO32W
100TCTO33W
100TCTO34W
100TCTO35W
100TCTO36W
100TCTO37W
100TCTO38W
100TCTO39W
100TCTO40W
100TCTO41W
100TCTO42W
100TCT043W
100TCT044W
100TCT045W
100TCT0O46W
100TCT047W
100TCT048W
100TCT049W
100TCTO50W
100TCTO51W
100TCTO52W
100TCTO53W
100TCTO54W
100TCTO55W
100TCTO56W
100TCTO57W
100TCTO58W
100TCTO59W
100TCTO60W
100TCTO61W
100TCT062W
100TCT063W
100TCT064W
100TCTO65W
100TCTO66W
100TCTO67W

Weldon
@ 12-65 mm
3/4"

3 66-120 mm

TIGEWELDON
WELDON SHANK

ITEM
ITEM

20.1315

100TCTO68W
100TCTO69W
100TCTO70W
100TCTO71W
100TCTO72W
100TCTO73W
100TCTO74W
100TCTO75W
100TCTO76W
100TCTO77W
100TCTO78W
100TCTO79W
100TCTO80OW
100TCTO85W
100TCTO90W
100TCTO95W
100TCT100W
100TCT105W
100TCT110W
100TCT115W
100TCT120W

O METRIQUE
METRIC O

12
13
14
15
16
17

175
18
19
20
21

215
22
23

235

25.5

ITEM
ITEM

Weldon
3 12-60 mm
3/4"
@ 61-200 mm
1.1/4"

O METRIQUE
METRIC O

Karmasch

ITEM
ITEM

200TCTO12W
200TCTO13W
200TCTO14W
200TCTO15W
200TCTO16W
200TCTO17W
200TCTO175W
200TCTO18W
200TCTO19W
200TCTO20W
200TCTO21W
200TCT0215W
200TCT022W
200TCTO23W
200TCT0235W
200TCT024W
200TCTO25W
200TCT0255W
200TCTO26W
200TCTO27W
200TCTO28W
200TCTO29W
200TCTO30W
200TCTO31W
200TCTO32W
200TCTO33W
200TCTO34W
200TCTO35W
200TCTO36W
200TCTO37W
200TCTO38W
200TCTO39W
200TCTO40W
200TCTO41W
200TCTO42W
200TCTO043W
200TCT044W
200TCTO45W
200TCTO46W
200TCTO47W
200TCTO48W
200TCTO49W
200TCTO50W
200TCTO51W
200TCTO52W
200TCTO53W
200TCTO54W
200TCTO55W
200TCTO56W
200TCTO57W
200TCTO58W
200TCTO59W
200TCTO60W

61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
71
72
73
74
75
76
77
78
79
80
82
83
84
85
88
90
92
95
100
103
104
105
106
108
110
115
120
125
130
135
140
145
150
155
160
165
170
175
180
185
190
195

200TCTO61W
200TCTO62W
200TCTO63W
200TCTO64W
200TCTO65W
200TCTO66W
200TCTO67W
200TCTO68W
200TCTO69W
200TCTO70W
200TCTO71W
200TCTO72W
200TCTO73W
200TCTO74W
200TCTO75W
200TCTO76W
200TCTO77W
200TCTO78W
200TCTO79W
200TCTO80W
200TCTO82W
200TCTO83W
200TCTO84W
200TCTO85W
200TCTO88W
200TCTO90W
200TCT092W
200TCTO95W
200TCT100W
200TCT103W
200TCT104W
200TCT105W
200TCT106W
200TCT108W
200TCT110W
200TCT115W
200TCT120W
200TCT125W
200TCT130W
200TCT135W
200TCT140W
200TCT145W
200TCT150W
200TCT155W
200TCT160W
200TCT165W
200TCT170W
200TCT175W
200TCT180W
200TCT185W
200TCT190W
200TCT195W
200TCT200W
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O METRIQUE
METRIC O

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
4
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60

300TCTO14W
300TCTO15W
300TCTO16W
300TCTO17W
300TCTO18W
300TCTO19W
300TCTO20W
300TCTO21W
300TCTO022W
300TCTO23W
300TCTO24W
300TCTO25W
300TCTO26W
300TCTO27W
300TCTO28W
300TCTO29W
300TCTO30W
300TCTO31W
300TCTO32W
300TCTO33W
300TCTO34W
300TCTO35W
300TCTO36W
300TCTO37W
300TCTO38W
300TCTO39W
300TCTO40W
300TCTO41W
300TCTO42W
300TCTO43W
300TCT044W
300TCTO45W
300TCTO46W
300TCTO47W
300TCTO48W
300TCTO49W
300TCTO50W
300TCTO51W
300TCTO52W
300TCTO53W
300TCTO54W
300TCTO55W
300TCTO56W
300TCTO57W
300TCTO58W
300TCTO59W
300TCTO60W

Weldon

@ 14-60 mm

3/4"

@ 61-120 mm

20.1650

300TCTO61W
300TCTO62W
300TCTO63W
300TCTO64W
300TCTO65W
300TCTO66W
300TCTO67W
300TCTO68W
300TCTO69W
300TCTO70W
300TCTO72W
300TCTO73W
300TCTO74W
300TCTO75W
300TCTO76W
300TCTO78W
300TCTO80W
300TCTO82W
300TCTO85W
300TCTO90W
300TCTO95W
300TCT100W
300TCT103W
300TCT104W
300TCT105W
300TCT106W
300TCT108W
300TCT110W
300TCT115W
300TCT120W

TIGEWELDON
WELDON SHANK

Weldon
@ 14-55 mm
3/4"

@ 56-120 mm
1.1/4"

ITEM
ITEM

400TCTO14W
400TCTO15W
400TCTO16W
400TCTO17W
400TCTO18W
400TCTO19W
400TCTO20W
400TCTO21W
400TCTO22W
400TCTO23W
400TCT024W
400TCTO25W
400TCTO26W
400TCTO27W
400TCTO28W
400TCTO29W
400TCTO30W
400TCTO31W
400TCTO32W
400TCTO33W
400TCT034W
400TCTO35W
400TCTO36W
400TCTO37W
400TCTO38W
400TCTO39W
400TCTO40W
400TCTO41W
400TCTO42W
400TCTO043W
400TCT044W
400TCTO45W
400TCTO46W
400TCTO47W
400TCT048W
400TCTO049W
400TCTO50W
400TCTO51W
400TCTO52W
400TCTO53W
400TCTO54W
400TCTO55W
400TCTO56W
400TCTO57W
400TCTO58W
400TCTO59W
400TCTO60W

O MET.
MET. @

61
62
63
64
65
66
67
68
69
70
72
73
74
75
76
78
80
82
85

ITEM
ITEM

20.1660

400TCTO61W
400TCTO62W
400TCTO63W
400TCTO64W
400TCTOB5W
400TCTO66W
400TCTO67W
400TCTO68W
400TCTOB9W
400TCTO70W
400TCTO72W
400TCTO73W
400TCTO74W
400TCTO75W
400TCTO76W
400TCTO78W
400TCTO80W
400TCTO82W
400TCTO85W
400TCTO90W
400TCTO95W
400TCT100W
400TCT103W
400TCT104W
400TCT105W
400TCT106W
400TCT108W
400TCT110W
400TCT115W
400TCT120W

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60

Weldon
@ 18-54 mm
3/4"

@ 55-60mm
1.1/4"

600TCTO18W
600TCTO19W
600TCTO20W
600TCTO21W
600TCTO22W
600TCTO23W
600TCT024W
600TCTO25W
600TCTO26W
600TCTO27W
600TCTO28W
600TCTO29W
600TCTO30W
600TCTO31W
600TCTO32W
600TCTO33W
600TCT034W
600TCTO35W
600TCTO36W
600TCTO37W
600TCTO38W
600TCTO39W
600TCTO40W
600TCTO41W
600TCTO42W
600TCT043W
600TCT044W
600TCTO045W
600TCTO46W
600TCTO47W
600TCT048W
600TCTO49W
600TCTO50W
600TCTO51W
600TCTO52W
600TCTO53W
600TCTO54W
600TCTO55W
600TCTO56W
600TCTO57W
600TCTO58W
600TCTO59W
600TCTO60W



Karmasch

ADAPTATEUR
ADAPTER

21.0048

Wel
32 mm 4 Weldon + Universal
1.1/4" 19 mm
3/4"

POINTES D’EJECTION
EJECTOR PINS

100TcT | 200TcT | 300TcT | 400TCT 600TCT

@ COUTEAU ITEM ITEM ITEM ITEM ITEM
CUTTER @ ITEM ITEM ITEM ITEM ITEM

1/2” - 2.1/16” 20.1149 20.1271 - -- -
11/16” - 2.1/16” - - 20.1439 - -
11/16” - 2.1/16” -- - 20.1427* -- -
12 -17 mm 20.1149 - - = -
12 -17 mm 20.1318 -
12 - 17.5 mm - 20.1271 - = -

14 - 17 mm -- - 20.1302 20.1304 -

18- 19 mm - 20.1273 20.1439 - 20.1429 + 20.1399
18 - 55 mm -- - - 20.1399 -

18 - 55 mm - -- = 20.1438 -

18 - 55 mm -- - - 20.1428* -

18 - 60 mm - 20.1273 20.1439 - -

18 - 60 mm - - 20.1427* - -

18 - 65 mm 20.1151 = - = i

20 - 54 mm -- - - -- 20.1152*
5560 mm - - - — 20.1124*

56 - 120 mm -- - - 20.1408 -

56 - 120 mm - - - 20.1486* -

61 -120 mm - - 20.1403 -

61 - 120 mm - - 20.1428* - -
66 - 120 mm 20.1273 -
61 - 200 mm - 20.1272 - - -
61 -200 mm -- 20.1160 - - -

* Pointe d'éjection en 2 parties / 2-piece ejector pin

Voir nos ensembles HARD-LINE, pages 10-11 ou créez vos propres ensembles.
Contactez-nous pour les prix et les disponibilités.

See our HARD-LINE sets, pages 10-11 or create your own individual sets.
Contact us for prices and avaibality.
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@ FRACTIONNELS / INCH @

100TCT

Univ.:  20.1926 Univ.: 20.1478
Weldon: 20.1909 Weldon: 20.1978

6
pieces
pieces
0 2x5/8", 2x13/16", 2x15/16" 09/16",5/8",3/4",13/16", 15/16", 1.1/16"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

Univ.:  20.1928

Univ.. 20.1927
Weldon: 20.1914

Weldon: 20.1911

12
pieces
pieces

0 4x5/8", 4x13/16", 4x15/16" 20/16", 2%5/8', 2x3/4", 2x13/16", 2x15/16", 2x1.1/16"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

200TCT

Univ.:  20.1479
Weldon: 20.1979

Univ..  20.1929

Weldon: 20.1915

6
pieces
pieces

0 2x13/16", 2x15/16", 2x1.1/16 05/8" 11/16", 3/4",13/16", 15/16", 1.1/16"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éection / 2 ejector pins

Univ..  20.1931
Weldon: 20.1916

Univ.:  20.1932

Weldon: 20.1917

12
pieces
pieces

0 4x13/16", 4x15/16", 4x1.1/16" 265/8", 211/16", 2x3/4", 2x13/16", 2x15/16", 2x1.1/16"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins




Karmasch

@ METRIQUES / METRIC @

HARD-LINE [ 40| 100TCT

6
pieces
pieces -
Universel Weldon Universel Weldon
(0 2x18, 2x22, 2x26 mm (0 2x14, 2x18, 2x22 mm (012,14,16,18,22, 26 mm (012,14,16,18, 20, 22 mm

2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 4 pointes d'éjection / 4 ejector pins 4 pointes d'éjection / 4 ejector pins

Univ..  20.1919
Weldon: 20.1902

Univ.:  20.1921

Weldon: 20.1903

Profi plus

12
pieces
pieces
Universel
Universel Weldon 02x12, 2x14, 2x16, 2x18, 2x22, 02x12, 2x17, 2x16, 2x18, 2x20,
() 3x14, 3x18, 3x22, 3x26 mm (0 4x14, 4x18, 4x22 mm 2x26 mm 2x22 mm

4 pointes d'éjection / 4 ejectorpins 4 pointes d'éjection / 4 ejector pins 4 pointes d'éjection / 4 ejectorpins 4 pointes d'éjection / 4 ejector pins

HARD-LINE [ 55| 200TCT
Univ.: 20,1338

6
pieces
pieces
Universel Weldon
0 2x14, 2x18, 2x22 mm 012,14,16,18, 22, 26 mm 014,16, 18,22, 26 mm
4 pointes d'éjection / 4 ejector pins 4 pointes d'éjection / 4 ejector pins 4 pointes d'éjection / 4 ejector pins

Univ.. 20.1923

Univ.: 20.1924
Weldon: 20.1906 _

Weldon: 20.1907

12
pieces
pieces

(3x14, 318, 3x22, 3x26 mm (0 2x14, 2x16, 2x18, 2x20, 2x22, 2x26 mm
4 pointes d'éjection / 4 ejector pins 4 pointes d'éjection / 4 ejector pins




e Bl UE-LINE

Outre les couteaux annulaires a pointe de carbure, les couteaux
HSS-XE revétus offrent un rapport qualité-prix optimal.

Dans des conditions de travail difficiles, la vitesse et le
refroidissement optimaux ne peuvent étre envisagés que dans
les cas les plus rares. Le revétement Karnasch DURABLUE rend le
couteau annulaire nettement plus résistant. Il en résulte finalement
une augmentation extraordinaire de la durée de vie.

Les couteaux annulaires BLUE-Line sont les couteaux Karnaschles
plus utilisés. Ces couteaux HSS-XE offrent le meilleur rapport
qualité-prix pour tous les aciers jusqu'a une résistance de | 100
N et l'acier inoxydable.

TIGE UNIVERSELLE OU WELDON

CARACTERISTIQUES * PROPERTIES

Besides carbide tipped annular cutters provide coated HSS-XE
cutters the optimal price-performance ratio.

Under hard field conditions only in the rarest cases optimum speed
and cooling can be considered. The Karnasch DURABLUE coating
makes the annular cutter decisively more resistant.This results finally
to an extraordinary increase of lifetime.

BLUE-Line annular cutters are the most commonly used Karnasch
cutters. These HSS-XE cutters offers the best price-performance

ratio for all steels up to a strenght of 1100 N and stainless steel.

UNIVERSAL ORWELDON SHANK

e
57

foioio )
Fabriqué en acier spécial HSS-XE fortement
allié. Pour une dureté extréme, a la pointe
de la dent (jusqu’a 68 HRC). Garantissant

ainsi une haute résistance a 'usure et une
durée de vie plus longue.

Nos couteaux annulaires de premiere
classe sont équipés du revétement
DURABLUE unique et breveté. La dureté
et I'épaisseur extrémes de la surface
permettent d'obtenir des durées de vie
extrémes, méme dans des circonstances
non optimales comme les "travaux au
plafond", le forage a sec, etc.

»

WEICH
SOFT

HART
HARD \~

\§

Seuls quelques fabricants sont capables de
produire des couteaux annulaires a trempe
différée. Pour Karnasch ce "standard"
permet de les produire avec une dureté
extréme a la pointe de la dent (68 HRC) et
une meilleure flexibilité du couteau.

Made of high-alloyed HSS-XE special steel.
For extreme hardness at the tip of the
tooth (up to 68 HRC). This guaranteeing
a high wear resistance and lifetime.

UTILISATION « APPLICATION

Our first-class annular cutters are equipped
with the unique and patented DURABLUE
coating. Extreme surface hardness and
sleekness yield extreme lifetimes even
under non-optimum circumstances like
"overhead work", dry drilling, etc.

Only few manufacturers areable of
producing step hardened annular cutters.
For Karnasch this is "standard". Only this
makes us produce extremely hard tooth
tips (68 HRC) and yet a flexible annular
cutters.

- = - - - - -

o e - ¥ |

- - W ) ha

HSTENEER = ¥\ =g w I
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Acier Acier Acier Acier Acier Inox Inox Alu Alu Cuivre, laiton,  Plastiques  Fonte grise  Graphite Hardox, Hastelloy, Inconell, Matériaux

Steel Steel Steel Steel Steel  Stainless Stainless ~ Alu Alu dlanc ERPICAP matéra exotiaues fimoni  Fals emilés

o . Cooper, Plasti G t Graphit Hardox, Hastelloy, | Il, Rails
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10%Si o in GRPICRP ey cast iron iraphits Nimonic, exotic matorials peackdril
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TIGE UNIVERSELLE

@ FRACTION
FRACTION @

7/16”
1/2”
916"
518"
11/16”
34’
13/16”
718"
15/16"
-
1.1/16”
1.1/8”
1.3/16”
1.1/47
15/16"
1.3/8”
1.7/16”
1.1/2”
1.9/16”
1.5/8”
116"
1.3/4”
1.13/16”
17/8"
1.15/16”
%
2.116"

Universal
7/16"-2.1/16"
19 mm/ 3/4"

-

ITEM
ITEM

20.1611

100BLU02864*
100BLU03264*
100BLU03664*
100BLU04064*
100BLU04464*
100BLU04864*
100BLU05264*
100BLU05664*
100BLU06064*
100BLU06464*
100BLU06864*
100BLU07264*
100BLU07664*
100BLU08064*
100BLU08464*
100BLU08864*
100BLU09264*
100BLU09664*
100BLU10064~
100BLU10464*
100BLU10864*
100BLU11264*
100BLU11664*
100BLU12064*
100BLU 12464~
100BLU12864*
100BLU13264*

* DISCONTINUE / DISCONTINUED

19 mm/ 3/4"

.

ITEM
ITEM

20.1621

200BLU02864*
200BLU03264*
200BLU03664*
200BLU04064*
200BLU04464*
200BLU04864*
200BLU05264*
200BLU05664*
200BLU06064*
200BLU06464*
200BLU06864*
200BLU07264*
200BLU07664~
200BLU08064*
200BLU08464*
200BLU08864*
200BLU09264*
200BLU09664*
200BLU10064~
200BLU10464*
200BLU10864*
200BLU11264*
200BLU11664*
200BLU12064*
200BLU12464~
200BLU12864"
200BLU13264*

UNIVERSAL SHANK
Karmasch
Universal
11/16"-2.1/16"
19 mm/3/4"
Universal I -
7/16"-2.1/16"

ITEM
ITEM

20.1125

300BLU04464*
300BLU04864*
300BLU05264*
300BLU05664*
300BLU06064*
300BLU06464*
300BLU06G864*
300BLU07264*
300BLU07664*
300BLU08064*
300BLU08464*
300BLU08864*
300BLU09264*
300BLU09664*
300BLU10064~
300BLU10464*
300BLU10864*
300BLU11264*
300BLU11664*
300BLU12064*
300BLU12464*
300BLU12864*
300BLU13264*




&

-
‘ MASCOUTECH

HLLE-LINE
© METRIQUE
METRIC @

12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
45
50

* DISCONTINUE / DISCONTINUED

Universal
@ 12-60 mm
19 mm/ 3/4"

s
—

100BLUO12
100BLUO13
100BLUO14
100BLUO15
100BLUO16
100BLUO17
100BLUO18
100BLUO19
100BLU020
100BLUO21
100BLU022
100BLU023
100BLU024
100BLU025
100BLU026
100BLU027
100BLU028
100BLU029
100BLUO30
100BLU031
100BLU032
100BLU033
100BLU034
100BLU035
100BLUO36
100BLU037
100BLU038
100BLU039
100BLU040
100BLU045
100BLUO50

TIGE UNIVERSELLE
UNIVERSAL SHANK

Universal
@ 12-60 mm
19 mm/ 3/4"

-

20.1313N

200BLUO12
200BLUO13
200BLUO14
200BLUO15
200BLUO16
200BLUO17
200BLUO18
200BLUO19
200BLU020
200BLUO21
200BLU022
200BLU023
200BLU024
200BLU025
200BLUO26
200BLU027
200BLU028
200BLU029
200BLU030
200BLUO31
200BLUO032
200BLU033
200BLUO34
200BLUO35
200BLUO36
200BLU037
200BLUO38
200BLU039
200BLU040
200BLU045
200BLUO50

Universal
3 18-50 mm
19 mm / 3/4"

- -

20.1185N

300BLUO18*
300BLUO19~
300BLU020*
300BLUO21*
300BLUO22*
300BLU023~
300BLU024~
300BLU025™
300BLU026™
300BLU027*
300BLU028*
300BLU029~
300BLU030"
300BLU032*
300BLU033*
300BLU035”
300BLU036”

300BLU038*
300BLU040"

300BLU045”
300BLUO50"

Universal
@ 18-50 mm
1gﬂm /1/4"

- .

110 mm

20.1180N

400BLUO18*
400BLUO19*
400BLU020*
400BLUO21~
400BLUO22*
400BLU023*
400BLU024~
400BLUO25*
400BLUO26*
400BLUO27~
400BLUO28*
400BLU029*
400BLU030"
400BLUO32*
400BLUO033*
400BLUO35~
400BLU036"

400BLUO38*
400BLU040*

400BLUO45*
400BLUO50"



TIGEWELDON
WELDON SHANK

Weldon
3 12-64 mm
19 mm/ 3/4"

Weldon
3 12-63 mm
19 mm / 3/4"

Weldon Karmnasch

@ 18-63 mm
19 mm/ 3/4"

—_= 1

Weldon

3 14-50 mm
19 mm/ 3/4"

@ METRIQUE ITEM ITEM ITEM ITEM
ITEM ITEM ITEM ITEM
20.1312 20.1313 20.1285 20.1280

12 100BLUOT2W 200BLUOT2W - -

13 100BLUO13W 200BLUO13W = =

14 100BLUO14W 200BLUO14W - -

15 100BLUO15W 200BLUO15W = =

16 100BLUO16W 200BLUO16W - -

17 100BLUO17W 200BLUO17W = =

18 100BLUO18W 200BLUO18W 300BLUO18W 400BLUO18W
19 100BLUOTOW 200BLUO19W 300BLUOTOW 400BLUO19W
20 100BLU020W 200BLU020W 300BLU020W 400BLU020W
21 100BLU021W 200BLU021W 300BLU021W 400BLU021W
22 100BLU022W 200BLU022W 300BLU022W 400BLU022W
23 100BLU023W 200BLU023W 300BLU023W 400BLU023W
24 100BLU024W 200BLU024W 300BLU024W 400BLU024W
25 100BLU025W 200BLU025W 300BLU025W 400BLU025W
26 100BLU026W 200BLU026W 300BLU026W 400BLU026W
27 100BLU027W 200BLU027W 300BLU027W 400BLU027W
28 100BLU028W 200BLU028W 300BLU028W 400BLU028W
29 100BLU029W 200BLU029W 300BLU029W 400BLU029W
30 100BLUO30W 200BLUO30W 300BLUO30OW 400BLUO30W
31 100BLUO31W 200BLUO3TW = =

32 100BLU032W 200BLUO32W 300BLU032W 400BLU032W
33 100BLUO33W 200BLUO33W 300BLUO33W 400BLU033W
34 100BLUO34W 200BLU034W - -

35 100BLUO35W 200BLUO35W 300BLUO35W 400BLUO35W
36 100BLUO3BW 200BLUO36W 300BLU03BW 400BLUO36W
37 100BLUO37W 200BLUO37W = =

38 100BLU038W 200BLU038W 300BLUO38W 400BLU038W
39 100BLUO39W 200BLUO39W = -

40 100BLUO40W 200BLUO40W 300BLUO40W 400BLU040W
41 100BLUO41W 200BLU041W = -

42 100BLUO42W 200BLU042W - -

43 100BLU043W 200BLU043W = =

44 100BLUO44W 200BLU044W - -

45 100BLU045W 200BLU045W 300BLU045W 400BLU045W
46 100BLUO46W 200BLU046W - -

47 100BLU047W 200BLU047W = -

48 100BLU048W 200BLU048W - -

49 100BLUO49W 200BLU049W = 400BLUO5S0W
50 100BLUO50W 200BLUOSOW 300BLUO50W -

51 100BLUO51W 200BLUO51W = =

52 100BLU0S2W 200BLU0S2W - -

53 100BLUO53W 200BLU053W = -

54 100BLUO54W 200BLUO54W - -

55 100BLU055W 200BLU05S5W = =

56 100BLUO5S6W 200BLUOS6W - -

57 100BLUO57W 200BLUO57W = -

58 100BLUOS8W 200BLU0S8W - -

59 100BLUO59W 200BLUO59W = -

60 100BLUOBOW 200BLUOBOW - - 15

* DISCONTINUE / DISCONTINUED
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POINTES D’EJECTION

EJECTOR PINS

100 BLU 200BLU 300BLU 400BLU
© COUTEAU ITEM ITEM ITEM ITEM

ITEM ITEM ITEM ITEM

7/16” 20.1482 20.1485 - --
1/2”-2.1/16” 20.1261 20.1271 20.1439/20.1427 -
11/16” - 2.1/16” -- -- 20.1439 -
11/16” - 2.1/16” == == 20.1427* ==
12 - 60 mm 20.1261 20.1261 -- --
18 - 50 mm = = 20.1439 20.1399
18 - 50 mm - -- 20.1427* 20.1428*

* Pointe d'éjection en 2 parties / 2-piece ejector pin

Voir nos ensembles BLU-LINE, page 17 ou créez vos propres ensembles.
Contactez-nous pour les prix et les disponibilités.

See our BLU-LINE sets, page |7 or create your own individual sets.
Contact us for prices and avaibality.



Karmasch

@ METRIQUES / METRIC@

100BLU

Basic

Univ. 201348

Weldon: 20.1950 Weldon: 20.1325

pieces
pieces
Universel Weldon
0 2x16, 2x18, 2x22 mm 0 2x14, 2x18, 2x22 mm 0 14,16, 1é|3:'20,'22, 26mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'gjection / 2 ejector pins

Profi plus

Univ.:  20.1959
Weldon: 20.1951

Univ.:  20.1960
Weldon: 20.1952

12
pieces
pieces
Universel Weldon
Universel Weldon 0 2x14, 2x16, 2x18, 2x20, 2x22, 0 2x12, 2x14, 2x16, 2x18, 2x20,
() 3x14, 318, 3x20, 3x22 mm () 3x12, 3x14, 3x18, 3x22 mm 2x26 mm 2x22 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

200BLU

Univ.:  20.1961 Univ.:  20.1349
Weldon: 20.1954 Weldon: 20.1328
6

pieces
pieces

-
ey -

0 2x14, 2x18, 2x22 mm (14,16,18,20, 22, 26 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

“

Univ.:  20.1962 Univ.:  20.1963
Weldon: 20.1955 Weldon: 20.1956

12
pieces
pieces
Universel Weldon
() 3x14, 318, 3x20, 3x22 mm () 4x14, 4x18, 422 mm 0 2x14, 2x16, 2x18, 2x20, 2x22, 2x26 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins



GOLG-LINE
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GOLD-LINE

Les couteaux annulaires HSS-XE Karnasch GOLD-LINE sont
les couteaux annulaires HSS-XE non revétues les plus utilisées.

Avec un traitement de surface spécial GOLD-TECH + SURFACE
RECTIFIEE + acier spécial HSS-XE, idéales pour le percage dans
I'acier jusqu'a 900 N et conviennent méme pour les aciers
inoxydables.

TIGE UNIVERSELLE OU WELDON

CARACTERISTIQUES * PROPERTIES

)

Fabriqué en acier spécial HSS-XE
fortement allié. Pour une dureté extréme,
a la pointe de la dent (jusqu’a 68 HRC).
Garantissant ainsi une haute résistance
a l'usure et une durée de vie plus longue.

vie supérieure.

Traitement de surface Gold-Tech. Le
traitement spécial pour une durée de

Karnasch GOLD-LINE HSS-XE annular cutters are the most
commonly used non-coated HSS-XE annular cutters..

With a special surface treatment GOLD-TECH + FULLY GROUND
+ special steel HSS-XE, ideal for drilling in steel up to 900 N and
even suitable for stainless steels.

UNIVERSAL ORWELDON SHANK

SURFACE RECTIFIEE pour une
diminution de la friction et une plus
longue durée de coupe.

Made of high-alloyed HSS-XE special
steel. For extreme hardness at the
tip of the tooth (up to 68 HRC). This
guaranteeing a high wear resistance and
lifetime.

UTILISATION « APPLICATION

Gold-Tech surface treatment. The
special treatment for higher lifetime.

Completely made FULLY GROUND.
This refining rises the cutting ability with
reducing

friction at the same time. For an
exceeded lifetime.

- = . : -~ g g £ _*f = i Ll
EER &K £ G kg bn 2
Acier Acier Acier Acier Acier Inox Inox Alu Alu Guiyre aton, i Plastiqes Fonte grise  Graphite Hardox, Hastelloy, Inconell, s Matériaux
Steel Steel Steel Steel Steel  Stainless Stainless ~ Alu Alu ar-blanc GRRICRP matériau exotiques Nimonic empilés
<SOON  <T50N  <900N <T100N <1400N <900N >900N <10%Si >10%Si 6o, Gig SO ewne e e ek
o o v A “ Y RY 4 o

\/Optimale-OptimaI JBonne-Good JPossibIe-Possible




7/16”
1/2”
9/16”
5/8”
11/16”
3/4”
13/16”
7/8”
15/16”
17
1.1/16”
1.1/8”
1.3/16”
1.1/4”
1.5/16”
1.3/8”
1.7/16”
1.1/2”
1.9/16”
1.5/8”
1.11/16”
1.3/4”
1.13/16”
1.7/8”
1.15/16”
o
2.1/16”

gLl -| iRk " i
@ FRACTION
FRACTION ©

TIGE UNIVERSELLE

UNIVERSAL SHANK

Universal
7/16"-2.1/16"
19 mm / 3/4"

100HSS02864
100HSS03264
100HSS03664
100HSS04064
100HSS04464
100HSS04864
100HSS05264
100HSS05664
100HSS06064
100HSS06464
100HSS06864
100HSS07264
100HSS07664
100HSS08064
100HSS08464
100HSS08864
100HSS09264
100HSS09664
100HSS10064
100HSS10464
100HSS10864
100HSS11264
100HSS11664
100HSS12064
100HSS12464
100HSS12864
100HSS13264

Universal
7/16"-2.1/16"
19 mm / 3/4"

200HSS02864
200HSS03264
200HSS03664
200HSS04064
200HSS04464
200HSS04864
200HSS05264
200HSS05664
200HSS06064
200HSS06464
200HSS06864
200HSS07264
200HSS07664
200HSS08064
200HSS08464
200HSS08864
200HSS09264
200HSS09664
200HSS10064
200HSS10464
200HSS10864
200HSS11264
200HSS11664
200HSS12064
200HSS12464
200HSS12864
200HSS13264

* DISCONTINUE / DISCONTINUED

Universal
11/16"-2.1/16"
19 mm/ 3/4"

300HSS04464*
300HSS04864*
300HSS05264*
300HSS05664*
300HSS06064*
300HSS06464*
300HSS06864*
300HSS07264*
300HSS07664*
300HSS08064*
300HSS08464*
300HSS08864*
300HSS09264*
300HSS09664*
300HSS10064*
300HSS10464"
300HSS10864*
300HSS11264*
300HSS11664*
300HSS12064*
300HSS 12464
300HSS12864*
300HSS13264*

TIGEWELDON

WELDON SHANK

Weldon
7/16"-2.1/16"
PR

o

100HSS02864W
100HSS03264W
100HSS03664W
100HSS04064W
100HSS04464W
100HSS04864W
100HSS05264W
100HSS05664W
100HSS06064W
100HSS06464W
100HSS06864W
100HSS07264W
100HSS07664W
100HSS08064W
100HSS08464W
100HSS08864W
100HSS09264W
100HSS09664W
100HSS10064W
100HSS10464W
100HSS10864W
100HSS11264W
100HSS11664W
100HSS12064W
100HSS12464W
100HSS12864W
100HSS13264W

Karmasch

Weldon
7/16"-2.1/16"
/

A

200HSS02864W
200HSS03264W
200HSS03664W
200HSS04064W
200HSS04464W
200HSS04864W
200HSS05264W
200HSS05664W
200HSS06064W
200HSS06464W
200HSS06864W
200HSS07264W
200HSS07664W
200HSS08064W
200HSS08464W
200HSS08864W
200HSS09264W
200HSS09664W
200HSS10064W
200HSS10464W
200HSS10864W
200HSS11264W
200HSS11664W
200HSS12064W
200HSS12464W
200HSS12864W
200HSS13264W

Weldon
11/16"-2.1/16"
‘_3/4"_'

300HSS04464W
300HSS04864W
300HSS05264W
300HSS05664W
300HSS06064W
300HSS06464W
300HSS06864W
300HSS07264W
300HSS07664W
300HSS08064W
300HSS08464W
300HSS08864W
300HSS09264W
300HSS09664W
300HSS10064W
300HSS10464W
300HSS10864W
300HSS11264W
300HSS11664W
300HSS12064W
300HSS12464W
300HSS12864W
300HSS13264W
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O METRIQUE
METRIC @

12
13
13.5
14
15
15.5
16
17
175
18
19
19.5
20
21
22
23
24
25
26
26.5
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60

Universal
12-60 mm
19 mm / 3/4"

100HSS012
100HSS013
100HSS0135*
100HSS014
100HSS015

100HSS016
100HSS017

100HSS018
100HSS019
100HSS0195*

100HSS020
100HSS021

100HSS022
100HSS023
100HSS024
100HSS025
100HSS026

100HSS0265*

100HSS027
100HSS028
100HSS029
100HSS030
100HSS031

100HSS032
100HSS033
100HSS034
100HSS035
100HSS036
100HSS037
100HSS038
100HSS039
100HSS040
100HSS041

100HSS042
100HSS043
100HSS044
100HSS045
100HSS046
100HSS047
100HSS048
100HSS049
100HSS050
100HSS051*
100HSS052*
100HSS053*
100HSS054*
100HSS055
100HSS056*
100HSS057*
100HSS058*
100HSS059*
100HSS060

* DISCONTINUE / DISCONTNUED

TIGE UNIVERSELLE
UNIVERSAL SHANK

Universal
12-60 mm
19 mm/ 3/4"

200HSS012
200HSS013
200HSS0135*
200HSS014
200HSS015
200HSS0155*
200HSS016
200HSS017
200HSS0175*
200HSS018
200HSS019
200HSS0195
200HSS020
200HSS021
200HSS022
200HSS023
200HSS024
200HSS025
200HSS026
200HSS0265
200HSS027
200HSS028
200HSS029
200HSS030
200HSS031
200HSS032
200HSS033
200HSS034
200HSS035
200HSS036
200HSS037
200HSS038
200HSS039
200HSS040
200HSS041
200HSS042
200HSS043
200HSS044
200HSS045
200HSS046
200HSS047
200HSS048
200HSS049
200HSS050
200HSS051
200HSS052
200HSS053
200HSS054
200HSS055
200HSS056
200HSS057
200HSS058
200HSS059
200HSS060

Universal
18-50 mm
19 mm / 3/4"

300HSS018

300HSS019

300HSS020
300HSS021

300HSS022
300HSS023~
300HSS024
300HSS025
300HSS026
300HSS027
300HSS028
300HSS029
300HSS030

300HSS032
300HSS033*

300HSS035
300HSS036*

300HSS038*

300HSS040

Universal
18-50 mm
19 mm/ 3/4"

400HSS018
400HSS019
400HSS020
400HSS021
400HSS022
400HSS023
400HSS024
400HSS025
400HSS026
400HSS027
400HSS028
400HSS029
400HSS030

400HSS032
400HSS033

400HSS035
400HSS036

400HSS038

400HSS040



@ METRIQUE
METRIC @

12
13
135
14
15
15.5
16
17
175
18
19
19.5
20
21
22
23
24
25
26
26.5
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
37
38
39
40
41
42
43
44
45
46
47
48
49
50
51
52
53
54
55
56
57
58
59
60

Weldon
12-60 mm
34,

100HSS012W
100HSS013W
100HSS0135W
100HSS014W
100HSS015W
100HSS0155W
100HSS016W
100HSS017W
100HSS0175W
100HSS018W
100HSS019W
100HSS0195W
100HSS020W
100HSS021W
100HSS022W
100HSS023W
100HSS024W
100HSS025W
100HSS026W
100HSS0265W
100HSS027W
100HSS028W
100HSS029W
100HSS030W
100HSS031W
100HSS032W
100HSS033W
100HSS034W
100HSS035W
100HSS036W
100HSS037W
100HSS038W
100HSS039W
100HSS040W
100HSS041W
100HSS042W
100HSS043W
100HSS044W
100HSS045W
100HSS046W
100HSS047W
100HSS048W
100HSS049W
100HSS050W
100HSS051W
100HSS052W
100HSS053W
100HSS054W
100HSS055W
100HSS056W
100HSS057W
100HSS058W
100HSS059W
100HSS060W

* DISCONTINUE / DISCONTINUED

TIGEWELDON

WELDON SHANK

Weldon
12-60 mm

200HSS012W
200HSS013W
200HSS0135W
200HSS014W
200HSS015W
200HSS0155W
200HSS016W
200HSSO017W
200HSS0175W
200HSS018W
200HSS019W
200HSS0195W
200HSS020W
200HSS021W
200HSS022W
200HSS023W
200HSS024W
200HSS025W
200HSS026W
200HSS0265W
200HSS027W
200HSS028W
200HSS029W
200HSS030W
200HSS031W
200HSS032W
200HSS033W
200HSS034W
200HSS035W
200HSS036W
200HSS037W
200HSS038W
200HSS039W
200HSS040W
200HSS041W
200HSS042W
200HSS043W
200HSS044W
200HSS045W
200HSS046W
200HSS047W
200HSS048W
200HSS049W
200HSS050W
200HSS051W
200HSS052W
200HSS053W
200HSS054W
200HSS055W
200HSS056W
200HSS057W
200HSS058W
200HSS059W
200HSS060W

Weldon
18-50 mm
34

300HSS018W
300HSS019W

300HSS020W
300HSS021W
300HSS022W
300HSS023W
300HSS024W
300HSS025W
300HSS026W

300HSS027W
300HSS028W
300HSS029W
300HSS030W

300HSS032W
300HSS033W
300HSS034W
300HSS035W
300HSS036W

300HSS038W

300HSS040W

300HSS045W
300HSS046W*

300HSS050W

Weldon
18-50 mm
34

ITEM
ITEM

400HSS018W
400HSSO019W

400HSS020W
400HSS021W
400HSS022W
400HSS023W
400HSS024W
400HSS025W
400HSS026W

400HSS027W
400HSS028W
400HSS029W
400HSS030W

400HSS032W
400HSS033W

400HSS035W
400HSS036W

400HSS038W

400HSS040W

21
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POINTES D’EJECTION
EJECTOR PINS

Pour la série [
For series

O COUTEAU ITEM ITEM ITEM ITEM

CUTTER @ ITEM ITEM ITEM ITEM
7/16” 20.1482 20.1485 - -
1/2”-2.1/16” 20.1261 20.1271 == =
11/16” - 2.1/16” -- - 20.1439 -
11/16” - 2.1/16” = = 20.1427* ==
12 - 60 mm 20.1261 20.1271 - -
18 - 50 mm = = 20.1439 20.1399
18 - 50 mm - - 20.1427* 20.1428*

* Pointe d'éjection en 2 parties / 2-piece ejector pin

Voir nos ensembles GOLD-LINE, pages 23-24 ou créez vos propres ensembles.
Contactez-nous pour les prix et les disponibilités.

See our GOLD-LINE sets, pages 23-24 or create your own individual sets.
Contact us for prices and avaibality.



@ FRACTIONNELS / INCH @

GoLD-DRILL LiNE | 30|

“""'i--\..

0 2x5/8'", 2x13/16", 2x9/16"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

04x5/8", 4x13/16", 4x9/16"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

GOLD-DRILL LmE

Basic ]IHII’

02x5/8", 2x11/16", 2x13/16"

2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

03x5/8", 3x11/16", 3x13/16", 3x7/8"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

Weldon: 20.1996

Weldon: 20.1997

Karmasch

TO0HSS

Univ..  20.1476

Weldon: 20.1976

Univ.:  20.1981
Weldon: 20.1993

09/16",5/8",15/16", 3/4",13/16", 1.1/16"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

Univ.:  20.1982

Weldon: 20.1994

Univ.: 20.1983
Weldon: 20.1995

Profi plus

]

e I
| I.' " lli I-_-
. o i

0 2x9/16", 2x5/8', 2x11/16", 2x3/4", 2x13/16", 2x7/8"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

200HSS

Univ.:  20.1477

Weldon: 20.1977

Univ.: 20.1984

09/16", 5/8" 15/16", 3/4",13/16", 1.1/16"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

Univ.:  20.1985 Univ.:  20.1986

Weldon: 20.1998

02x9/16", 2x5/8", 2x11/16", 2x3/4", 213/16", 2x7/8"
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

23
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@ METRIQUES / METRIC @

100HSS
Univ..  20.1324

Weldon: 20.1322

0 2x14, 2x18, 2x22 mm 012,14,16, 18,20, 22 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

Univ.. 20.1988
Weldon: 20.1968
FRTeT — v

Univ.:  20.1989
Weldon: 20.1969

03x12, 3x14, 3x18, 3x22 mm 0 2x12, 214, 2x16, 2x18, 2x20, 2x22 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

200HSS

B m

Univ.:  20.1326

Weldon: 20.1332

Univ.: 20.1990
Weldon: 20.1972

0 2x14, 2x18, 2x22 mm 012,14,16,18,22, 26 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

Univ:_20715
Weldon: 20.1973

Univ.:  20.1992

Weldon: 20.1974

04x14, 4x18, 4x22 mm 02x12, 214, 2x16, 2x18, 2x22, 2x26 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins



GOLI-LIRE
SANDWILH

GOLD-LINE
SANDWICH

Les couteaux annulaires HSS-XE Karnasch GOLD-LINE sont les
couteaux annulaires HSS-XE non revétues les plus utilisées.

Avec un traitement de surface spécial GOLD-TECH + SURFACE
RECTIFIEE + acier spécial HSS-XE, elles sont idéales pour le
percage dans |'acier jusqu'a | 100 N et conviennent méme pour

Karmasch

N\
\\\ Couteaux annulaires pour les matériaux

. empilés, tel I’acier jusqu’a 1 100N.

Multi layer drill for stacking drilling (sandwich)
in steel up to 1100N.

Karnasch GOLD-LINE HSS-XE annular cutters are the most
commonly used non-coated HSS-XE annular cutters..

With a special surface treatment GOLD-TECH + FULLY GROUND
+ special steel HSS-XE ideal for drilling in steel up to 1100 N and
even suitable for stainless steels.

les aciers inoxydables.

* Géométrie spéciale qui permet de couper des matériaux empilés

TIGE UNIVERSELLE

CARACTERISTIQUES *

=
rHss-xa
Fabriqué en acier spécial HSS-

XE fortement allié. Pour une
dureté extréme a la pointe

de la dent (jusqu’a 68 HRC).

Garantissant ainsi une haute
résistance a 'usure et une durée
de vie plus longue.

PROPERTIES

!
/

WEICH HART =
SOFT. HARD

\\

Seuls quelques fabricants sont
capables de produire des
couteaux annulaires a trempe
trempées. Pour Karnasch ce
«standard» permet de les
produire avec une dureté
extréme a la pointe de la dent
(68 HRC) et une meilleure
flexibilité du couteau.

* Special geometry that allows stacked materials cutting

UNIVERSAL SHANK

P

Un traitement de surface
spécial Gold-Tech pour plus de
durabilité.

38!

SURFACE RECTIFIEE ce
perfectionnement augmente
la capacité de coupe tout en
réduisant la friction. Pour une
durée de vie supérieure.

Made of high-alloyed HSS-XE

special steel. For extreme
hardness at the tip of the
tooth (up to 68 HRC). This
guaranteeing a high wear
resistance and lifetime.

Only a few manufacturers are
able to produce hardened
annular cutters. For Karnasch
this standard allows them to
be produced with extreme
hardness at the tooth tip (68
HRC) and improved knife
flexibility.

UTILISATION < APPLICATION

Gold-Tech surface treatment.
The special treatment for higher
lifetime.

Completely made “FULLY
GROUND”. This refining rises
the cutting ability with reducing
friction at the same time. For an
exceeded lifetime.

- " ) . - -
L& o o o £ £ e S 3B
i ¥ . = | - | @5 .
Acier Acier Acier Acier Acier Inox Inox Alu Alu Cuive, laton,  Plastiques.  Fonte grise  Graphite Hardox, Hastelloy, Inconell, b Matérieux
Steel Steel Steel Steel Steel  Stainless Stainless ~ Alu Alu rdlanc ERPICAP matériaux exotiques Nimonic empilés
<500N  <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10%Si o, Glasfcep | Groy castron f Graphite Hardox, Hastelly. inconl, [ Fiie ek diill
o - v v Vi « A o o v

\/Optimale-OptimaI «/ Bonne - Good </ Possible - Possible
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TIGE UNIVERSELLE
UNIVERSAL SHANK
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Couteaux annulaires pour les matériaux empilés, tel l'acier jusqu'a | 100N.

Multi layer drill for stacking drilling (sandwich) in steel up to | 100N.

Universal Universal
14-32 mm 9/16"-1.1/16"
19 mm / 3/4" 19 mm/ 3/4"

—_— —

o -

Universal Universal
16-312 mm 9/16"-1.1/16"

19 mm / 3/4" 19 mm / 3/4"

9
FRAC.

14 -- 20.1242.014* 9/16” 20.1241.005* 20.1243.005*
16 20.1240.016* 20.1242.016* 5/8” 20.1241.010* 20.1243.010*
19 20.1240.019* 20.1242.019* 11/16” 20.1241.015* -

20 20.1240.020* == 3/4” 20.1241.020* 20.1243.020*
22 20.1240.022* 20.1242.022* 13/16” 20.1241.025* 20.1243.025*
24 20.1240.024* 20.1242.024* 7/8” 20.1241.030" 20.1243.030*
25 20.1240.025* 20.1242.025* 15/16” 20.1241.035* 20.1243.035*
26 20.1240.026* 20.1242.026* 17 = 20.1243.040*
30 20.1240.030" 20.1242.030" 1.1/16” 20.1241.045~ 20.1243.045
32 20.1240.032* 20.1242.032* -- -- --

* DISCONTINUE / DISCONTINUED

POINTES D’EJECTION
EJECTOR PINS

@ COUTEAU ITEM ITEM ITEM ITEM
CUTTER @ ITEM ITEM ITEM ITEM

9/16” - 1-1/16” -- 20.1261 -- 20.1271
14 - 32 mm 20.1261 = 20.1271 =

Pour la série
) >
For séries



MIMI-LINE

MINI-LINE

Combinaison mini couteaux annulaires | scie-
cloche HSS-XE pour perceuses a main, perceuses
a embase magnétique, perceuses stationnaires.

Outil de percage idéal pour:
* Installations électriques

* Travaux de tuyauterie

e Travaux de canalisation

* Fabrication de tole

¢ Installation et entretien

¢ CVAC/R
* Secteur de 'automobile et autres industries

En raison de la coupe mince de seulement 2,8 mm:
* Réduit la pression de coupe pour une longue durée de vie de
la batterie en cas d'utilisation d'une machines de forage sans fil

* Percage rapide en douceur avec tous les diameétres
* Facile a guider et controler en cours de forage

Profondeurs de coupe:

Jusqu'a 8 mm possible dans 'acier; |'inox, les métaux non ferreux,
les plastiques et les matériaux sandwich.

Note d'utilisation:

Utilisez une bonne huile de coupe (Karnasch ou Mascou).

TIGEWELDON

UTILISATION < APPLICATION

Acier Acier Acier Acier Acier Inox Inox Alu Alu

Steel Steel Steel Steel Steel  Stainless Stainless Alu Alu
<500N <750N <900N <1100N <1400N <900N >900N <10%Si >10% Si

o ) v A 4 « 3

JOptimaIeOptimaI ﬁiBonanood </ Possible - Possible

Karmasch

HSS-XE mini annular cutter | hole saw
combination for handeld machines, magnetic
core drilling machines, stationary machines.

The ideal drilling tool for:

* Electrical Installations

* Pipe work

e Conduit work

* Sheet metal fabrication

* Maintenance installation

¢ HVAC & PHCC

* Automotive and other industries

Because of thin cutting width of only 2.8 mm:
* Reduce cutting pressure for long battery life if using cordless
drilling machines

* Fast and smooth running drilling of all diameters
* Excellent guidance and control during drilling

Cutting depths :

Up to 8 mm possible in steel/stainless steel, non ferrous metal,
plastics and sandwich materials.

Application note:

Use a good cutting oil (Karnasch or Mascou).

WELDON SHANK

'....- &
" T I '
- e 7 i i
l = 2 | ; U
Cuivre, laiton, Plastigues Font hit Hardox, Hastelloy, Inconell, Matériaux
fer-blanc GRP/CRP onte grise " Graptite matériaux exotiques Nimonic  Rails empilés
Cooper, Plastics Grey cast iron  Graphite Hardox, Hastelloy, Inconell, Rails Stack drill
brass, tin GRP/CRP Nimonic, exotic materials
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Weldon
12,7 mm

1/2"
— P

O METRIQUE | O FRACTION ITEM O METRIQUE @ FRACTION ITEM
METRIC O FRACTION @ ITEM METRIC O FRACTION O ITEM
Equivalent Equivalent
8 5/16” 20.1230.008 18 45/64” 20.1230.018
10 25/64” 20.1230.010 20 25/32” 20.1230.020
12 15/32” 20.1230.012 22 7/8” 20.1230.022
13 1/2” 20.1230.013 24 15/16” 20.1230.024
14 9/16” 20.1230.014 25 1” 20.1230.025
16 5/8” 20.1230.016 - - -

ENSEMBLE
SET

PROFONDEUR DE COUPE / CUTTING DEPTH
(8 mm - 5/16")

L'ensemble comprend les onze diamétres différents,
deux pointes d’éjection, 'adaptateur 20.1234 et le
mini porte-outil 20.1235.

The set includes the eleven different diameters, two

ejector pins, the adapter 20.1234 and the mini tool
holder 20.1235.

ACCESSOIRES

ACCESSORIES

=

RESSORT et VIS de REMPLACEMENT
1 I SPARE SPRING and SCREW

ITEM DESCRIPTION
ITEM DESCRIPTION
Porte-outil, tige 10 mm (3/8”) '
20.1235 Tool holder, 10 mm (3/8”) shank
Adaptateur tige universelle ITEM DESCRIPTION
20.1234 .
Universal shank adapter ITEM DESCRIPTION

Pointe d’éjection pour 20.1235 Ressort d’éjection pour porte-outil 20.1235 + 20.1236
201232 Ejector pin for 20.1235 20.1237  gpring for tool holder 20.1235 + 20.1236

% .':—_h

Pointe d’éjection pour 20.1234 20.1330 Vis pour 20.1234 + 20.1235

201233 Ejector pin for 20.1234 Screw for 20.1234 + 20.1235



RAIL-LINE

Tige Weldon 19 mm / 3/4” se fixant a la majorité
des perceuses a embase magnétique; hélice
conique pour un dégagement efficace des copeaux
et une efficacité de coupe élevée; géométrie de
coupe élaborée pour le rail, permettant de couper

RAIL-LINE

le rail aussi dur que le UIC 54 et UIC 60.

TIGEWELDON

19 mm / 3/4” Weldon shank fitting most mag drills;
conical helix for efficient chip removal resulting
in regular chip flow and smooth cutting action;
special geometry for rail cutting allowing the rail
to be cut as hard as UIC 54 and UIC 60.

WELDON SHANK

CARACTERISTIQUES * PROPERTIES

’(OM
b,
sy

Les couteaux annulaires
Karnasch sont fabriqués
d’une hélice conique pour
un dégagement efficace des
copeaux et une efficacité de
coupe élevée, méme dans les
matériaux difficiles.

Les couteaux annulaires a
pointe de carbure de Karnasch
(Hard-Line) sont exclusivement
équipés de dents en carbure
de Sandvik. Notre opinion est
la suivante: seul le meilleur
carbure est assez bon pour les
couteaux annulaires Karnasch.

Les couteaux annulaires a
pointe de carbure Karnasch
(HARD-LINE) sont fabriqués
selon une géométrie élaborée
de pré/intermédiaire/apreés-
coupe. Il en résulte une coupe
sans bruit, silencieuse et facile

avec une durée de vie maximale.

Les angles de coupe sont
optimisés pour le percage
dans les rails.

Karmasch

Revétement
PERLE-EXTREME
Notre revétement PERLE-
EXTREME a été développé
spécifiquement pour les
couteaux annulaires a pointe de
carbure T.C.T et les perceuses
de rails (RAIL-LINE).

Augmentation extréme de la
durée de vie des outils dans
tous les types d'aciers.

Particulierement

recommandé pour:

¢ Acier fortement allié au
chrome tel I'inox (V2A /V4A)

e Acier résistant a l'acide

* Rail en acier UIC 60

» Titane et alliages de titane,
Hardox, Hastelloy, Inconell
et similaires

¢ Matériaux tendres comme
alu, cuivre, laiton, étain et
similaires.

Karnasch annular cutters are
manufactured with a conical
helix for efficient chip removal
and high cutting efficiency, even
in difficult materials.

Karnasch carbide tipped
annular cutters (Hard-Line)
are exclusively equipped with
Sandvik carbide teeth. Our
opinion is: only the best carbide
is good enough for Karnasch
annular cutters.

UTILISATION « APPLICATION

Pour tous les types de rails jusqu’a 1100 N (UIC 60)
I_ Plus de 100 trous dans le rail UIC 60 sont possibles

Rails For all rail types up to 1100 N (UIC 60)
il More than 100 holes in UIC 60 rails possible

v

J Optimale - Optimal

+/ Bonne - Good

QV Possible - Possible

Karnasch carbide tipped
annular cutters (HARD-LINE)
are made in an elaborate pre-/
intermediate-/after-cutting
geometry.This results in: clatter-
free, silent and easy cutting with
highest lifetime. The cutting
angles are optimized for
drilling in rails.

PEARL-EXTREME
coating

Our PEARL-COLORED coating
developed specifically for carbide
tipped annular cutters T.C.T and
rail drills (RAIL-LINE).

Extreme increase in tool life in
all types of steels.

Especially recommended for:

* High-alloyed chromium steel
such as stainless (V2A /V4A)

* Acid resistant steel

 Steel rail (UIC 60)

 Titanium and titanium alloys,
Hardox, Hastelloy, Inconell
and similar

* Soft materials like alu, copper,
brass, tin and similar.
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O METRIQUE
METRIC @

18
19
20
21
22
23
24
25
26
27
28
29
30
31
32
33
34
35
36
38

TIGEWELDON
WELDON SHANK

Weldon
18-36 mm
19 mm/ 3/4"
Weldon
18-38 mm

19 mm / 3/4"

—

ITEM ITEM
ITEM ITEM
20.1306 20.1309
20.1306.018 20.1309.018
20.1306.019 20.1309.019
20.1306.020 20.1309.020
20.1306.021 20.1309.021
20.1306.022 20.1309.022
20.1306.023 20.1309.023
20.1306.024 20.1309.024
20.1306.025 20.1309.025
20.1306.026 20.1309.026
20.1306.027 20.1309.027
20.1306.028 20.1309.028
20.1306.029 20.1309.029
20.1306.030 20.1309.030
20.1306.031 20.1309.031
20.1306.032 20.1309.032
20.1306.033 20.1309.033
20.1306.034 20.1309.034
20.1306.035 20.1309.035
20.1306.036 20.1309.036

20.1306.038 =

POINTES D’EJECTION

EJECTOR PINS

Pour la série >
For series

@ COUTEAU
CUTTER O

18 - 38 mm

20.1306 20.1309

ITEM ITEM
ITEM ITEM

20.1261 | 20.1271
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Outre les couteaux annulaires a pointe de carbure, les couteaux
HSS-XE revétus offrent un rapport qualité-prix optimal.

Dans des conditions de travail difficiles, la vitesse et le refroidissement
optimaux ne peuvent étre envisagés que dans les cas les plus rares.
Le revétement Karnasch DURABLUE rend le couteau annulaire
nettement plus résistant. Il en résulte finalement une augmentation
extraordinaire de la durée de vie.

Les couteaux annulaires BLUE-Line RAIL PRO sont la solution
aux problémes de coupe les plus difficiles. (Comme couteaux
annulaires standard revétu, nous recommandons nos versions
BLUE-Line voir page 12).

TIGE WELDON

CARACTERISTIQUES * PROPERTIES

Besides carbide tipped annular cutters provide coated HSS-XE
cutters the optimal price-performance ratio.

Under hard field conditions only in the rarest cases optimum speed
and cooling can be considered.The Karnasch DURABLUE coating
makes the annular cutter decisively more resistant. This results
finally to an extraordinary increase of lifetime.

BLUE-Line RAIL PRO annular cutters are the right choice formost
difficult materials (As coated standard annular cutter we recommend

our BLUE-Line versions see page 12).

WELDON SHANK

Fabriqué en poudre
d’acier ASP pour le
percage de matériaux
difficiles comme les
voies ferrées, les aciers
inoxydables et les alliages
exotiques. Applicable
partout ou une grande
résistance a l'usure et
une longue durée de vie
sont requises.

=S

WEICH  HART (2
SOFT  HARD

Z

=

Seuls quelques fabricants
sont capables de
produire des couteaux
annulaires a trempe
différée. Pour Karnasch
ce "standard" permet
de les produire avec
une dureté extréme a
la pointe de la dent (68
HRC) et une meilleure
flexibilité du couteau.

Sept géométries de
coupe différentes
adaptées de fagon
optimale aux différentes
profondeurs de coupe
et de diametres donnent
des résultats de coupe
de haute performance.

Nos couteaux annulaires
de premiére classe sont
équipés du revétement
DURABLUE unique et
breveté. La dureté et
I'épaisseur extrémes de
la surface permettent
d'obtenir des durées
de vie extrémes, méme
dans des circonstances
non optimales comme
les "travaux au plafond",
le forage a sec, etc.

SURFACE RECTIFIEE
ce perfectionnement
augmente la capacité de
coupe tout en réduisant
la friction. Pour une
durée de vie supérieure.

Made of ASP powder
steel for drilling of
difficult materials like
railway tracks, stainless
steels, exotic alloys.
Applicable wherever a
high wear resistance and
lifetime are required.

Only few manufacturers
areable of producing
step hardened annular
cutters. For Karnasch
this is "standard". Only
this makes us produce
extremely hard tooth
tips (68 HRC) and yet a
flexible annular cutters.

UTILISATION « APPLICATION

Pour tous les types de rails jusqu’a 1100 N (UIC 60)
I_ Plus de 100 trous dans le rail UIC 60 sont possibles

Rails For all rail types up to 1100 N (UIC 60)
Fails More than 100 holes in UIC 60 rails possible

v

\/ Optimale - Optimal

v Bonne - Good

</ Possible - Possible

Seven different cutting
geometries optimally
adapted to the different
diameters and cutting
depths lead to high
performance cutting
results.

Qur first-class annular
cutters are equipped
with the unique and
patented DURABLUE
coating. Extreme surface
hardness and sleekness
yield extreme lifetimes
even under non-
optimum circumstances
like "overhead work",
dry drilling, etc.

Completely made
“FULLY GROUND”.
This refining rises the
cutting ability with
reducing friction at
the same time. For an
exceeded lifetime.
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WELDON SHANK
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Weldon
19 mm

BLUE-LiREm  fedin]

O METRIQUE ITEM ITEM

20.1284 20.1317
12 20.1284.012 20.1317.012
13 20.1284.013 20.1317.013
14 20.1284.014 20.1317.014
15 20.1284.015 20.1317.015
16 20.1284.016 20.1317.016
17 20.1284.017 20.1317.017
18 20.1284.018 20.1317.018
19 20.1284.019 20.1317.019
20 20.1284.020 20.1317.020
21 20.1284.021 20.1317.021
22 20.1284.022 20.1317.022
23 20.1284.023 20.1317.023
24 20.1284.024 20.1317.024
25 20.1284.025 20.1317.025
26 20.1284.026 20.1317.026
27 20.1284.027 20.1317.027
28 20.1284.028* 20.1317.028*
29 20.1284.029* 20.1317.029*
30 20.1284.030 20.1317.030
31 20.1284.031* 20.1317.031*
32 20.1284.032 20.1317.032
33 20.1284.033 20.1317.033
34 20.1284.034* 20.1317.034*
35 20.1284.035* 20.1317.035*
36 20.1284.036* 20.1317.036*

* DISCONTINUE / DISCONTINUED

2

POINTES D’EJECTION
EJECTOR PINS

20.1284 20.1317

O COUTEAU ITEM ITEM
CUTTER @ ITEM ITEM

12 - 36 mm 20.1261 I 20.1271

ENSEMBLES
SETS

Voir nos ensembles page 33 ou créez vos propres ensembles.
Contactez-nous pour les prix et les disponibilités.

See our sets, page 33 or create your own individual sets.
Contact us for prices and avaibality.



Karmasch

@ METRIQUES / METRIC @

BT TIGE WELDON /WELDON SHANK 20.1284

.

6
G
pieces
02x12, 2x16, 2x18 mm 012,14,16,18,20, 26 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'gjection / 2 ejector pins

20156 20150

12
pieces
pieces
03x12, 3x14, 3x16, 3x18 mm 0 2x12, 2x14, 2x16, 2x18, 2x20, 2x26 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins
BLUE-DRILL LINE
111 TIGEWELDON /WELDON SHANK 20.1 31 7
" 201947 " 01534
6
pieces
pieces
e,
() 2x14, 2x18, 2x20 mm 012,14,16, 18,20, 26 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

20.1949

“

() 3x14, 3x18, 3x20, 3x26 mm 0 2x12, 2x14, 2x16, 2x18, 2x20, 2x26 mm
2 pointes d'éjection / 2 ejector pins 2 pointes d'éjection / 2 ejector pins

12
pieces
pieces

o e
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Fabriqué en poudre d'acier ASP pour une meilleure endurance et
performance, dans des conditions de travail difficiles, la vitesse et
le refroidissement optimaux ne peuvent étre envisagés que dans
les cas les plus rares. Le revétement DURABLUE de Karnasch
rend le couteau annulaire nettement plus résistant. Il en résulte
finalement une augmentation extraordinaire de la durée de vie.

Tige Weldon de 19 mm | 3/4" (6 2 32 mm) convenant 2 la plupart
des perceuses magnétiques; foret hélicoidal a double tranchant;
systéme de lubrification interne.

TIGEWELDON

CARACTERISTIQUES * PROPERTIES

DRILL-LINE RAIL

Made of ASP powder steel for better endurance, performance
and durability, under hard field condiitions only in the rarest cases
optimum speed and cooling can be considered. The Karnasch
DURABLUE coating makes the annular cutter decisively more
resistant.This results finally to an extraordinary increase of lifetime.
19 mm | 3/4" (6 to 32 mm) Weldon shank suitable for most magnetic
drills; double-edged twist drill bit; internal cooling supplies.

WELDON SHANK

Fabriqués en poudre d’acier ASP pour le
percage de matériaux difficiles comme les
voies ferrées, les aciers inoxydables et les
alliages exotiques. Utiliser partout ou une
haute résistance a 'usure et une durée de
coupe sont nécessaires.

Les forets hélicoidaux Karnasch sont
produits avec une géométrie robuste pour
un auto-centrage immeédiat, une coupe
facile, une durée de vie maximale.

Nos couteaux hélicoidaux de premiére
classe sont équipés de I'unique et breveté
revétement DURABLUE, fournissant
une extréme dureté de surface pour un
rendement supérieur et une augmentation
de la durée de coupe, méme dans des
conditions non optimales, comme le travail
au dessus de la téte, le forage a sec, etc.
Sauf Item 20.1710 | p.36

Made of ASP powder steel for drilling
of difficult materials like railway tracks,
stainless steels and exotic alloys. Applicable
wherever a high wear resistance and
lifetime are required.

Karnasch twist drills are produced in a
heavy-duty geometry for immediate self-
centering, easy cutting, highest lifetime.

UTILISATION « APPLICATION

Pour tous les types de rails jusqu’a 1100 N (UIC 60)
_I_ Plus de 100 trous dans le rail UIC 60 sont possibles

Rails

Rails For all rail types up to 1100 N (UIC 60)

v

More than 100 holes in UIC 60 rails possible

J Optimale - Optimal v Bonne - Good

QV Possible - Possible

Our first-class twist drills are equipped
with the unique and patented DURABLUE
coating, providing extreme surface
hardness for superior performance and
increased cutting time, even in non-optimal
conditions, such as overhead work, dry
drilling, etc.

Exept Item 20.1710 | p.36



TIGEWELDON 3/4"
3/4" WELDON SHANK

Karmasch

(CTTREET T8 pRO)|

Refroidissement

Cooling

Adaptateur voir

accessoires p.35

Adapter, see

a
@ 17-275 mm livrés SANS LA

Fein TIGE permettant _I‘c_)uverture TIGE permettant  I'ouverture
Quick-in Qu systéme_de refrmms_semen! du systtme de refroidissement
interne  (voir accessoires  si interne  (voir accessoires  si

18‘_n:|m nécessaire p.43). nécessaire p.43).

@ 17-27.5 mm will be delivered
WITHOUT PIN for opening the
cooling supply (see accessories
if required p.43).

Avec refroidissement interne

N With internal cooling supply

Weldon
19 mm

N
@ 14-32 mm, livrés SANS LA

@ 14-32 mm, delivered WITHOUT
PIN for opening the cooling supply
(see accessories if required p.43).

‘ t Avec refroidissement interne 1 ‘
With internal cooling supply

accessories p.35

) )
MET. | FRAC.

6-16 mm 17-275 mm

%]
FRAC.

%]
FRAC.

14-32 mm

ITEM
ITEM

Equivalent 20_ 1 430 Equivalent 20_ 1 430 Equivalent m
6 15/64” 20.1430.006 17 11/16” 20.1430.017 14 9/16” 20.1465.014
8 5/16” 20.1430.008 18 45/64” 20.1430.018 15 19/32” 20.1465.015
9.8 20.1430.098 19 3/4” 20.1430.019 16 5/8” 20.1465.016
10 25/64” 20.1430.010 20 25/32 20.1430.020 17 11/16” 20.1465.017
1 7/16” 20.1430.011 21 13/16 20.1430.021 18 45/64” 20.1465.018
12 15/32” 20.1430.012 22 7/8” 20.1430.022 19 3/4” 20.1465.019
13 1/2” 20.1430.013 23 29/32” 20.1430.023 20 25/32” 20.1465.020
1356 17/32 20.1430.135 24 15/16” 20.1430.024 21 13/16” 20.1465.021
14 9/16” 20.1430.014 275 1.5/64” 20.1430.275 22 7/8” 20.1465.022
15 19/32” 20.1430.015 = =o =o 23 29/32” 20.1465.023
16 5/8” 20.1430.016 -- -- -- 24 15/16” 20.1465.024
= = = = = = 25 17 20.1465.025
-- - -- - -- -- 26 1.1/3-2” 20.1465.026
== == == = = == 27 1.1/16” 20.1465.027
-- - -- - -- -- 28 1.7/64” 20.1465.028
== == == == == == 30 1.3/16” 20.1465.030
-- -- -- -- -- -- 32 1.1/4” 20.1465.032

ADAPTATEURS
ADAPTERS

Tige Weldon 19 mm (3/4”) INCLUANT
UNE TIGE pour permettre I'ouverture du
systéme de lubrification interne.

@ 6-12mm @ 6-12mm

19 mm (3/4”) Weldon shank.
The adapter COMES WITH PIN for
opening internal cooling supplies.

20.1421
Tige Weldon 19 mm (3/4”) INCLUANT
UNE TIGE pour permettre I'ouverture du
systéme de lubrification interne. @ 13-16 mm
19 mm (3/4”) Weldon shank.
The adapter COMES WITH PIN for
opening internal cooling supplies.

‘ @ 13-16 mm

20.1422

Cone morse 3 -4 1 = L -
Morse taper ] LA

= ]
1" = > Weldon 3/4"
Axe de L 3/4" Weldon
refroidissement 'l
Cooling axial Refroidissement radial
Cooling radial

Tige Fein Quick-in INCLUANT UNE TIGE
pour permettre I'ouverture du systéme de
lubrification interne.

Fein Quick-in shank.
The adapter COMES WITH PIN for opening
internal cooling supplies.

Tige Fein Quick-in INCLUANT UNE TIGE
pour permettre I'ouverture du systéme de
lubrification interne.

Fein Quick-in shank.
The adapter COMES WITH PIN for opening
internal cooling supplies.

VIS de REMPLACEMENT pour ADAPTATEURS Vis pour 20.1431 et 20.1434
SPARE SCREWV for ADAPTERS Screw fror 20.1431 and 20.1434 35
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WELDON SHANK
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Weldon

Weldon e 3/4"

DIRELL-S E AL 19 mm [ 20.1435 [ §

Livies SANS LA TIGE permettant
'ouverture du systeme de refroidissement
interne (voir accessoires si nécessaire).

Refroidissement Delivered WITHOUT PIN for opening the ;
Cooling cooling supply (see accessories if required). ;

iy
Refroidissement &
ooling 1 L

m——

il 17-275 mm

MET. FRAC. FRAC. ITEM
Equivalent 20.1710 Equivalent 20.1710

6 15/64” 20.1710.006 17 11/16” 20.1710.017*

8 5/16” 20.1710.008 18 45/64” 20.1710.018*
9.5 25/64” 20.1710.095 19 3/4” 20.1710.019*
9.8 25/64” 20.1710.098 20 25/32” 20.1710.020"

10 7/16” 20.1710.010 21 13/16” 20.1710.021*

11 15/32” 20.1710.011 22 7/8” 20.1710.022*
12 1/2” 20.1710.012 23 29/32” 20.1710.023~
13 17/32” 20.1710.013 24 15/16” 20.1710.024*
13.5 9/16” 20.1710.135 275 1.5/64” 20.1710.275*
14 19/32” 20.1710.014 == == ==

15 5/8” 20.1710.015 -- - --

16 = 20.1710.016 = = =

* DISCONTINUE / DISCONTINUED

ADAPTATEURS TIGE WELDON FORET HELICOIDAL TIGE WELDON
WELDON SHANK ADAPTER WELDON SHANK TWIST DRILL
20.1830 Zoitgaonlf ovi L v oo /501

Weldon,

Weldon

+—

19 mm
3/4"

ITEM ITEM o [} Pour la taille du filet
ITEM ITEM MET. FRAC. For thread size
20.1830 20.1840 Equivalent
20.1830.002 2,5 mm 20.1840.002 25mm | 3/32" M3
20.1840.004 34mm  9/64" M4
AR S 20.1840.006 = 43mm  11/64" M5
20.1830.010 4 mm 20.1840.010 4 mm 5/32" -
20.1830.020 5 mm 20.1840.020  5mm 13/64" M6
20.1840.030  6mm 15/64" -
20.1830.030 6 mm 20.1840.035 6,8mm | 17/64" M8
20.1830.040 7 mm 20.1840.040 7 mm 9/32" -
20.1840.050 8 mm 5/16" -
20.1830.050 8 mm 20.1840.055 85mm  21/64" M10
20.1830.060 9 mm 20.1840.060 9 mm 23/64" ;
20.1840.070 10mm  25/64" -
20.1830.070 10 mm 20.1840.075 10,3mm | 13/32" M12
20.1830.080 11 mm 20.1840.080 11 mm 7/16" -
20.1830.090 12 mm 20.1840.090  12mm = 15/32" M14

36
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ACCESSOIRES
ACCESSORIES

RALLONGES TIGEWELDON /WELDON SHANK EXTENSIONS

Weldon i Weldon n. Weldon =] Weldon |
f : el § | g 8
S EN EN
3 3 3 3
—

100 mm

W {°Gg

3“
\,
o
3

50 m

m
100 mm - 4”

30 mm

30 mm - 1.3/16"

RALLONGES TIGE UNIVERSELLE / UNIVERSAL SHANK EXTENSIONS
Uni 1 Uni &

Uni [+ ni
Ty @ - -— o
R -
et 5 L 3 L
— —
50 mm 75 mm 100 mm
100 mm - 4”

'Se

W °Ge
ww
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POINTES D’EJECTION A UTILISER AVEC LES RALLONGES
EJECTOR PINS TO USEWITH EXTENSIONS

Séries 20.1387 20.1402 20.1406 20.1407 20.1409 20.1417 20.1432
) Universelle Universelle Universelle
Series ¥ Weldon Weldon Universal Universal Universal Weldon Weldon
7/16" - - - - - - -
100BLU 1/2" - 2.1/16" - - 20.1433 20.1396 20.1411 - 20.1271
12 - 60 mm - - 20.1433 20.1396 20.1411 - 20.1271
100BLU W 12 - 60 mm 20.1433 20.1396 - - - 20.1411 20.1271
7/16" - - - - - - -
100HSS 1/2" - 2.1/16" - - 20.1433 20.1396 20.1411 - 20.1271
12 - 60 mm - - 20.1433 20.1396 20.1411 - 20.1271
7/16" - - - - - - -
100HSS W 1/2" - 2.1/16" - - 20.1433 20.1396 20.1411 - 20.1271
12 - 60 mm 20.1433 20.1396 - - - 20.1411 20.1271
1/2 -2.1/16" - - 20.1390 20.1405 20.1420 - 20.1318
100TCT 12 -17 mm - - 20.1390 20.1405 20.1420 - 20.1318
18 - 65 mm - - 20.1393 20.1408 20.1423 - -
1/2" - 2.1/16" - - 20.1390 20.1405 20.1420 - 20.1318
12 -17 mm 20.1390 20.1405 - - - 20.1420 20.1318
100TCT W 18 - 65 mm 20.1393 20.1408 - - - 20.1423 -
66 - 120 mm - - - - - - -
7/16" - - - - - - -
200BLU 1/2" - 2.1/16" - - 20.1396 20.1411 - - 20.1160
12 - 60 mm - - 20.1396 20.1411 20.1426 - 20.1160
200BLU W 12 - 60 mm 20.1396 20.1411 - - - 20.1426 20.1160
7/16" - - - - - - -
200HSS 1/2" - 2.1/16" - - 20.1396 20.1411 20.1426 - 20.1160
12 - 60 mm - - 20.1396 20.1411 20.1426 - 20.1160
7/16" - - - - - - -
200HSS W 1/2" - 2.1/16" - - 20.1396 20.1411 20.1426 - 20.1160
12 - 60 mm 20.1396 20.1411 - - - 20.1426 20.1160
1/2" - 2.1/16" - - 20.1396 20.1411 20.1426 - 20.1160
200TCT 12 - 175 mm - - 20.1396 20.1411 20.1426 - 20.1160
18 - 60 mm - - 20.1399 20.1414 20.1429 - -
1/2" - 2.1/16" - - 20.1396 20.1411 20.1426 - 20.1160
200TCTW 12 - 175 mm 20.1396 20.1411 - - - 20.1426 20.1160
18 - 60 mm 20.1399 20.1414 - - - 20.1429 -
20.1284 12 - 35 mm 20.1433 20.1396 - - - 20.1411 20.1271
20.1306 18 - 38 mm 20.1433 20.1396 - - - 20.1411 20.1271
20.1309 18 - 36 mm 20.1396 20.1411 - - - 20.1426 20.1160
20.1317 12 - 33 mm 20.1396 20.1411 - - - 20.1426 20.1160
20.1680 14 - 40 mm 20.1433 20.1396 - - - 20.1411 20.1271
20.1690 14 - 60 mm 20.1396 20.1411 - - - 20.1426 20.1160

w Couteaux a tige Weldon VIS de REMPLACEMENT pour RALLONGES Vis pour 20.1387, 20.1402, 20.1417, 20.1432
> Weldon shank annular cutters .' SPARE SCREW for EXTENSIONS Screw for 20.1387, 20.1402, 20.1417, 20.1432




Karmasch

ADAPTATEURS POUR PERCEUSES MAGNETIQUES

ADAPTERS FOR MAGNETIC CORE DRILLING MACHINES

Tige universelle s’adaptant a
la plupart des perceuses afin
d'utiliser les couteaux de la série
20.1230 a tige Weldon 1/2".

Universal shank fitting most core
drilling machines so annular
cutters of series 20.1230 (1/2"
Weldon shank) can be used.

Tige “Quickin” s’adaptant aux
perceuses Fein (KBM32Q/
KBM50Q/KBM 65Q) afin d'utiliser
les couteaux a tige Weldon 3/4” +
pointe d'éjection 5/16”.

“Quick-in” shank fitting Fein
mag drills (KBM32Q/KBM50Q/
KBM65Q) so 3/4” Weldon shank
cutters + 5/16” ejector pin can
be used.

Tige universelle s’adaptant a
la plupart des perceuses afin
d’utiliser les couteaux annulaires
a tige Weldon 3/4” + pointe
d'éjection 1/4’;

Universal shank fitting most core
drilling machines so 3/4” Weldon
shank annular cutters + 1/4”
ejector pin can be used.

i —

Tige “Quickin” 18 mm s'adaptant
a la plupart des perceuses a
embase magnétique afin d'utiliser
un mandrin @ emmanchement
B16.

18 mm “Quick-in” shank fitting
most core drilling machines so
a B16 mount drill chuck can
be used.

Tige Weldon 3/4” s'adaptant a la
plupart des perceuses a embase
magnétique afin d’utiliser des
couteaux a tige Weldon 32 mm
(1-1/4”).

3/4” Weldon shank fitting most
core drilling machines so 32 mm
(1-1/4”) Weldon shank cutters
can be used.

Tige Weldon 3/4" s’adaptant
aux perceuses a embasse
magnétique afin d’utiliser les
couteaux annulaires a tige Fein
Quick-in + pointe d'éjection
1/4”.

3/4" Weldon shank fitting to
magnetic drills to use Fein quick-
in annular cutters + 1/4" ejector
pin.

e

Tige universelle s’adaptant a
la plupart des perceuses afin
d’utiliser les couteaux a tige
Weldon 3/4” + pointe d'éjection
5/16”.

Universal shank fitting most core
drilling machines so 3/4” Weldon
shank annular cutters + 5/16”
ejector pin can be used.

Manchon M18x6P 1,5 s'adaptant
aux perceuses Fein (KBM 32/
KBM65) et Milwaukee afin
d’utiliser les couteaux a tige
Weldon 3/4’

M18x6P 1,5 sleeve fitting Fein
(KBM32/KBM65) and Milwaukee
mag drills so 3/4” Weldon shank
cutters can be used.

* DISCONTINUE / DISCONTINUED

Manchon Weldon 1.1/4" pour
utiliser les couteaux a tige
Universelle / Weldon

3/4".

1.1/4" Weldon sleeve to use with
Universal / Weldon shank annular
cutters.

Tige “Quickin” s’adaptant aux
perceuses Fein (KBM32Q/
KBM50Q/KBM 65Q) afin d’utiliser
les couteaux annulaires a tige
Weldon 3/4” + pointe d'éjection
1/4”.

“Quick-in” shank fitting Fein
mag drills (KBM32Q/KBM50Q/
KBM65Q) so 3/4” Weldon shank
annular cutters + 1/4” ejector
pin can be used.

Tige Weldon 3/4” s'adaptant a la
plupart des perceuses a embase
magnétique afin d'utiliser un
mandrin aemmanchement B16.

3/4” Weldon Shank fitting most
core drilling machines so a B16
mount drill chuck can be used
for twist drilling.

VIS de REMPLACEMENT POUR ADAPTATEURS \S/is pogrng11zgg4
SPARE SCREWS for ADAPTERS crew for 20.

Vis pour 20.1311, 20.1314, 20.1263, 20.1161, 20.1381 et 20.1386
Screw for 20.1311, 20.1314, 20.1263, 20.1161, 20.1381 and
20.1386
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POINTES D’EJECTION A UTILISER AVEC LESADAPTATEURS
EJECTOR PINSTO USEWITH ADAPTERS

==

Séries
Series
7/16" - - - - 20.1482
100BLU 1/2" - 2.1/16" = 20.1271 - - 20.1271 - 20.1261
12 - 60 mm - 20.1271 - - 20.1271 - 20.1261
100BLU W 12 - 60 mm - 20.1271 20.1271 - 20.1271 - 20.1261
7/16" - - - - - - 20.1482
100HSS 1/2" - 2.1/16" - 20.1271 - - 20.1271 - 20.1261
12 - 60 mm - 20.1271 - - 20.1271 - 20.1261
7/16" E - - E - - 20.1482
100HSS W 1/2" - 2.1/16" - 20.1271 20.1271 - 20.1271 - 20.1261
12 - 60 mm - 20.1271 20.1271 - 20.1271 - 20.1261
1/2" - 2.1/16" - 20.1318 - - 20.1318 - 20.1149
100TCT 12 - 17 mm = 20.1318 = - 20.1318 - 20.1149
18 - 65 mm 20.1272 - - - - - 20.1151
1/2" - 2.1/16" - 20.1318 20.1318 - 20.1318 - 20.1149
12-17 mm - 20.1318 20.1318 - 20.1318 - 20.1149
RCClE 18 - 65 mm 20.1272 - - 20.1272 - - 20.1151
66 - 120 mm - - * - - 20.1393 -
7/16" E - : E - - 20.1485
200BLU 1/2" - 2.1/16" - 20.1160 * - 20.1160 - 20.1271
12 - 60 mm - 20.1160 5 - 20.1160 - 20.1271
200BLU W 12 - 60 mm - 20.1160 20.1160 - 20.1160 - 20.1271
7/16" - - - - = - 20.1485
200HSS 1/2" - 2.1/16" - 20.1160 - - 20.1160 - 20.1271
12 - 60 mm - 20.1160 - - 20.1160 - 20.1271
7/16" - - - - - - 20.1485
200HSS W 1/2" - 2.1/16" = 20.1160 20.1160 - 20.1160 - 20.1271
12 - 60 mm - 20.1160 20.1160 - 20.1160 - 20.1271
1/2" - 2.1/16" - 20.1160 E - 20.1160 - 20.1271
200TCT 12 - 175 mm - 20.1160 - - 20.1160 - 20.1271
18 - 60 mm 20.1439 - - - - - 20.1273
1/2" - 2.1/16" - 20.1160 20.1160 - 20.1160 - 20.1271
12 - 175 mm - 20.1160 20.1160 - 20.1160 - 20.1271
200TCT W 18 - 60 mm 20.1439 - - 20.1439 - - 20.1273
61 - 150 mm - - - - - 20.1403 -
11/16" - 2.1/16" 20.1436* - - - - - 20.1439/20.1427*
300BLU 18 - 50 mm 20.1436* - - - - - 20.1439/20.1427*
300BLU W 18 - 50 mm 20.1436* - - 20.1436* - - 20.1439/20.1427*
11/16" - 2.1/16" 20.1436* - E = - - 20.1439/20.1427*
300HSS 18 - 50 mm 20.1436* - - - - - 20.1439/20.1427*
11/16" - 2.1/16" 20.1436* - - 20.1436* - - 20.1439/20.1427*
St 18 - 50 mm 20.1436* - - 20.1436 - - 20.1439/20.1427*
11/16" - 2.1/16" 20.1436* - - = - - 20.1439/20.1427*
300TCT 14 - 17 mm - - - - - - 20.1302
18 - 50 mm 20.1436* - - - - - 20.1439/20.1427*
11/16" - 2.1/16" 20.1436* - - 20.1436* - - 20.1439/20.1427*
14 - 17 mm = - - - - - 20.1302
ECONCTAY 18 - 60 mm 20.1436* - - 20.1436* - - 20.1439/20.1427*
61 - 120 mm - - - - - 20.1408/20.1486* -
400BLU 18 - 50 mm 20.1438* - - - - - 20.1399/20.1428*
400BLU W 18 - 50 mm 20.1438* - - 20.1438* - - 20.1399/20.1428*
400HSS 18 - 50 mm 20.1438* - - - - - 20.1399/20.1428*
400HSS W 18 - 50 mm 20.1438* - s 20.1438* - - 20.1399/20.1428*
400TCT 14 - 17 mm - - - - - - 20.12304
18 - 50 mm 20.1438* - . - - - 20.1399/20.1428*
14 - 17 mm - - - - - - 20.1304
400TCT W 18 - 55 mm 20.1438* - - 20.1438* - - 20.1399/20.1428*
56 - 120 mm - - - - - - -
20.1230 8-25mm = - - E = - -
20.1284 12 - 25 mm - 20.1271 20.1271 - 20.1271 - 20.1261
20.1306 18 - 38 mm - 20.1271 20.1271 - 20.1271 - 20.1261
20.1309 18 - 36 mm - 20.1160 20.1160 - 20.1160 - 20.1271
20.1317 12 - 33 mm = 20.1160 20.1160 - 20.1160 - 20.1271
20.1680 14 - 40 mm - 20.1271 20.1271 - 20.1271 - 20.1261
20.1690 14 - 60 mm - 20.1160 20.1160 - 20.1160 - 20.1271

W> Couteaux a tige Weldon
Weldon shank annular cutters

* POINTE D'EJECTION EN 2 PARTIES / 2-PIECE EJECTOR PIN
** DISCONTINUE / DISCONTINUED
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Karmasch

PORTE-OUTILS

TOOL HOLDERS

SANS LUBRIFICATION
WITHOUT INTERNAL COOLING

Le changement de couteau se fait en serrant et desserant deux vis allen.
Cutter exchange takes place by tightening and loosening two allen screws.

DESCRIPTION
DESCRIPTION

20.1283 MT2 x Weldon 3/4” L1: 3"
20.1293 MT3 x Weldon 3/4” L1: 3"
20.1841 MT4 x Weldon 3/4” L1:2.1/2"
20.1286 MT3 x Weldon 1.1/4” L1: 3.1/2"
20.1844 MT4 x Weldon 1.1/4” L1: 3"

SANS LUBRIFICATION (pour la série 20.1230)
WITHOUT INTERNAL COOLING (for series 20.1230) J

Le changement de couteau se fait en serrant et desserant une vis Allen. E * i .‘ I|

Cutter exchange takes place by tightening and loosening two allen screws.

DESCRIPTION
DESCRIPTION

Droit 1/2” x Weldon 1/2”
20.1235 1/2” Straight x 1/2” Weldon

“QUICK” SANS LUBRIFICATION
“QUICK” WITHOUT INTERNAL COOLING

Le changement de couteau s’exécute rapidement, sans clé.
Change cutter within seconds without using any keys.

L1

DESCRIPTION
DESCRIPTION

20.1301 MT2 x Weldon 3/4” QUICK L1: 2"
20.1437 MT3 x Weldon 3/4” QUICK L1: 2"
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‘ MASCOUTECH

AVEC LUBRIFICATION INTERNE
WITH INTERNAL COOLING

Le changement de couteau se fait en serrant et desserant deux vis allen.
Cutter exchange takes place by tightening and loosening two allen screws.

20.1287
20.1289
20.1310
20.1290
20.1292
20.1395
20.1842
20.1291
20.1843
20.1845
20.1846

DESCRIPTION

MT2 x Weldon 3/4” L1: 3"

MT3 x Weldon 3/4” L1: 3"

MT4 x Weldon 3/4” L1: 3"

MT3 x Weldon 1.1/4” L1: 3.1/2"

MT4 x Weldon 1.1/4” L1: 3"

MT5 x Weldon 1.1/4” L1: 3"
MT2 x Weldon 3/4” - couteaux 3” et 4’/ 3” and 4” cutters L1: 4"
MT3 x Weldon 3/4” - couteaux 3” et 4"/ 3” and 4” cutters L1: 4"
MT4 x Weldon 3/4” - couteaux 3” et 4"/ 3" and 4” cutters L1: 4"
MT3 x Weldon 1.1/4” - couteaux 3” et 4” / 3” and 4” cutters L1: 4"
MT4 x Weldon 1.1/4” - couteaux 3" et 4"/ 3” and 4” cutters L1: 4"

POUR LES MACHINES DE TYPE "PEDDINGHAUS" AVEC LUBRIFRICATION INTERNE
FOR PEDDINGHAUS MACHINES WITH INTERNAL COOLING

Le changement de couteau se fait en serrant et desserant deux vis allen.
Cutter exchange takes place by tightening and loosening two allen screws.

20.1400
20.1401
21.0036

“QUICK” AVEC LUBRIFICATION INTERNE
“QUICK” WITH INTERNAL COOLING

L1
-

R~ ——

DESCRIPTION
DESCRIPTION
MT3 x Weldon 3/4” L1: 2.61/34"

MT3 x Weldon 1.1/4” L1: 3.35/64"
MT3 x Weldon 3/4” L1:5.1/8"

Le changement de couteau s’exécute rapidement, sans clé.
Change cutter within seconds without using any keys.

20.1303
20.1307

DESCRIPTION
DESCRIPTION
MT2 x Weldon 3/4” QUICK L1: 3"
MT3 x Weldon 3/4” QUICK L1: 3"



RESSORTS ET VIS DE REMPLACEMENT POUR PORTE-OUTILS Karnmnasch
SPARE SPRINGS AND SCREWS FOR TOOL HOLDERS

DESCRIPTION
DESCRIPTION

20.1237 Ressort pour / Spring for 20.1235

20.1294 Ressort pour / Spring for 20.1286, 20.1293

20.1296 Ressort pour / Spring for 20.1289, 20.1290, 20.1307, 20.1437, 20.1292, 20.1310

20.1297 Ressort pour / Spring for 20.1283

20.1298 Ressort pour / Spring for 20.1291

20.1299 Ressort pour / Spring for 20.1287, 20.1301, 20.1303 =
20.1300 Vis HEX / HEX screw 5 mm - 20.1291, 20.1283, 20.1293, 20.1287, 20.1289 =
20.1305 Vis HEX / HEX screw 6 mm - 20.1286, 20.1290, 20.1292 g
21.0044 Ressort pour / Spring for 20.1400, 20.1401

20.1145 Vis HEX pour / HEX screw for 20.1385 ﬁ '

TIGE DE REFROIDISSEMENT
PIN FOR COOLING

DESCRIPTION
DESCRIPTION

Tige permettant I'ouverture du systeme de refroidissement interne.
Pin for opening the cooling supply.

20.1435

BATON MAGNETIQUE POUR L'ENLEVEMENT DES COPAUX
MAGNETIC STICK FOR CHIP REMOVAL

Etape |:Prenez les copeaux avec le biton magnétique de Karnasch.
Etape 2:Libérez les copeaux en tirant sur la tige.

Step |: Take the chips with the Karnasch magnetic stick.
Step 2: Release the chips by pulling the rod.

BOUTEILLES A PRESSION POUR LIQUIDE DE REFROIDISSEMENT
COOLING PRESSURE BOTTLES

* Bouteille de plastique de 1,5 ou 3 L avec tube * Large volume 1,5 or 3 L bottle, completely with tube
* Pour tous les porte-outils avec systéme de refroidissement ¢ For all tool holders with internal cooling
* Pression élevée éliminant les copeaux du trou » High pressure removes all chips from the hole being drilled
» Conserve sa pression pour plusieurs trous » Bottle keeps the pressure for many holes
* Ajustement léger contre les débordements * Slight adjustment against overflows.
DESCRIPTION
DESCRIPTION
20.1327 31
20.1308 1,51
21.0025 Pour / For 20.1308
. | .'I
— e — L o~
I.::.".'!..I Nasrsa - | '
e ; Seulement pour
Only for
20.1308




