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Notre NOUVEAU Logo!

«Creative Oxygen» est la promesse d’un changement positif grâce à l’inventivité permanente de nos équipes. 
  

+ L’oxygène est au coeur de notre activité. Air Liquide s’est développé à partir de	l ’oxygène, c’est une ressource vitale pour l’industrie et la santé.+ L’oxygène incarne les « idées ». Au-delà de la molécule elle-même, l’oxygène devient source
	 d’inspiration pour créer de nouvelles applications à la fois pour les marchés existants et pour les activités 
	 de demain (l’hydrogène énergie par exemple).

Cette signature a un double sens :

Leader mondial des gaz, technologies et services pour l’industrie et la santé, Air Liquide est présent dans 80 pays avec plus de 50 000 collaborateurs et sert plus de 2 millions de clients et
de patients. Oxygène, azote et hydrogène sont au cœur du métier du Groupe depuis sa création en 1902. 
L’ambition d’Air Liquide est d’être le leader dans son industrie, en étant performant sur le long terme et 
en agissant de façon responsable.
Pour Air Liquide, ce sont les idées qui créent de la valeur sur le long terme. L’engagement et l’inventivité  
permanente des collaborateurs du Groupe sont au cœur de son développement.Air Liquide anticipe les enjeux majeurs de ses marchés, investit à l’échelle locale et mondiale et propose 
des solutions de haute qualité à ses clients, ses patients et à la communauté scientifique.Le Groupe s’appuie sur sa compétitivité opérationnelle, ses investissements ciblés dans les 
marchés en croissance et l’innovation pour réaliser une croissance rentable dans la durée.
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Modes d’approvisionnement de gaz

Air Liquide, un chef de file MONDIAL dans la production de gaz industriels, 
offre une vaste gamme de modes d’approvisionnement de gaz pour  
satisfaire les exigences de ses clients.

+	Répond aux besoins de plus grandes consommations de gaz

+	Diminue la manutention des bouteilles

+	Stations de travail alimentées par des canalisations à partir de 
la centrale de distribution

+	Disponible avec un système d’inversion manuel ou automatique 
pour passer d’une rampe à l’autre

Centrale de 
distribution

+	Contenants de gaz, de capacité de 1 à 15 m3 (approximativement)

+	Disponibles en petites bouteilles portables, munies de chapeaux 
tulipe, pour la portabilité et la sécurité

+	Disponibles en bouteilles XPR™ (extra haute pression), pour de 
plus gros volumes, et moins de remplacements de bouteilles

+	Bouteilles exclusives munies des robinets-détendeurs intégrés 
Altop ou Albee, pour l’oxygène et l’acétylène

+	Smartop, le nouveau robinet standard d’Air Liquide à pression 
résiduelle avec un levier ON/OFF pour plus de simplicité dans les 
bouteilles d’argon, les mélanges argon, l’oxygène, l’acétylène et 
l’hélium ballon.

BOUTEILLES

Gaz en bouteilles
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Modes d’approvisionnement de gaz

Micro Vrac Vrac
+	Pour les exigences de gros volumes

+	Convient aux consommations de gaz de 500 à 1000 m3/mois

+	Petit réservoir de gaz liquéfié, installé chez le client et dont le remplissage est 
effectué par de petits camions-citernes

+	Gaz distribué aux stations de travail par des canalisations

+	Le débit de gaz doit être régulier pour éviter les pertes par évaporation

+	 Idéal pour les exigences de très gros volumes

+	Recommandé pour les consommations de gaz supérieures à 1000 m3/mois

+	Réservoir de gaz liquéfié, installé chez le client et dont le remplissage est effectué 
par des camions-citernes

+	Permet une alimentation continue de gaz à grande échelle industrielle

+	Le débit doit être élevé et continu

Cadres  
multibouteilles
+	Pour les gaz purs et les mélanges de gaz

+	16 bouteilles disposées dans un cadre en acier

+	Efficaces pour des consommations de gaz de 240 à 500 m3/mois

+	 Raccord de sortie unique permettant le branchement à la canalisation principale du client

+	Aucune perte de gaz par évaporation

Pour plus d’information concernant les cadres de bouteilles, contactez votre représentant Air Liquide.

EN succursale 
OU À UN DÉPÔT
+	Plus de 70 magasins et 700 dépôts où vous pouvez prendre possession de 

bouteilles de gaz situés dans des zones stratégiques au Canada

	 -	Rencontrez nos experts afin d’obtenir des conseils judicieux

	 -	Magasinez notre vaste gamme de produits et de solutions

	 -	Obtenez vos produits sur le champ

Pour trouver un magasin visitez m.airliquide.ca

Gaz en bouteilles
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Prendre les précautions nécessaires lors  
de la manutention des bouteilles pour  
travailler en sécurité et éviter les accidents.

Manutention sécuritaire des 
bouteilles

Utiliser un chariot pour déplacer 
les bouteilles
Placer la bouteille sur un chariot à bouteilles destiné au 
transport et s’assurer qu’elle est bien attachée avec une 
chaîne. L’utilisation d’un chariot à bouteilles rend le  
transport plus rapide, plus facile et plus sécuritaire 

* Chariot magnétique illustré

Les grosses bouteilles sont lourdes

  Connaissez-vous

 les bouteilles

 de tailles 9 et 16?

Elles sont plus faciles  

à manipuler.

Bouteille attachée = paix de l’esprit! Protégez-vous!

Lunettes  
de sécurité

Vêtements 
de protection

Gants  
de sécurité

Chaussures 
de sécurité

Gaz en bouteilles
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DANGER

Gaz en 
bouteilles

Transport sécuritaire des 
bouteilles

Attention aux fuites 
+	Une bouteille n’est jamais totalement vide. Quelques 

litres d’acétylène peuvent faire exploser le coffre d’un 
véhicule

+	Une fuite est plus susceptible de se produire à partir 
d’un détendeur, d’un tuyau ou d’un chalumeau

Attention aux chocs
Même couchée à l’intérieur du coffre d’un véhicule,  
une bouteille peut devenir un dangereux projectile  
en cas d’accident par choc frontal ou renversement  
du véhicule

AIR LIQUIDE vous recommande de 
NE PAS transporter vos bouteilles 
dans la partie non ventilée d’un 
véhicule, coffre ou autre.

+	Fermez le robinet des 
bouteilles

+	Débranchez les 
accessoires

+	Assurez-vous que les 
bouteilles sont bien 	
attachées

+	Gardez votre véhicule 
bien ventilé

+	Ne laissez pas 
les bouteilles 
à l’intérieur du 
véhicule durant de 
longues périodes

Les bouteilles de gaz peuvent être dangereuses si elles 
ne sont pas transportées correctement. Veuillez suivre 
les règles de sécurité pour éviter les accidents.

Débranchez tous les 
accessoires durant 
le transport

FermeZ tous les 
robinets, même si la 
bouteille est vide

Aérez le véhicule

Suivant la nature et la quantité des produits, leur transport peut être soumis 

aux règlements du transport des matières dangereuses en ce qui concerne les 

points suivants:

+	Affichage des indications de danger marchandises 

dangereuses (i.e. étiquettes et plaques)

+	Documentation d’expédition

+	Circulation sur des routes désignées pour le transport des 

matières dangereuses

+	Formation sur la réglementation et sur les produits transportés

Ce que vous devez faire:

Gaz en bouteilles
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Tableau des tailles de bouteilles
Avec Air Liquide, vous êtes sûr de trouver ce que vous cherchez! Nous vous proposons une vaste gamme de bouteilles de différentes tailles. 
Les pages suivantes établissent une liste de nos gaz et des tailles de bouteilles dans lesquelles ils sont disponibles.

Personnage de taille 5’ 10” (1780 mm) pour illustrer la hauteur des bouteilles.
1 Le nombre correspondant à la taille des bouteilles réfère à la capacité en eau, en litres.

NOTE :	 Dans les pages suivantes, veuillez noter qu’en ce qui concerne les volumes et les pressions, les valeurs métriques (kPa et m3) sont calculés à 15°C (59°F), 
		  alors que les valeurs impériales (psig et pi3) sont calculées à 21°C (70°F). Toutes les valeurs de pression indiquées sont des valeurs typiques.

152,4 cm
60 po

91,4 cm
36 po

30,5 cm
12 po

TAILLE1 50 XPR 52 50 
SMARTOP 50 50 ALTOP 44 44 

ALTOP 37 22 16 16AL 14AL 11AL ALBEE 9 TULIP 9 4

Hauteur
MM
po

1495
58,9

1461
57,5

1410
55,5

1410
55,5

1410
55,5

1295
51

1295
51

1143
45

1066
42

787
31

835
32,9

591,6
23,3

596,9
23,5

737
29

464
18,3

464
18,3

355
14

DIAMÈTRE
MM
po

229
9

238,8
9,4

235,7
9,28

235,7
9,28

235,7
9,28

235,7
9,28

235,7
9,28

235,7
9,28

178
7

178
7

184,15
7,25

203,20
8

184,15
7,25

178
7

172
6,73

172
6,73

133
5,23

POIDS À VIDE
KG
LB

67
147,7

65,3
144

60,8
134

60,8
134

60,8
134

52,2
115

52,2
115

47,2
104

29
64

22,2
49

13,9
30,7

11,4
25,1

10,2
22,6

14
31

10
22

10
22

4,3
9,5

CAPACITÉ EN EAU
L
po3

50
3051,2

52,1
3181

49,1
2995

49,1
2995

49,1
2995

43,3
2640

43,3
2640

37,2
2270

21,7
1320

15,4
942

15,7
960

13,4
816

10,7
650

11
672

7,87
480

7,87
480

3,6
220

Haute pression

Gaz en bouteilles
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Le saviez-vous? 
Air Liquide utilise dans le monde entier une méthode standard d’identification des bouteilles. La taille d’une bouteille représente le 
nombre de litres d’eau qu’elle contient. Par exemple, une bouteille de taille 16 a une contenance de 16 litres d’eau, une bouteille de 
taille 50 a une contenance de 50 litres d’eau, etc.

Personnage de taille 5’ 10” (1780 mm) pour illustrer la hauteur des bouteilles.
1 Le nombre correspondant à la taille des bouteilles réfère à la capacité en eau, en litres.

NOTE :	 Dans les pages suivantes, veuillez noter qu’en ce qui concerne les volumes et les pressions, les valeurs métriques (kPa et m3) sont calculés à 15°C (59°F),
		  alors que les valeurs impériales (psig et pi3) sont calculées à 21°C (70°F). Toutes les valeurs de pression indiquées sont des valeurs typiques.

Acétylène FLAMAL 29 PROPANE

152,4 cm
60 po

91,4 cm
36 po

30,5 cm
12 po

SIZE1 69	
ALTOP 69 23	

ALTOP 23 14 ALBEE
8	

MINI-
TOP

8	
TULIP 8 2 450 108 65 28 13 100 33

HAUTEUR
MM
PO

1041,4
41

1041,4
41

870
34,3

870
34,3

647,7
25,5

813
32

502,9
19,8

502,9
19,8

502,9
19,8

340,4
13,4

1445,3
56,9

1150,9
45,3

1095,4
43,1

766,7
30,2

462
18,2

1196,9
47,12

718,8
28,3

DIAMÈTRE
MM
PO

304,8
12

304,8
12

203,2
8

203,2
8

177,8
7

178
7

152,4
6

152,4
6

152,4
6

97,3
3,8

762
30

368,3
14,5

304,8
12

228,6
9

226,1
8,9

377,8
14,87

312,4
12,3

POIDS À VIDE
KG
LB

98,9
218

98,9
218

41,2
90,9

41,2
90,9

23,4
51,6

23
51

12,9
28,5

12,9
28,5

12,9
28,5

4
8,8

157
346,1

32,7
72

26,3
58

12,24
27

6,35
14

31,75
70

10,9
24

CAPACITÉ EN EAU
L
PO3

68,4
4171

68,4
4171

25,1
1530

25,1
1530

14
855

14
855

7,9
480

7,9
480

7,9
480

2,1
128

454
27704,8

108,1
6596,6

64,95
3963,5

27,6
1682,4

11,9
726,2

108,1
6596,6

36,3
2217,35

Gaz en bouteilles
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TAILLE1 16 X 44 16 X 50 16 X 50 XPR 160 L 180 L 240 L 450 L

HAUTEUR
MM
PO

1879,6
74

1879,6
74

1879,6
74

1513,8
59,6

1612,9
63,5

1343,7
52,9

1574,8
62

DIAMÈTRE
MM
PO

1054,1 (largeur) x
1016 (profondeur)

41,5x40

1054,1 (largeur) x
1016 (profondeur)

41,5x40

1054,1 (largeur) x
1016 (profondeur)

41,5x40
508
20

508
20

660,4
26

762
30

POIDS À VIDE
KG
LB

1125,5
2480

1263,1
2784

1362,3
3003,2

113,4
250

117,9
260

136,1
300

Poids approximatif de la 
bouteille et de son support

568
1250

CAPACITÉ EN EAU
L
PO3

692,8
42240

785,6
47920

800
48819,2

165
10068,9

185
11289,4

230
14035,5

428
26118,2

152,4 cm
60 po

91,4 cm
36 po

30,5 cm
12 po

Personnage de taille 5’ 10”(1780 mm) pour illustrer la hauteur des bouteilles.
1 Le nombre correspondant à la taille des bouteilles réfère à la capacité en eau, en litres.

NOTE :	 Dans les pages suivantes, veuillez noter qu’en ce qui concerne les volumes et les pressions, les valeurs métriques (kPa et m3) sont calculés à 15°C (59°F), 
		  alors que les valeurs impériales (psig et pi3) sont calculées à 21°C (70°F). Toutes les valeurs de pression indiquées sont des valeurs typiques.

Bouteilles de gaz liquéfié (MVE)Cadre de bouteilles

Tableau des tailles de bouteilles

Gaz en bouteilles
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ALTOP, SMARTOP et MINITOP - La sécurité réinventée

Altop - Sécurité, simplicité, contrôle, économies

Smartop 
Le nouveau robinet standard  
d’Air Liquide - Sécurité, simplicité,  
contrôle, économies

Depuis 1995 en Europe et 1998 au Canada, Altop contribue à  
accroître la sécurité dans les milieux de travail industriels…

+	 Partie supérieure non-démontable, en composite solide, 
	 qui protège l’ensemble robinet-détendeur intégré
+	Clapet anti-retour sur le raccord de sortie qui évite les 
	 entrées de gaz lors du branchement de la bouteille
+	Ouverture et coupure rapides du gaz grâce au levier 
	 de type ON/OFF
+	 Vérification du fonctionnement du robinet-détendeur à 
	 chaque remplissage
+	 Poignée et pommeau arrondi pour une manutention 
	 facile et sécuritaire
+	Manomètre indiquant la pression dans la bouteille en 
	 tout temps

Altop est un ensemble unique robinet-détendeur complètement 
intégré, muni d’un levier ON/OFF, qui révolutionne l’utilisation des 
gaz comprimés. Il a été créé pour procurer une sécurité accrue, une 
grande facilité d’utilisation et un bon rendement performance/prix, 
et ce de la façon la plus innovante qui soit.

+	Bouteilles de gaz prêtes à l’emploi en tout temps et partout; vous n’avez besoin que de votre 
	 chalumeau et de vos tuyaux
+	Le détendeur approprié au travail à effectuer sur chaque bouteille, toujours opérationnel et prêt 
	 à distribuer le gaz
+	Levier d’ouverture/coupure rapide du gaz de type ON/OFF

+	 Levier ON/OFF pratique

+	Chapeau antichoc

+	Ralentisseur de débit intégré

+	 Facile à manipuler

+	 Vérification du niveau de gaz en 
	 un coup d’oeil

+	 SMARTOP™ comporte aussi un 
	 dispositif anti-retour et un robinet  
	 à surpression

+	 Économies de gaz

+	Gains de temps

+	Ces cylindres rencontrent les 
	 normes de Transport Canada

Un régulateur doit être connecté à la soupape Smartop™ 	
(connexion CGA standard) avant de soulever le levier

MINItop 
la bouteille portable prête à l’emploi
1.	Poignée ergonomique
	 Plus facile à manipuler.

2.	Levier ON/OFF
	 Positions ON ou OFF facilement visibles. 
	 Très facile à ouvrir et fermer.

3.	Robinet-détendeur intégré 
	 entièrement protégé en tout temps	
	 Sécurité accrue pour l’utilisateur. 
	 Vérifié et inspecté par Air Liquide à  
	 chaque remplissage.

4.	Facile à régler
	 Le volant gradué vous permet de régler 
	 et de lire la pression de service très  
	 facilement.

5.	Connexion facile
	 Dotée d’un raccord B standard.

6.	Manomètre
	 Que le levier soit en position ON ou OFF, 
	 vous pouvez vérifier d’un coup d’oeil le  
	 contenu de la bouteille.

Minitop, version plus petite du modèle éprouvé Altop, offre les mêmes 
avantages que Altop mais en un plus petit format portable.

Levier ON/OFF 
pratique

SMARTOP™ 
comporte aussi 
un dispositif  
anti-retour et  
un robinet à 
surpression

+	Graduation de pression à chaud et à froid sur 
	 le manomètre d’acétylène
+	 Pression de fonctionnement facile à régler
+	Ces cylindres rencontrent les normes de 
	 Transport Canada
+	 Vérification du niveau de gaz en un coup d’oeil

Gaz en bouteilles
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L'avantage FLAMAL

Il n’y a pas de solution simple aux défis qui se présentent dans le monde industriel d’aujourd’hui. Pour avoir l’avantage sur vos concurrents, vous 
devez optimiser vos procédés. Les gaz Flamal peuvent vous procurer cet avantage, peu importe le procédé thermique que vous utilisez.

ACÉTYLÈNE C2H2
COULEUR DE BOUTEILLE : NOIR OU BLEU  
L’acétylène est un gaz combustible courant utilisé en combinaison avec l’oxygène pour le soudage des métaux et le coupage des aciers, ainsi que pour les procédés connexes 
oxyacétyléniques mettant en oeuvre le chauffage, le formage et le traitement thermique des métaux.

Les flammes aéroacétyléniques sont, en général, utilisées pour le brasage tendre du cuivre et de l’aluminium et d’autres applications de plomberie, pour lesquelles la très haute 
température de la flamme oxyacétylénique n’est pas requise.

La différence TOP : tailles 23 et 69  offertes en ALTOP.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME1

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

GAS-ACE2EX 2 0,28 10,10 200 1530 kPa (250 psig)

GAS-ACE8TEX 2 8 1,10 39,67 520 1530 kPa (250 psig)

GAS-ACE8EX 8 1,10 39,67 520 1530 kPa (250 psig)

GAS-ACE8MINITOP 8 1,10 39,67 023 1530 kPa (250 psig)

GAS-ACE14 14 2,08 75,01 410 1530 kPa (250 psig)

GAS-ACE23 23 3,60 129,83 410 1530 kPa (250 psig)

GAS-ACE23ALTOP 23 3,60 129,83 023 1530 kPa (250 psig)

GAS-ACE69 69 10,30 371,46 410 1530 kPa (250 psig)

GAS-ACE69ALTOP 69 10,30 371,46 023 1530 kPa (250 psig)
2 Taille 8 équipée de chapeau tulipe.

Numéro UN : UN1001 Classement des dangers : 2,1
1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF

OXYGÈNE O2
COULEUR DE BOUTEILLE : ROUGE OU BLEU
L’oxygène est généralement utilisé dans les applications industrielles en combinaison avec l’acétylène et d’autres gaz dans les procédés tels que le coupage et le soudage des métaux, 
les traitements thermique de trempe, le décriquage, le nettoyage, le rechargement dur, etc. L’oxygène peut aussi être utilisée dans le domaine de la médecine et de l’aéronautique.
La différence TOP : taille 44 offerte en ALTOP.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME1

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

GAS-OXY4EX 4 0,57 20,64 540 14 960 kpa (2217 psig)

GAS-OXY9TEX 2 9 1,39 50,00 540 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-OXY9EX 9 1,39 50,00 540 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-OXY9MINITOP 9 1,39 50,00 22 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-OXY16 16 2,75 99,02 540 16 820 kPa (2492 psig)

GAS-OXY22 22 3,45 124,34 540 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-OXY44 44 6,90 248,68 540 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-OXY44ALTOP 44 6,90 248,68 22 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-OXYBP50 16 x 50 150,04 5411,08 540 17 820 kpa (2640 psig)

GAS-OXY160LC 160 L 124,06 4473,96 Gaz - 540
Liquide - 440 1585 kpa (230 psig)

GAS-OXY180LC 180 L 138,83 5006,57 Gaz - 540
Liquide - 440 1585 kpa (230 psig)

GAS-OXY240LC 240 L 168,84 6125,06 Gaz - 540
Liquide - 440 1585 kpa (230 psig)

GAS-OXY450LC 450 L 360,36 12995,78 Gaz - 540
Liquide - 440 1585 kpa (230 psig)

2 Taille 9 équipée de chapeau tulipe.
Numéro UN : Gaz: UN1072 / Liquide: UN1073 Classement des dangers : Gaz: 2,2 (5,1) / Liquide: 2,2 (5,1)
1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF
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* Ne pas utilise pour les applications à 
la flamme. Le propane est généralement 
utilisé comme combustible de moteur 
(chariots élévateurs).

152,4 cm 
60 po

91,4 cm 
36 inch

30,5 cm 
12 inch

FLAMAL 29 C3H6
COULEUR DE BOUTEILLE : JAUNE 
Gaz stable et à forte énergie, à base de propylène, qui offre les caractéristiques les plus performantes de l’acétylène combinées à celles du propane quant à la sécurité et 
à facilité d’utilisation. Le Flamal 29 possède la température de flamme la plus haute après celle de l’acétylène, en raison de la double liaison entre les atomes de carbone. 
Lors de sa combustion, le Flamal 29 produit 70% de plus de chaleur que le propane dans sa flamme primaire et deux fois plus que l’acétylène dans sa flamme secondaire.

Cette répartition de chaleur unique et équilibrée engendre des amorçages rapides lors du coupage et du perçage ainsi que des transferts efficaces d’énergie (BTU) lors des 
opérations de chauffage, ce qui fait du Flamal 29 le plus polyvalent des gaz combustibles.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
KG LB À 15°C (70°F)

GAS-FLA2913 13 5 11 510 800 kPa (135 psig)

GAS-FLA2928 28 11,3 25 510 800 kPa (135 psig)

GAS-FLA2965 65 26,3 58 510 800 kPa (135 psig)

GAS-FLA29108 108 45,4 100 510 800 kPa (135 psig)

GAS-FLA29450 450 190,5 420 510 800 kPa (135 psig)

Numéro UN : UN1077 Classement des dangers : 2,1

PROPANE C3H8
COULEUR DE BOUTEILLE : BLANC
Gaz de pétrole liquéfié qui offre de bonnes performances dans les applications qui requièrent un bon bilan thermique global à un coût économique. Les molécules de propane 
ne possèdent pas de double ou de triple liaison comme celles d’acétylène ou de Flamal 29 et ne permettent pas d’obtenir leurs hautes températures de flamme ni leur chaleur 
concentrée, cependant la flamme secondaire du propane produit une grande quantité d’énergie.

On utilise pour le propane des bouteilles basse pression en acier soudé.

Le propane est fourni sous forme liquide à une pression de vapeur de 827 kPa (120 psig) à 15°C.  
Comme pour le Flamal 29, la vitesse de sortie et la pression de vapeur du gaz varient avec la température.

Numéro UN : UN1978 Classement des dangers : 2,1

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
KG LB À 15°C (70°F)

GAS-PRO3313 33 1/3 14 30,8 — 720 kPa (120 psig)

GAS-PRO100 108 45,4 100 510 720 kPa (120 psig)
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ARGON Ar

COULEUR DE BOUTEILLE : VERT FONCÉ
L’argon est un gaz inerte qui est très facile à ioniser, à une faible conductivité thermique et un faible transfert de chaleur.

PRINCIPALES APPLICATIONS INDUSTRIELLES
L’argon est un gaz inerte qui est souvent utilisé dans les procédés de soudage à l’arc sous protection gazeuse de l’aluminium, de l’acier inoxydable, du bronze et du cuivre. Dans ces 
procédés, l’argon sert de protection gazeuse, soit à l’état pur, soit en mélange dans des proportions bien définies avec de l’oxygène, du dioxyde de carbone ou de l’hélium, selon le type 
de métal à souder (voir section sur Blueshield et Arcal, pages A-16 - A-18). Le gaz de protection procure une atmosphère inerte durant le soudage pour éviter l’oxydation ou d’autres 
modifications chimiques des métaux et qui auraient un effet néfaste sur la soudure.

L’argon est aussi utilisé pour ses propriétés de gaz inerte dans d’autres industries, telles que celles de la fabrication du vin  
et dans le domaine de l’alimentation (voir section sur Aligal page A-21). La différence TOP : taille 50 est offerte en Smartop et Altop.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME1

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

GAS-ARG9EX 9 1,38 49,81 580 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-ARG16 16 2,75 99,26 580 16 820 kPa (2492 psig)

GAS-ARG22 22 3,43 123,77 580 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-ARG50XPR 50 XPR 15,06 543,11 680 30 380 kPa (4500 psig)

GAS-ARGBP50XPR 16 X 50 
XPR 240,96 8689,75 680 30 380 kpa (4500 psig)

GAS-ARG160LC 160 L 119,50 4309,61 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

GAS-ARG180LC 180 L 133,11 4800,31 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

GAS-ARG240LC 240 L 162,68 5867,04 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

GAS-ARG450LC 450 L 352,58 12715,48 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

Numéro UN : Gaz: UN1006 / Liquide: UN1951 Classement des dangers : Gaz: 2,2 / Liquide: 2,2
1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF

DIOXYDE DE CARBONE CO2
COULEUR DE BOUTEILLE : GRIS CLAIR
Le dioxyde de carbone est un gaz inerte froid, qui devient acide lorsqu’il est dissous dans l’eau et prévient l’oxydation. Il a un transfert de chaleur 
élevé, conductivité thermique et le potentiel d’oxydation. De plus, il est difficile à ioniser.

PRINCIPALES APPLICATIONS INDUSTRIELLES
En plus de son utilisation très connue et très répandue, comme moyen de carbonation et de soutirage dans l’industrie des boissons (voir section Aligal page A-20), le dioxyde de 
carbone a de nombreuses autres applications dans de nombreux autres secteurs industriels.

Par exemple, en fabrication métallique, l’utilisation du CO2 est très répandue comme gaz de protection dans les procédés de soudage semi-automatique de certains métaux.

Dans l’industrie alimentaire, le CO2 est utilisé pour la transformation, le conditionnement, le transport et la réfrigération des viandes, 
des aliments congelés, des produits laitiers et comme atmosphère inerte pour les denrées périssables sous emballage.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
KG LB À 15°C (70°F)

GAS-CO29EX 9 5,90 13,00 320 1590 kPa / 830 psig 

GAS-CO214 14 AL 9,07 20,00 320 1590 kPa / 830 psig 

GAS-CO237 37 22,68 50,00 320 1590 kPa / 830 psig 

GAS-CO244 44 29,30 64,60 320 1590 kPa / 830 psig 

GAS-CO2SYP37 37 22,68 50,00 320 1590 kPa / 830 psig

GAS-CO2SYP44 44 29,30 64,60 320 1590 kPa / 830 psig

GAS-CO2160LC 160 L 168 370,38 Gaz - 320
Liquide - 320 2413 kpa / 350 psig

GAS-CO2180LC 180 L 187 412,26 Gaz - 320
Liquide - 320 2413 kPa / 350 psig

GAS-CO2240LC 240 L 240 529,11 Gaz - 320
Liquide - 320 2413 kPa / 350 psig

Numéro UN : Gaz: UN2187 / Liquide: UN1013 Classement des dangers : Gaz: 2,2 / Liquide: 2,2
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AIR COMPRIMÉ 
COULEUR DE BOUTEILLE : GRIS FONCÉ
PRINCIPALES APPLICATIONS INDUSTRIELLES
L’air comprimé de qualité industrielle est utilisé couramment pour faire fonctionner les outils pneumatiques, 
gonfler les pneus et nettoyer des pièces. L’air comprimé de qualité respirable est utilisé dans les applications 
qui requièrent une source portative d’air respirable.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME1

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

Qualité industrielle :
GAS-AIR44 44 6,53 325,48 346 14 960 kPa / 2217 psig

Qualité respirable :  
GAS-AIRBRE9EX
GAS-AIRBRE44

9
44

1,31
6,53

47,1
325,48 346 14 960 kPa / 2217 psig

Numéro UN : Gaz: UN1002 Classement des dangers : Gaz: 2,2
1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF

HÉLIUM INDUSTRIEL He
COULEUR DE BOUTEILLE : MARRON
L’hélium est un gaz inerte (pas d’oxydation), incolore, inodore, insipide, non-inflammable, 
non corrosif, et il est le plus froid des gaz liquéfiés. Il dispose également d’un transfert de 
chaleur et d’une conductivité thermique élevé. De plus, il est difficile à ioniser.

PRINCIPALES APPLICATIONS INDUSTRIELLES
L’Hélium est beaucoup utilisé en fabrication métallique comme gaz inerte de protection pour le soudage à l’arc. 
Il est utilisé comme gaz pur et dans certains mélanges avec l’argon pour le soudage TIG ou MIG.

Dans certaines applications, l’hélium présente un avantage par rapport à l’argon lors du soudage à l’arc avec 
protection gazeuse car il procure une plus grande chaleur dans l’arc pour les mêmes intensités de courant 
et longueurs d’arc. Il en résulte une plus grande pénétration, ce qui est préférable lors du soudage des fortes 
épaisseurs, lorsque de plus grandes vitesses de soudage sont requises ou lors du soudage de métaux à grande 
conductibilité thermique.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME1

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

GAS-HEL50 50 8,10 292,07 580 17 820 kPa / 2640 psig

GAS-HELBP50 16 x 50 129,58 4673,04 580 17 820 kPa / 2640 psig

Numéro UN : Gaz: UN1046 Classement des dangers : Gaz: 2,2
1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF
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HÉLIUM  
POUR BALLONS He
COULEUR DE BOUTEILLE : VERT LIME
Une des principales propriétés de l’hélium réside dans le fait qu’il est beaucoup 
plus léger que l’air. Par conséquent, l’industrie du spectacle utilise souvent 
l’hélium pour le gonflage des ballons.

La différence TOP : size 50 est offerte en Smartop.

HYDROGÈNE H2
COULEUR DE BOUTEILLE : TURQUOISE
L’hydrogène est un gaz léger, incolore, inodore, sans saveur et avec un transfert de chaleur très élevé.

PRINCIPALES APPLICATIONS INDUSTRIELLES
Utilisé comme gaz combustible en combinaison avec l’oxygène, l’hydrogène produit une température de flamme relativement 
basse de 5125°F (2830°C) et il est des plus utiles pour le brasage fort de l’aluminium et du magnésium ainsi que pour le soudage 
du plomb. Étant donné que l’hydrogène peut être comprimé en toute sécurité afin de supporter les pressions sous-marines, des 
chalumeaux de coupage oxhydrique sont parfois utilisés par les plongeurs lors d’opérations de sauvetage. Mélangé en petites 
quantités à l’argon, l’hydrogène permet une amélioration notable de la qualité des soudures d’aciers inoxydables.

Il est également utilisé comme agent de réduction, dans la fabrication de micro-puces, dans l’hydrogénation et dans les  
carburants de fusées.

L’hydrogène en combinaison avec une pile à combustible peut être utilisé pour produire de l’électricité en ayant de l’eau  
comme seule émission.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME1

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

GAS-HYD44 44 5,41 195,08 350 13 610 kPa (2015 psig) 

GAS-HYDBP44 16 x 44 86,56 3121,28 350 13 610 kPa (2015 psig)
1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME1

RACCORD 
CGA

PRESSION TYPIQUE DANS LA BOUTEILLE BALLONS 
REMPLISM3 PI3 À 15°C (70°F)

GAS-HELBAL9EX 2 9 1,21 43,64 580 14 960 kPa (2217 psig) 155

GAS-HELBAL11 2 11 AL 1,49 53,63 580 14 960 kPa (2217 psig) 190

GAS-HELBAL16 2 16 2,42 87,16 580 16 820 kPa (2492 psig) 310

GAS-HELBAL50SMART 2 50 8,10 291,76 580 17 820 kPa (2640 psig) 1050
2 Sur la base de ballons de 25 cm (10 po). 

Numéro UN : Gaz: UN1046

Numéro UN : Gaz: UN1049

Classement des dangers : Gaz: 2,2

Classement des dangers : Gaz: 2,1

1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF

ALERTE DE SECURITÉ :
Il est important de noter que le fait d’inhaler de l’hélium peut être mortel et peut causer l’anoxie. 

L’oxygène est nécessaire au maintien de la vie. Si un autre gaz, tel que l’hélium, est inhalé, il prend 

la place de l’oxygène qui est vital et il peut causer la mort.
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AZOTE N2
COULEUR DE BOUTEILLE : MARRON CLAIR
L’azote est un gas inerte, incolore, inodore et insipide qui empêche l’oxydation et la combustion. 
Il est également très froid sous la forme liquide.

PRINCIPALES APPLICATIONS INDUSTRIELLES
L’azote est utilisée comme gaz de purge dans les industries du chauffage, de la ventilation et de la plomberie.

De grandes quantités d’azote sont utilisées dans les raffineries et les industries du secteur pétrochimique pour des opérations de purge et de protection gazeuse.

L’azote est de plus en plus utilisé dans l’industrie alimentaire. À l’état liquide, l’azote est employé pour la surgélation d’une grande variété d’aliments périssables dont certains ne 
peuvent pas être congelés suivant les méthodes conventionnelles.

À l’état gazeux, l’azote est utilisé dans les installations d’entreposage pour la conservation des aliments frais afin d’en retarder la maturation et la détérioration.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE
VOLUME1

RACCORD CGA
PRESSION TYPIQUE DANS LA 

BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

GAS-NIT9EX 9 1,27 45,64 580 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-NIT11 11 AL 1,53 55,32 580 14 960 kPa (2217 psig)

GAS-NIT16 16 2,48 89,54 580 16 820 kPa (2492 psig)

GAS-NIT16AL 16 AL 2,26 81,61 580 14 960 kpa (2217 psig)

GAS-NIT50 50 8,46 305,01 580 17 820 kPa (2640 psig)

GAS-NIT50X 50 X 13,03 469,79 680 30 380 kPa (4500 psig)

GAS-NITBP50X 50 X 208,43 7516,62 680 30 380 kPa (4500 psig)

GAS-NIT160LC 160 L 100,40 3620,87 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

GAS-NIT180LC 180 L 112,21 4046,86 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

GAS-NIT240LC 240 L 136,68 4929,26 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

GAS-NIT450LC 450 L 291,93 10527,92 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

GAS-NIT160LCLW 160 L 100,40 3620,87 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

GAS-NIT240LCLW 240 L 136,68 4929,26 Gaz - 580
Liquide - 295 1585 kpa (230 psig)

Numéro UN : Gaz - UN1066 / Liquid - UN1977 Classement des dangers : Gaz: 2,2 / Liquide: 2,2
1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF
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BLUESHIELD et ARCAL | Gaz de protection optimisés pour les applications de soudage

Guide  
d’application 
Choisissez le gaz de protection  
adapté à votre application
Quelque soit le type d’acier que vous soudez, en forte ou  
faible épaisseur, Air Liquide a le gaz de protection optimal
pour vos applications.

(1) Aciers inoxydables austénitiques seulement (série 300)
(2) Aciers galvanisés ou revêtus
(3) Procédés automatiques
(4) Coupage à l’arc plasma
(5) Gaz de protection utilisé pour le soudage à l’envers

NOM COMPOSITION
GMAW (MIG) GTAW (TIG) FCAW (FIL FOURRÉ) MCAW

acier au carbone ACIER INOXYDABLE AluminIum acier au carbone ACIER INOXYDABLE AluminIum 	
CARBONE

	
INOX CARBONE INOXMince Épais Mince Épais Mince Épais Mince Épais Mince Épais Mince Épais

BLUESHIELD Argon Ar X X X X X

Blueshield 1 Ar
He X X X X

Blueshield 2 Ar
He X X X X

Blueshield 3 Ar
He X X X X

Blueshield 4 Ar
O

2
X X X X X X

Blueshield 6 Ar
CO

2
X X X

Blueshield 7 Ar
CO

2
X X X

Blueshield 8 Ar
CO

2
X X X X X

Blueshield 9
He
Ar

CO2

X

Blueshield 11 Ar
H2

X (1) X (1)

Blueshield 12 Ar
H

2
X (3) X (1)

BLUESHIELD 144 Ar
H2

BLUESHIELD 155 N2H2

Blueshield 23
Ar

CO2O2

X X X

arcal 14
Ar

CO
2O2

X X X X X

Arcal 21 Ar
CO2

X X X

Arcal 121
Ar
He
CO2

X (2) X X

Arcal 211
Ar

CO
2He

X X X X X

almig
Ar

CO2O2

X X X

ALTIG Ar
He X X X X X X X X

ALFLUX Ar
CO

2
X X X X X

ACIER ACIER
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NOM COMPOSITION TAILLE
VOLUME1 RACCORD 

CGA APPLICATION NUMÉRO D'ARTICLE
PRESSION TYPIQUE DANS LA 

BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

BLUESHIELD ARGON Ar
50 ALTOP

9,32 336,28
032 GMAW et GTAW Aluminium, acier inox et 

acier avec GTAW seulement, cuivre, bronze.

GAS-BLUA50ALTOP
17 820 kPa (2640 psig)

50 580 GAS-BLUA50SMART

BLUESHIELD 1 Ar
He

50 8,61 310,59 580 Soudage GMAW et GTAW Aciers et aciers 
inox avec GTAW seulement, aluminium, 

cuivre, nickel, magnésium, titane
Transfert par courts-circuits, pluie et pulsé

GAS-BLU150 16 820 kPa (2492 psig)

50 XPR 15,48 558,19
680

GAS-BLU150X 30 380 kPa (4500 psig)

16 x 50 XPR 247,36 8920,69 GAS-BLU1BP50X 30 350 kpa (4500 psig)

BLUESHIELD 2 Ar
He 50 8,32 300,02 580

GMAW et GTAW Aluminium, cuivre, nickel, 
magnésium, titane Transfert par courts-

circuits, pluie et pulsé
GAS-BLU250 16 820 kPa (2492 psig)

BLUESHIELD 3 Ar
He

50 8,06 290,66
580

GMAW et GTAW Aluminium, cuivre, nickel, 
magnésium, titane Transfert par courts-

circuits, et pluie

GAS-BLU350 16 820 kPa (2492 psig)

16 x 50 128,96 4650,64 GAS-BLU350BP 16 820 kpa (2492 psig)

BLUESHIELD 4 Ar
CO2

50 8,84 318,98 580 GMAW et MCAW Aciers au carbone, aciers 
inoxydables et faiblement alliés GAS-BLU450 16 820 kpa (2492 psig)

BLUESHIELD 6 Ar
CO

2

50 ALTOP 9,35 337,02 032

GMAW, MCAW Aciers Transfert par courts-
circuits, pluie et pulsé

GAS-BLU650ALTOP 16 820 kPa (2492 psig)

50 X
15,93 574,59

680 GAS-BLU650X 30 380 kPa (4500 psig)

50 580 GASBLU650SMART 16 820 kPa (2492 psig)

16 x 50 X 254,92 9193,48 680 GAS-BLU6BP50X 30 350 kpa (4500 psig)

BLUESHIELD 7 Ar
CO

2

50 ALTOP
9,48 341,72

032
GMAW, MCAW, FCAW Aciers Transfert par 

courts-circuits, et pluie

GAS-BLU750ALTOP
16 820 kPa (2492 psig)50

580
GAS-BLU750SMART

16 x 50 153,92 5435,64 GAS-BLU7BP50

BLUESHIELD 8 Ar
CO2

9 COP 1,50 54,07

580 GMAW, MCAW, FCAW Aciers, et aciers 
inoxydables avec FCAW Transfert par 

courts-circuits, et globulaire

GAS-BLU89COP
14 175 kPa (2100 psig)

22 3,74 134,94 GAS-BLU822
50

10,28 370,99
GAS-BLU850SMART

16 820 kPa (2492 psig)50 ALTOP 032 GAS-BLU850ALTOP
16 x 50 164,59 5935,83 580 GAS-BLU8BP50

BLUESHIELD 9
He
Ar

CO
2

50 7,53 271,59 580 GMAW Aciers inoxydables Transfert par 
courts-circuits GAS-BLU950 16 820 kPa (2492 psig)

BLUESHIELD 11 Ar
H

2

44 6,24 224,86 350 GTAW Aciers inoxydables (série 300 
seulement) GAS-BLU1144 13 500 kPa (2000 psig)

BLUESHIELD 12 Ar
H

2

44 6,22 224,39 350 GTAW (Automatic) Aciers inoxydables (série 
300 seulement), nickel GAS-BLU1244 13 500 kPa (2000 psig)

BLUESHIELD 14 Ar
H

2

50 8,16 294,39 350 Coupage plasma (PAC) Aciers inoxydables, 
aluminium et autres métaux non-ferreuxs GAS-BLU1450 16 210 kPa (2400 psig)

BLUESHIELD 15 N
2

H
2

44 5,85 211,05 350
GMAW et GTAW, PAC Aciers inoxydables 

(série 300 seulement) gaz de purge à 
l’envers ou gaz de traînards

GAS-BLU1544 13 500 kPa (2000 psig)

BLUESHIELD 23
Ar

CO
2

O
2

50 9,11 328,57 580
GMAW et MCAW Aciers Transfert par 

courts-circuits, pluie et pulsé

GAS-BLU2350 16 820 kPa (2492 psig)

50 XPR 15,56 561,14
680

GAS-BLU2350X
30 380 kPa (4500 psig)

16 x 50 XPR 248,95 8978,16 GAS-BLU23BP50X
1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF
NOTE : Tous les applications (procédés) indiqués en gras sont des choix suggérés. D’autres applications, non mentionnées, sont aussi possibles. Contactez votre représentant Air Liquide pour discuter de votre application.

GAZ DE PROTECTION 
BLUESHIELD
COULEUR DE BOUTEILLE : BLEU FONCÉ
Air Liquide offre la gamme complète de mélanges de gaz de protection Blueshield  
pour le soudage. Ces mélanges sont devenus des standards dans l’industrie en  
raison de leurs performances et de leur qualité constante.

La famille de gaz de protection Blueshield répond à vos besoins de qualité et de  
fiabilité dans vos applications de soudage GMAW, FCAW, MCAW et GTAW.

AMÉLIOREZ VOS APPLICATIONS DE SOUDAGE AVEC BLUESHIELD
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GAZ DE PROTECTION ARCAL
COULEUR DE BOUTEILLE : BLEU CLAIR
La gamme de gaz Arcal a été créée pour offrir des performances optimisées telles que :

+ Productivité et qualité améliorées

+ Émission de fumées et projections réduites

+ Conditionnement optimisé offrant plus de gaz dans chaque bouteille (conditionnement en bouteilles XPR)

+ Sécurité accrue due au chapeau tulipe qui protège le robinet en tout temps

+ Meilleure maniabilité de la bouteille grâce à son chapeau protecteur

OPTIMISEZ VOS APPLICATIONS DE SOUDAGE AVEC ARCAL

MÉLANGE COMPOSITION APPLICATION REMPLACE TAILLE
VOLUME1

NUMÉRO D'ARTICLE
PRESSION TYPIQUE DANS 

LA BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

ARCAL 14 Ar
CO

2

GMAW (MIG) des aciers au carbone avec
tous les modes de transfert, courts-circuits,

globulaire, pluie, et pulsé.
Excellent pour les pièces devant être peintes ou
revêtues en raison du peu de silicates formés.

GMAW (MIG) des aciers inoxydables
particulièrement avec transfert en pluie

MCAW lorsqu’un faible dégagement de fumées
de soudage est souhaitable.

Peut remplacer les 
mélanges standard 

Ar/CO
2
  Ar/O2 et 

Ar/CO
2
/O2

50 XPR 15,23 549,28 GAS-ARC1450X

30 380 kPa (4500 psig)

16 x 50 XPR 243,70 8788,53 GAS-ARC14BP50X

ARCAL 21 Ar
CO

2

GMAW, MCAW
Aciers

Transfert par courts-circuits, pluie et pulsé.

50 XPR 16,08 579,83 GAS-ARC2150X
30 380 kPa (4500 psig)

16 x 50 XPR 257,25 9277,29 GAS-ACR2150BPX

ARCAL 121
Ar
He
CO

GMAW (MIG) de tous les aciers inoxydables
avec tous les modes de transfert,

courts-circuits, globulaire, pluie, et pulsé.
GMAW (MIG) des aciers au carbone

galvanisés.

Peut remplacer les 
mélanges 

Ar/O2 et Ar/CO
2
/H2 

standard

50 XPR 13,96 503,44 GAS-ARC12150X
30 380 kPa (4500 psig)

16 x 50 XPR 223,36 8055,17 GAS-ACR121BP50X

ARCAL 211
Ar

CO
2

He

FCAW (fil fourré) des aciers au carbone et des
aciers inoxydables lorsqu’un plus faible

dégagement de fumées et une productivité
accrue sont recherchés.

MCAW des aciers au carbone.
GMAW (MIG) des aciers au carbone avec tous

les modes de transfert

L’alternative 
idéale 

«nettoyage» aux 
mélanges CO

2
 

et Ar/CO
2
 

standard

50 XPR 15,36 554,04 GAS-ARC21150X

30 380 kPa (4500 psig)

16 x 50 XPR 245,81 8864,64 GAS-ARC211BP50X

ALMIG
Ar 

CO
2

O
2

GMAW des aciers au carbone et des aciers
inoxydables à teneur en carbone courante

et des applications non critiques
en acier inoxydable.

GMAW des aciers au carbone avec
transfert en courts-circuits, pluie, et pulsé.

Peut remplacer les 
mélanges 

Ar/CO
2
  Ar/O2 et Ar/

O2 et standard

16 2,81 101,42 GAS-ALMIG16 16 820 kPa (2492 psig)

ALTIG Ar
He

GTAW de tous les métaux de base.
GMAW des métaux non-ferreux.

Applications nécessitant des apports de
chaleur ou des vitesses de soudage plus

élevées qu’avec l’argon pur.

Peut remplacer 
l’argon et 

autres mélanges 
argon/hélium

16 2,61 94,24 GAS-ALTIG16 16 820 kPa (2492 psig)

ALFLUX Ar
CO2

FCAW soudage d’acier au carbone et aciers
inoxydables GMAW/MCAW acier.

16 3,05 109,99 GAS-ALFLUX16 16 820 kpa (2492 psig)

1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF
NOTE : Toutes les bouteilles 50 XPR sont munies de raccords CGA 680. Toutes les bouteilles Almig et Altig sont munies de raccords CGA 580.
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GAZ LASAL POUR L’INDUSTRIE 
DES LASERS
COULEUR DE BOUTEILLE : BLEU CLAIR
CARACTÉRISTIQUES DU GAS LASAL
La qualité du produit final que vous fabriquez résulte de la qualité qui s’exprime à chacune des étapes de 
production. Nous offrons des bouteilles de qualité supérieure ainsi que des gaz Lasal de haute performance. 
Toutes les bouteilles de gaz Lasal sont munies d’un robinet à clapet anti-retour qui maintient une pression 
résiduelle positive et qui élimine aussi les risques de contamination du gaz à l’intérieur de la bouteille. De 
plus, la surface intérieure est exempte de poussières, de particules et de traces d’humidité, de sorte que le 
contenu de la bouteille peut être utilisé dans son intégralité.

Nous apportons un soin extrême aux opérations de remplissage de votre bouteille de gaz Lasal. Nos 
méthodes de production sont conçues pour être assuré d’obtenir des mélanges uniformes et stables. 
Que vous choisissiez des gaz Lasal purs ou en mélanges, la gamme complète Lasal vous apportera 
fonctionnement précis et puissance maximale.

+ GAZ LASAL NT : permet de générer le faisceau laser pour un laser CO
2
.

+ GAZ D’ASSISTANCE : pour l’optimisation du processus de découpage

MÉLANGE COMPOSITION RACCORD 
CGA TAILLE

VOLUME1

NUMÉRO D'ARTICLE

PRESSION TYPIQUE 
DANS LA BOUTEILLE

FABRICANT DE LASER SOURCES  
DU LASER

SPÉCIFICATIONS

M3 PI3 À 15°C 
(70°F)

PURETÉS 
DISPONIBLES

TRACES 
D'O2 HUMIDITÉ

TRACES 
D'HYDRO-
CARBURES

LASAL 1 N
2

580 52 XPR 9,87 356,1 GAS-LAS152X 20 360 kPa 
(3000 psig)

Machine Trumpf-
Bystronic-Prima-

Cincinnati 

Trumpf-
Bystronic-Prima <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 2 CO
2

320 52 XPR 34,20 1233,37 GAS-LAS252X 5090 kPa 
(830 psig)

Machine Trumpf-
Bystronic-Prima-

Cincinnati 

Trumpf-
Bystronic-Prima N45 <10ppm <20ppm <20ppm

LASAL 4 He 580 52 XPR 9,50 345,50 GAS-LAS452X 20 360 kPa 
(3000 psig)

Machine Trumpf-
Bystronic-Prima-

Cincinnati

Trumpf-
Bystronic-Prima N50 <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 4 He 580 16 x 50 129,60 4673,85 GAS-LAS4BP50 20 360 kPa 
(3000 psig)

Trumpf-
Bystronic-Prima N50 <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 39 N
2

O
2

580 52 XPR 10,25 369,7 GAS-LAS3952X 20 360 kPa 
(3000 psig) Various Rofin Sinar <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 41 He N
2

CO
2

580 52 XPR 9,01 324,18 GAS-LAS4152X Bystronic Bystronic <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL P51 He N
2

CO
2

580 52 XPR 8,21 296,13 GAS-LASP5152X 17 820 kPa 
(2640 psig) Mazak Panasonic <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 53 He N
2

CO
2

580 52 XPR 9,06 326,74 GAS-LAS5352X 20 360 kPa 
(3000 psig) Amada -LVD-Mazak Fanuc <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 66 He N
2

CO
2

580 52 XPR 8,39 302,43 GAS-LAS6652X Amada -LVD-Mazak Fanuc <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 83 He N
2

CO
2

580 52 XPR 8,47 395,52 GAS-LAS8352X 17 820 kPa 
(2460 psig) Amada -LVD-Mazak Fanuc <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 105 He N
2

CO
2
 CO 580 50 6,98 251,72 GAS-LAS10550 13 600 kPa 

(2015 psig) Amada Mitsubishi Mitsubishi <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 155 He N
2
 CO

2
CO H

2

350 50 6,73 242,71 GAS-LAS15550 13 600 kPa 
(2015 psig) Altec 2 Altec 2 <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 201 He N
2
 CO

2
CO O

2
 Xe 350 10 1,5 54,1 GAS-LAS20110 14 960 kPa 

(2217 psig)

Fabricants qui 
utilisent de sources 

Rofin Sinar 

Rofin Sinar Slab 
Laser <10ppm <5ppm <1ppm

LASAL 2001 N
2

680 16 x 50 XPR 208,43 7516,62 GAS-LAS2001BP50X 14 960 kPa 
(2217 psig) N48 <10ppm <10ppm

1 m3 à 15ºC; pi3 à 70ºF
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SOLUTION LASAL
  + Air Liquide à une offre complète LASAL divorcée aux utilisateurs de lasers à haute intensité
  + LASAL est une norme internationale qui est conforme aux normes de fabricant de laser
  + Nos produits et équipement bénéficient de plus de 25 années d’expérience

OFFRE LASAL

ALERTE DE SÉCURITÉ

Rappelez-vous que certains dangers sont liés à l’utilisation sécuritaire des machine de COUPE au laser:

+	Mouvements à haute vitesse: toujours observer les mesures de sécurité pour les machines laser, vous assurez que votre personnel est formé et porte l’équipement de 

protection adéquat.

Soyez conscient que certains mélanges LASAL contiennent du CO et sont soumis à des règles spécifiques pour l’utilisation, le stockage et le transport.

+	Gaz de Procédés

Expertise Produits

Services

+	Gaz Lasal

Équipement

»«GAZ LASAL :
Gaz de haute pureté   

pour l’industrie du laser
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GAZ ALIGAL POUR 
L’INDUSTRIE ALIMENTAIRE
COULEUR DE BOUTEILLE : BORDEAUX
Les gaz de la famille Aligal sont fabriqués spécialement pour l’industrie alimentaire.
Les bouteilles sont destinées uniquement aux industries des aliments et boissons. 
Des méthodes spéciales de remplissage sont mises en oeuvre afin de s’assurer que 
la conformité aux normes rigoureuses de qualité de l’industrie alimentaire est bien 
respectée. Pour une vaste gamme d’applications, du conditionnement des aliments à la 
distribution de la bière, Aligal est la solution haut de gamme.

 GAZ ALIGAL ET APPLICATION ALIMENTAIRE  
Dès qu’elle entre en contact avec l’air, la nourriture peut souffrir de détérioration physique, enzymatique, microbiologique et biochimique. Le conditionnement sous atmosphère modifiée 
(MAP) est un procédé d’emballage alimentaire qui utilise un mélange de gaz ayant des propriétés réactives et protectrices.

Les atmosphères protectrices Aligal préservent la couleur et la saveur naturelle des aliments frais. Ils étendent la durée de vie des aliments sans additifs chimiques ni agents 
conservateurs. Ils en éliminant la dégradation enzymatique et microbienne qui gâche la nourriture.

MÉLANGE COMPOSITION APPLICATION RACCORD CGA TAILLE
VOLUME1

NUMÉRO D'ARTICLE
PRESSION TYPIQUE DANS LA 

BOUTEILLE
M3 PI3 À 15°C (70°F)

ALIGAL 1 N
2

Applications pour le vin / fût, atmosphère modifiée pour 
le conditionnement des noix, croustilles, laitues, salades 

mélangées, café

580
11AL 55,32 GAS-ALG11

14 960 kPa (2217 psig)

44 6,32 227,91 GAS-ALG144

580 (295)

160L 100,40 3620,87 GAS-ALG1160LC
180L 112,21 4046,86 GAS-ALG1180LC
240L 136,68 4929,26 GAS-ALG1240LC

ALIGAL 2 CO
2

Carbonisation de l’eau et des boissons gazeuses, 
atmosphère modifiée pour le conditionnement des 

volailles, fromages, produits de boulangerie 

320
14AL 9,09 kg 20,00 lb GAS-ALG214

5090 kPa (830 psig)

37 22,68 kg 50,00 lb GAS-ALG237

320 (320)

160L 168 kg 370,37 lb GAS-ALG2160LC
180L 187 kg 412,26 lb GAS-ALG2180LC
240L 240 kg 529,11 lb GAS-ALG2240LC

ALIGAL 3 CO
2

Oxygénation du vin, de la bière, de l’eau ou atmosphère 
modifiée pour le conditionnement de la viande rouge 

avec Aligal 2

540 44 6,90 248,68 GAS-ALG344

14 960 kPa (2217 psig)
540 (440)

160L 124,06 4473,96 GAS-ALG3160LC
180L 138,83 5006,57 GAS-ALG3180LC
240L 169,84 6125,06 GAS-ALG3240LC

ALIGAL 5 N
2

O Garnitures fouettées 326
22 14,60 kg 32,20 lb GAS-ALG522

4650 kPa (745 psig)
44 29,30 kg 64,50 lb GAS-ALG544

ALIGAL 12 CO
2

N
2

Stout beer on tap 580
11AL 1,6 kg 59,30 lb GAS-ALG1211AL

14 175 kPa (2100 psig)
44 6,74 kg 242,99 lb GAS-ALG1244

ALIGAL 13 CO
2

N
2

Bière ale en fût, atmosphère modifiée pour le 
conditionnement de mets preparés, pizzas, pâtes, 

fromage râpé, charcuterie, salades, légumes
580 44 7,16 258,08 GAS-ALG1344 14 175 kPa (2100 psig)

ALIGAL 15 CO
2

N
2

Bière lager en fût, atmosphère modifiée pour le 
conditionnement de metspreparés, pizzas, pâtes, 

pâtisseries, viandes cuites
580 44 8,59 309,64 GAS-ALG1544 14 175 kPa (2100 psig)

ALIGAL 28 CO
2

O
2

Atmosphère modifiée pour le conditionnement des 
viandes rouges, boeuf, agneau, veau, saucisses 

fraîches, shish-kebab
296 44 7,33 264,17 GAS-ALG2844 14 175 kPa (2100 psig)

1 m3  à 15ºC; pi 3 à 70ºF

 AZOTE (N2)  
+ Faible solubilité dans les aliments 

+ Aucun effet sur le goût ou l’odeur des aliments

+ Déplace l’oxygène (O2) 

+ Réduit ou retarde les réactions oxydantes 

+ Inhibe la croissance de micro-organismes aérobiques

+ �Utilisé comme gaz de «remplissage» et empêche la 
rupture du paquet d’emballage 

 DIOXIDE DE CARBONE (CO2)  
+ �Solubilité élevée dans l’eau et dans les aliments gras 

pour former de l’acide carbonique 

+ �Peut donner un goût acide à certains aliments à des 
concentrations élevées (> 50%)

+ �Retarde la croissance des micro-organismes tels que 
la moisissure et les bactéries aérobiques

+ Requiert >20% pour être efficace

+ Peut causer la rupture du paquet pour certains produits

 OXYGÈNE (O2)  
+ Faible solubilité dans les aliments 

+ Généralement une cause de la détérioration

+ �Requis dans certains cas spécifiques comme pour les 
produits frais et pour la viande rouge

+ Permet la respiration des produits frais 

+ Donne une couleur rouge vive à la viande
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GAZ ALIGAL - APPLICATION POUR LES BREUVAGES
Un partenaire de longue date dans l’industrie alimentaire et des boissons, Air Liquide a développé des ALIGAL simples et mixtes spécifiques aux systèmes de prélèvement de vin 
et de bière ainsi que pour la carbonatation et la distribution de boissons gazeuses. 

TRUCS D’EXPERT

CO2/N2 dans la bière EN Fût
+	Un mélange des deux gaz est utilisé dans la bière sous pression dans les kegs

+	Un niveau approprié de dioxide de carbone (CO
2
) conserve sa saveur et sa fraîcheur

+	Le CO
2
 dans le mélange est aussi responsable pour la carbonatation.

+	Trop de carbonatation peut donner à la bière un goût acide. Avec ALIGAL, 
votre bière goûte toujours bonne. ALIGAL élimine également la bière plate, les 
bactéries portées par l’air et les odeurs associées à des compresseurs d’air.

+	Le verre / pichet de bière parfait. ALIGAL 12, 13 ou 15 contiennent juste assez 
de CO

2
 pour maintenir la bonne carbonisation de la bière.

+	Moins de mousse, plus de vitesse, plus de profits. ALIGAL ne se dissout pas 
dans votre bière, alors vous pouvez tirer plus rapidement sans l’excès de 
mousse. 
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CONNECTIONS CGA POUR BOUTEILLES

CGA 200
0.625-20NGO-RH-EXT (Raccord de forme conique)

ACÉTYLÈNE TAILLE 2

Raccords inclus

CGA 410
0.850-14NGO-LH-EXT (Raccord de forme ronde)

ACÉTYLÈNe

Raccords inclus

CGA 540
0.903-14NGO-RH-EXT (Grand raccord de forme ronde)

OXYGÈNE

CGA 320
 0.825-14NGO-RH-EXT_VALIDER_1 (Raccord et anneau de joint plat)

DIOXIDE DE CARBONE

Raccords inclus

CGA 510
0.885-14NGO-LH-INT (Raccord en forme de balle)

FLAMAL 29 ET PROPANE

CGA 580
0.965-14NGO-RH-INT (Raccord en forme de balle)

ARGON, HÉLIUM, 
NITROGÈNE ET MÉLANGES

CGA 346
0.825-14NGO-RH-EXT_VALIDER_2 (Raccord de forme ronde)

AIR COMPRIMÉ

CGA 520
0.895-18NGO-RH-EXT (Raccord de forme conique)

ACÉTYLÈNE TAILLE 8

CGA 680
1.045-14NGO-RH-INT

ARGON, MÉLANGES ET TOUS 
LES CYLINDRES XPR

CGA 350
0.825-14NGO-LH-EXT (Raccord de forme ronde)

HYDROGÈNE ET 
BLUSHIELD 11, 12, 14, 15
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CHARIOTS
CHARIOTS POUR CYLINDRES

NUMÉRO D'ARTICLE NOM
FORMAT DE BOUTEILLE

CARACTÉRISTIQUES
HAUTEUR LARGEUR 

MM
LARGEUR 

PO
POIDS

OXYGÈNE ACÉTYLÈNE MM PO KG LB

MET-RV8 “B” TANK CART — 2 Chariot pour réservoir vrac. 610 24 152 6 1.8 4

ALC-DUOMINI OXY-FUEL MINI DUO 4 2

Bouteilles oxy-acétylène dans un étui de 
plastique portatif. Livré avec un ensemble de 
soudage / coupage complet (voir la section 

Équipement de soudage pour plus de détails).

597 23.5 330 13 0.9 2

MET-RVDUOJR OXY-FUEL JUNIOR DUO 9 8
Transport facile grâce aux loquets qui retiennent

le haut et le bas des bouteilles.
Pour les bouteilles à chapeau-tulipe.

991 39 489 19.25 5.9 13

MET-RVDUO OXY-FUEL DUO 16 14

Transport sûr et facile grâce aux loquets qui 
retiennent fermement les bouteilles. Pour les bouteilles 
à chapeau-tulipe. Deux supports arrière pour plus de 
stabilité lorsque le chariot est couché. Coffre à outils 

verrouillable. Crochets pour enrouler 
les tuyaux oxy-acétylène.

1143 45 635 25 16.8 37

MET-RVMINITOP MINITOP DUO 9 8

Chariot spécialement conçu pour 
les bouteilles Minitop.

Caractéristiques : poignée rétractable, 
anneau de sécurité.

1118 44 483 19 9.1 20

MET-RVALTOP ALTOP DUO 44 23

Chariot spécialement conçu pour les bouteilles Altop.
Caractéristiques : bouteille acétylène surélevée,
ceinture de sécurité, coffre à outils verrouillable,

3e roue pour meilleure stabilité (sur le modèle B1).

1143 45 584 23 16.8 37

MET-RVALTOPB1 ALTOP DUO 44 23

Chariot spécialement conçu pour les bouteilles Altop.
Caractéristiques : bouteille acétylène surélevée,
ceinture de sécurité, coffre à outils verrouillable,

3e roue pour meilleure stabilité (sur le modèle B1).

1143 45 584 23 16.8 37

NOTE : Avec les chariots doubles oxygène/acétylène, nous recommandons l’utilisation des ensembles de soudage/coupage Blueshield (offerts à la section Équipement de soudage, pages D-4 et D-5).
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MET-RV4422R MET-RV4422BRMET-RV6944R MET-RV98/MET-RV98CMET-RV44MRB2 MET-RVJUMBOSECURPLUS

Gaz en 
bouteilles

Gaz en bouteilles

CHARIOTS
CHARIOTS POUR BOUTEILLES

Les bouteilles de gaz comprimé peuvent être très dangereuses. Certaines précautions doivent être observées 
lorsque ces bouteilles sont entreposées, manutentionnées et déplacées.

Lorsque vous déplacez une bouteille, tous les robinets doivent être fermés, le détendeur enlevé et le couvercle 
de détendeur posé par-dessus, à moins qu’il s’agisse de bouteilles Altop ou Minitop.

Air Liquide offre des chariots robustes et compacts procurant un bon équilibre et une excellente maniabilité. Tous les modèles sont munis d’une chaîne et 
certains d’un coffre à outils intégré.

Le modèle MET-RVJUMBOSECURPLUS est conçu pour les plus grosses bouteilles et est idéal pour les travaux de construction ou les entreprises spécialisées 
en soudage. Il offre une grande garde au sol, ce qui facilite les manoeuvres sur les surfaces inégales ou encombrées, et est muni d’un très grand coffre à outils 
et de chaînes de retenue pour les bouteilles.

NUMÉRO D'ARTICLE* DIAMÈTRE ET TYPE DE ROUE FORMAT DE BOUTEILLE
HAUTEUR

LARGEUR MM LARGEUR PO
POIDS

MM PO KG LB

MET-RV4422R 254 mm (10 po)
Roues semi-pneumatiques Oxy 44 et Ace 23 914 36 635 25 12.7 28

MET-RV4422BR 254 mm (10 po)
Roues semi-pneumatiques Oxy 44 et Ace 23 978 38.5 445 17.5 11.8 26

MET-RV6944R 355 mm (14 po)
Roues semi-pneumatiques Oxy 44 et Ace 69 1041 41 768 30.25 18.6 41

MET-RV98/MET-RV98C ** 152 mm (6 po)
Roues semi-pneumatiques Oxy 9 et Ace 8 991 39 489 19.25 5 11

MET-RV44MRB2
254 mm (10 po) 

Roues semi-pneumatiques 
avec roue arrière 3 po et frein

Nitrogen 50 ou 50 XPR 1118 44 432 17 11.8 26

MET-RVJUMBOSECURPLUS 533 mm (21 po) 
Roues pneumatiques avec moyeu Oxy 44 et Ace 69 1143 45 1016 40 68 150

** Avec coffre à outils* Autres modèles disponibles sur demande
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ALC-80920080 ALC-80920090

Gaz en bouteilles

Chariots magnétiques

LE CHARIOT POUR CYLINDRES MAGNÉTIQUES PERMET AUX CYLINDRES  
D’ÊTRE DÉPLACÉS RAPIDEMENT, FACILEMENT ET EN TOUTE SÉCURITÉ

LES CHARIOTS MAGNÉTIQUES POUR BOUTEILLES DE 
SOUDAGE SONT UNE EXCLUSIVITÉ D'AIR LIQUIDE.

+ Grands ateliers de fabrication de produits métalliques

+ Transport de bouteilles d’azote (course automobile)

+ Hôpitaux

+ Services d’accueil

CARACTÉRISTIQUES
Léger, fabriqué en aluminium

Équipé d’aimants puissants

Chariot pour une bouteille 
Dimensions de la boîte : 635 x 457 x 1372 mm (25 x 18 x 54 po) Poids : 28 kg (62 lb)

Chariot pour deux bouteilles
Dimensions de la boîte : 635 x 635 x 1372 mm (25 x 25 x 54 po) Poids : 44 kg (97 lb)

AVANTAGES
Manutention plus rapide des bouteilles

Aucun besoin de chaînes de retenue

Réduction des risques d’accident lors du déplacement des bouteilles

Réduction des risques d’endommager les robinets d’arrêt des bouteilles

Transport pratique et facile de vos bouteilles
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MET-RV15F

MET-RV16F

Gaz en 
bouteilles

Gaz en bouteilles

Support muraux pour bouteilles et roues de rechange

SUPPORT MURAUX 
POUR BOUTEILLES
LES SUPPORTS MURAUX POUR BOUTEILLES D'AIR 
LIQUIDE SONT CONÇUS POUR MAINTENIR EN PLACE 
LES BOUTEILLES DE GAZ EN TOUTE SÉCURITÉ

+ Structure profilée permettant aux bouteilles de bien s’arrimer aux rebords de soutien

+ Trous de vis évidés sur les côtés du support, facilitant le montage au mur

+ Solide chaîne ou sangle en nylon facile à régler

+ Convient aux bouteilles mesurant jusqu’à 381 mm (15 po) de diamètre

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

MET-RV19 Support mural pour une bouteille de diamètre de 9 po maximum, avec sangle de nylon

MET-RV19C Support mural pour une bouteille de diamètre de 9 po maximum, avec chaîne

MET-RV115 Support mural pour une bouteille de diamètre de 15 po maximum, avec sangle de nylon

MET-RV115C Support mural pour deux bouteilles de diamètre de 15 po maximum, avec chaîne

MET-RV29 Support mural pour deux bouteilles de diamètre de 9 po maximum, avec sangle de nylon

MET-RV29C Support mural pour deux bouteilles de diamètre de 9 po maximum, avec chaîne

ROUES DE 
RECHANGE
CES ROUES DE RECHANGE SONT REMPLIES DE MOUSSE; 
ELLES NE SE DÉGONFLENT PAS ET LES CHARIOTS 
OFFRENT TOUJOURS UN BON ROULEMENT.
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

MET-RV15F Roues de chariot à bouteilles en mousse de 254 mm (10 po)

MET-RV16F Roues de chariot à bouteilles en mousse de 406 mm (16 po)
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Cages pour bouteilles

CAGES POUR BOUTEILLES DE GAZ INDUSTRIEL

AIR LIQUIDE OFFRE UNE GAMME COMPLÈTE DE 
CAGES DE BOUTEILLES SÉCURITAIRES POUR 
LES GAZ INDUSTRIELS. CES CAGES ROBUSTES 
ET COMPACTES PERMETTENT DE RANGER LES 
BOUTEILLES DE GAZ TOUT EN LES PROTÉGEANT 
DE DOMMAGES POSSIBLES, DU VOL ET DE 
L'ACCÈS NON AUTORISÉ.

AVANTAGES :

1. Cage de bouteilles verrouillable

2. Côtés métalliques procurant une ventilation adéquate

3. �Construction robuste 
- Joints soudés; cage livrée assemblée 
- Cages de dimensions standards prêtes à livrer 
- Cages personnalisées fabriquées selon vos spécifications

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION HAUTEUR DE LA CAGE

MET-RV212C Cage, 2 bouteilles de gaz industriel, 2 x 1 x 6 pi 1,83 m (6 pi)

MET-RV224C Cage, 4 bouteilles de gaz industriel, 2 x 2 x 6 pi 1,83 m (6 pi)

MET-RV326C Cage, 6 bouteilles de gaz industriel, 3 x 2 x 6 pi 1,83 m (6 pi)

MET-RV4416C Cage, 16 bouteilles de gaz industriel, 4 x 4 x 6 pi 1,83 m (6 pi)

MET-RV339C Cage, 9 bouteilles de gaz industriel, 3 x 3 x 6 pi 1,83 m (6 pi)

MET-RV4312 Cage, 24 bouteilles de gaz industriel, 6 x 4 x 6 pi 1,83 m (6 pi)

MET-RV6424C Cage, 24 bouteilles de gaz industriel, 6 x 4 x 6 pi 1,98 m (78 po) avant, 1,83 m (72 po) arrière

MET-RV8432C Cage, 32 bouteilles de gaz industriel, 8 x 4 x 6 pi 1,98 m (78 po) avant, 1,83 m (72 po) arrière

MET-RV8648C Cage, 48 bouteilles de gaz industriel, 8 x 6 x 6 pi 1,98 m (78 po) avant, 1,83 m (72 po) arrière

MET-RV12672C Cage, 72 bouteilles de gaz industriel, 12 x 6 x 6 pi 1,98 m (78 po) avant, 1,83 m (72 po) arrière

* Décodage du numéro de produit : MET-RV21 X

NUMÉRO D'ARTICLE * DESCRIPTION

MET-2C2001 Cage, 2 bouteilles de propane 9,1 kg (20 lb)

MET-RV4C2002 Cage, 4 bouteilles de propane 9,1 kg (20 lb), 2 étages

MET-24C2003 Cage, 24 bouteilles de propane 9,1 kg (20 lb)

MET-RV4C33 Cage, 4 bouteilles de propane 15 kg (33 lb)

MET-RV6C33 Cage, 6 bouteilles de propane 15 kg (33 lb)

MET-RV8C33 Cage, 8 bouteilles de propane 15 kg (33 lb)

MET-RV12C33 Cage, 12 bouteilles de propane 15 kg (33 lb)

MET-RV16C33 Cage, 16 bouteilles de propane 15 kg (33 lb)

MET-RV24C33 Cage, 24 bouteilles de propane 15 kg (33 lb)

* Décodage du numéro de produit : MET-2C2001

Cage accueillant 6 bouteilles
Empreinte de 3 x 2 pi

Affiche de sécurité pour cage de bouteilles
Peut être commandé.Format de la bouteille

Nombre de bouteilles dans la cage

Nombre de bouteilles dans la cage
Empreinte (2 x 1 pi dans ce cas)
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Voir le CATALOGUE COMPLET DE NOS GAZ SPÉCIAUX EN LIGNE À specialtygases.ca

DES MOLÉCULES  
QUI COMPTENT!
À titre de principal fournisseur de gaz spéciaux et industriels à l’échelle  
mondiale, Air Liquide s’intéresse aux « molécules qui comptent ». 
Au sein du marché canadien, nous fournissons des services à plus de  
100 000 clients provenant de différents segments aux applications  
très variées.

Nos technologies sont soigneusement conçues afin de 
fournir à notre clientèle des liquides ou des gaz purs ou 
mélanges aux compositions méticuleusement préparées.

Nos technologies

Notre engagement envers la sécurité, la technologie 
et l’innovation a fait en sorte qu’Air Liquide est en 
tête de notre industrie depuis plus de 100 ans.

Notre engagement

Nous allons au-delà de la purification et de la vente de 
molécules. Nous tenons, en fin de compte, à ce que nos 
clients en aient pour leur argent. Grâce aux produits et 
aux services d’Air Liquide, nos nombreux clients ne se 
laissent pas distancer au sein d’une économie mondiale 
semée d’embûches, car ils leur permettent d’accroître 
leur efficacité sans compromis sur la qualité du produit 
final ou la précision des analyses.

Notre priorité

Scott SPECIALTY GASES

Air Liquide, avec sa gamme complète de gaz purs  
ALPHAGAZMC et de mélanges SCOTTMC, en plus 
de son matériel pour gaz spéciaux et son expertise 
technique, est en mesure de répondre à tous vos  
besoins relativement aux gaz spéciaux.

Air Liquide est fière et prévilégiée de compter Scott  
Specialty Gases au sein de son équipe depuis 2007. 
Forte de plus de 50 ans d’expérience en élaboration  
de technologies de pointe, Scott Specialty Gases est  
reconnue partout dans le monde pour son flair  
lorsqu’il est question de mélanges de gaz spéciaux  
très performants. 

L’ajout de Scott specialty Gases au Groupe Air Liquide 
confirme la culture d’innovation, de sécurité et de  
qualité de celui-ci. Nos ressources combinées nous 
permettent de vous offrir de nombreuses nouvelles  
solutions en matière de gaz de spécialité afin de 
vous aider à accroître votre efficacité sans compromis 
sur la qualité du produit ou la précision.

VOUS NE TROUVEZ 
PAS CE DONT VOUS 
AVEZ BESOIN?

Ce catalogue ne contient qu’une  
petite partie des produits et services 
de gaz spéciaux d’Air Liquide qui sont 
très recherchés. Il ne représente pas 
l’ensemble de notre gamme.

Ainsi, si vous ne trouvez pas ce 
dont vous avez besoin, procédez à 
l’élaboration d’une nouvelle application 
qui nécessite un nouveau gaz pur ou 
mélange aux caractéristiques particu-
lières ou ne savez pas exactement si 
l’un des produits de notre catalogue 
actuel peut répondre à vos besoins, 
communiquez avec votre représentant 
Air Liquide.
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Nous veillons à ce que les membres dévoués de 
notre équipe des ventes, du développement com-
mercial et du service à la clientèle offrent un service 
local, puissent répondre à vos questions et vous 
aider à résoudre vos problèmes, et vous montrent 
de quelle façon les produits et les services  
d’Air Liquide peuvent ajouter une valeur ajoutée  
à vos opérations.

Personnel serviable aux ventes et au service 
à la clientèle

Les produits d’Air Liquide sont fournis dans un large 
éventail de formats, des bouteilles de démonstration et 
bouteilles transportables SCOTTYMC à usage unique aux 
remorques de tubes et aux réservoirs de liquide cryo-
génique en passant par les ensembles en vrac simples 
et multiples à pression élevée. Selon vos besoins, nous 
disposons de formats pouvant vous fournir une quantité 
rentable convenant à n’importe quelle application. De 
plus, nous offrons des innovations exclusives en matière 
d’emballage de gaz spéciaux, y compris notre chapeau 
ergonomique et les robinets SMARTOPMC plus sécuri-
taires et conviviaux. Pour des raisons de sécurité et selon 
les caractéristiques chimiques qui leur sont propres, 
certains produits ne sont pas disponibles dans certains 
conditionnements.

Autres possibilités de conditionnement

Nous disposons d’équipes scientifiques et techniques 
dont les membres sont prêts à répondre à vos questions 
techniques et à vous recommander les produits d’Air 
Liquide grâce auxquels vous pourrez atteindre, voire 
dépasser les exigences de votre application, et ce, 
sans compromis en matière de rentabilité. Ils pourront 
également vous aider à mettre au point un produit 
personnalisé qui répondra aux besoins propres à vos 
applications.

Expertise technique

COUP D’OEIL SUR LES PRODUITS ET 
LES SERVICES DE GAZ SPÉCIAUX

Il est bien connu que nos mélanges de gaz et de liquides 
sont les plus précis au sein de l’industrie et que nos 
gaz purs ALPHAGAZMC constituent depuis longtemps un 
modèle mondial de qualité. Les mélanges que nous livrons 
peuvent détenir différents niveaux de certification, de 
l’analyse de lot à la certification de bouteilles individuelles. 
Peu importe s’ils sont utilisés pour des applications 
courantes ou exclusives, ils répondent entièrement et de 
façon uniforme aux besoins de nos clients. Air Liquide 
fournit également les produits de la gamme de gaz purs 
ALPHAGAZMC dans des bouteilles simplifiées à la pureté 
garantie et à la traçabilité confirmée, ce qui se traduit par 
une performance optimale des instruments d’analyse. 
En outre, nous offrons d’autres marques exclusives de 
gaz pour des applications spécialisées, notamment dans 
l’industrie des semiconducteurs, des aliments et des  
boissons, des produits pharmaceutiques, du soudage,  
des essais des émissions de gaz d’échappement, du 
découpage au laser, et plus encore.

Gaz

Air Liquide exploite plusieurs installations d’avant-
garde de production de gaz spéciaux situées à des 
endroits stratégiques en Amérique du Nord, ce qui 
nous permet d’assurer une livraison rapide et fiable  
à nos clients, par l’entremise, dans la plupart des cas, 
de notre propre flotte de camions. De plus, toutes  
nos installations de gaz spéciaux sont certifiées  
ISO 9001:2008 et certains de nos laboratoires sont 
accrédités ISO/IEC 17025.

Logistique et capacités

En plus de fournir le gaz, Air Liquide offre des produits et 
des services connexes afin d’aider ses clients à améliorer 
davantage le contrôle de leurs procédés et à obtenir de 
meilleurs résultats au sein de leurs marchés respectifs. 
Notre matériel de mise en œuvre des gaz à rendement 
élevé vous offre un service irréprochable pendant des 
années, protège la pureté et l’intégrité de vos gaz et vous 
les distribue au point d’utilisation.

Équipement et services

Générateurs de gaz

Cryogénie

Gaz vecteurs

Equipments

Mélanges d’étalonnage

InstallationsApprovisionnement en gaz d’une 
source d’entreposage externe 

(bouteille à haute pression ou vrac)

Bouteilles de démonstration

Bouteilles haute pression (petites et grandes)

Lots de 16 ou de 64 bouteilles haute et basse 
pression (ensembles en vrac/quads)

Bouteilles basse pression (petites et grandes)

Bouteilles en aluminium (1AL - 30AL)

Remorques de tubes

Contenants de liquide cryogénique

Équipements
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Gaz spéciaux

Gaz spéciaux - Les dix secteurs d’activité les plus courants
DES MOLÉCULES QUI COMPTENT! 

Automobile
FABRICANTS DE VOITURES, D’AÉRONEFS, 	
D’ÉQUIPEMENT MOTORISÉ LOURD ET 	
DE MOTEURS
+ Laboratoire + Contrôle des émissions des produits
+ Contrôle des émissions de l’assemblage final
+ Contrôle des émissions de cheminées

BiochIMIE
+ Laboratoire de recherche

ALIMENTATION
+ Contrôle de la qualité

ENVIRONNEMENT
USINES DE TRAITEMENT DE L’EAU
+ Contrôle de la qualité + Surveillance

CONTRÔLE ET SURVEILLANCE DE LA 	
POLLUTION ATMOSPHÉRIQUE
+ Calibration des instruments dans les laboratoires 
+ Installations d’essai éloignées et mobiles
+ Installations de contrôle éloignées et mobiles

ÉMISSIONS 	
INDUSTRIELLES
+ Surveillance de la pollution atmosphérique
+ Contrôle du procédé + Exploitation d’usines-pilotes
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Gaz spéciaux - Les dix secteurs d’activité les plus courants

NUCLÉAIRE
CENTRALES NUCLÉAIRES	

ET RECHERCHE NUCLÉAIRE
+ Instruments de mesure de

la radioactivité et de l’ionisation

PHARMACEUTIQUE
INDUSTRIE PHARMACEUTIQUE

+ Recherche + Consommation durant la production
+ Stérilisation

Pétrochimie
RAFFINERIEs DE PÉTROLE

+ Recherche + Contrôle de la qualité
+ Pollution atmosphérique + Contrôle des procédés
+ Exploitation d’usines-pilotes + Procédé discontinu

+ Régénération des catalyseurs

FABRICANTS DE PRODUITS CHIMIQUES
+ Recherche + Contrôle de la qualité

+ Contrôle des procédés

RECHERCHE ET	
DÉVELOPPEMENT

LABORATOIRES D’ANALYSES
+ Calibration d’instruments + Recherche

+ Analyse d’échantillons

Universités
ÉTABLISSEMENTS D’ENSEIGNEMENT	

POSTSECONDAIRE
+ Recherche
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SMARTOPMC

Indication constante du volume de gaz dans 	
la bouteille
Manomètre intégré permettant de voir immédiatement  
le volume de gaz disponible pour une meilleure gestion  
et une réducation du stock de bouteilles. 

Connexion facile à un détendeur
Permet la connexion à un détendeur standard.

Robinet à pression résiduelle
Équipé d’un robinet à pression résiduelle et  
d’un dispositif anti-retour qui prévient la  
contaminaton atmosphérique en empêchant  
le reflux dans la bouteille.

Ouverture et fermeture faciles
Le levier ON/OFF permet la fermeture 
rapide de l’arrivée du gaz et le repérage 
des bouteilles laissées ouvertes non  
intentionnellement, permettant une  
gestion améliorée de la consommation  
de gaz et prévenant les pertes et les  
fuites dispendieuses.

Concept ouvert
Le concept ouvert facilite l’acès au robinet.

Sécurité optimale
Ouverture sécurisée à haute pression 
grâce à un limiteur de débit intégré.

SmartopMC ExclusiF
plus simple, plus sécuritaire et plus fiable
Un chapeau ergonomique unique en son genre et un robinet qui facilite l’utilisation de  
la bouteille.

« »PRODUIT INNOVANT  
D’AIR LIQUIDE TESTÉ ET APPRÉCIÉ  

PAR LES LABORATOIRES D’ANALYSES

Le levier du 
robinet se bloque 
sécuritairement 
lorsqu’il est en 
position fermée.

AIR LIQUIDE INSPECTE ET VÉRIFIE 
LE BON FONCTIONNEMENT DU 
ROBINET SMARTOP À CHAQUE 

REMPLISSAGE DE LA BOUTEILLE.

Facile à manipuler
Protection ergonomique.
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Gaz purs ALPHAGAZMC

GAZ PURS ALPHAGAZMC

technologIE INNOVATRICE QUI CHANGE  
L’UTILISATION DES GAZ PURS EN LABORATOIRE

Les produits ALPHAGAZ 1, purs à 99,99 %, ont un 
niveau de pureté supérieur à ce qui est recommandé 
par la plupart des fabricants d’instruments de labora-
toire. Ils constituent par conséquent un choix évident 
pour une utilisation générale dans le laboratoire. Ils sont 
conçus pour des analyses du pourcentage à la ppm et 
leur faible taux d’impuretés est garanti. Les produits 
ALPHAGAZ 1 conviennent à la plupart des travaux 
d’analyse et de contrôle de procédés, notamment en ce 
qui concerne les produits pétrochimiques, l’électronique 
secondaire et l’optoélectronique, de même que la 
recherche scientifique et bien d’autres applications. 

ALPHAGAZ 1 : 
Une qualité pratique pour 
bon nombre d’applications

Les produits ALPHAGAZ 1000 comprennent de l’argon, 
de l’azote et de l’hélium sous forme de liquides 
cryogéniques. Ils présentent les mêmes caractéristiques 
de pureté à 99,999 % que les produits ALPHAGAZ 1 
et sont utiles lorsque de grands volumes de gaz sont 
nécessaires, comme l’azote ou l’argon utilisé avec des 
instruments ICP et FTIR ou l’hélium pour le refroidisse-
ment des aimants dans des instruments comme les 
spectromètres RMN.

ALPHAGAZ 1000 :
Solutions cryogéniques

Les produits ALPHAGAZ 2, conçus pour des analyses 
de la ppm à la ppb, représentent le niveau d’impureté 
le plus bas disponible dans l’industrie, avec des niveaux 
de pureté allant de 99,9995 à 99,9998 %. Il s’agit donc 
du meilleur choix pour des applications de travaux de 
laboratoire, d’analyse et de contrôle des procédés dans 
le cadre desquels une pureté fiable et extrêmement 
élevée est requise.

ALPHAGAZ 2 :
Le plus haut niveau  
de qualité

Il peut être compliqué de sélectionner le bon gaz pour un instrument d’analyse ou une application 
en particulier. C’est pourquoi Air Liquide a simplifié le processus de sélection de gaz en ramenant à 
deux le nombre de qualités de gaz disponibles dans la matrice complexe et déroutante, comme le 
représente notre gamme de produits ALPHAGAZ. Plutôt que de mettre l’accent sur la pureté totale  
du gaz, nous établissons des limites sur le taux d’impuretés critiques susceptibles de nuire à la 
performance de l’instrument et de l’application.

AVANTAGES ET  
CARACTÉRISTIQUES

Niveaux d’impureté les plus bas garantis et protection de la sensibilité des appareils afin 
d’assurer un rendement maximal

Robinet à pression résiduelle intégré pour prévenir la contamination atmosphérique

Uniformité d’une bouteille à l’autre pour accroître la fiabilité du rendement

Bouteilles munies d’un bouchon en plastique bleu qui garantit leur inviolabilité

Analyse effectuée pour chaque lot de produit, afin d’en garantir la pureté, et fourniture d’un 
certificat de conformité

Contribue à la réduction des stocks de bouteilles en éliminant la nécessité d’utiliser des gaz purs 
supplémentaires

Un chapeau ergonomique unique en son genre et un robinet SMARTOPMC sont disponibles pour 
certains produits

65 po 

60 po

55 po

50 po

45 po

40 po

35 po

30 po

25 po

20 po

15 po

10 po

5 po

	 50	 44	 16	 7	 3	 LB/LBX

Contenants de liquide cryogénique de 100 L, 240 L et 250 L disponbiles pour les 
produits ALPHAGAZ 1000 (la taille dépend du produit)

TROIS NIVEAUX DE QUALITÉ, DEUX GAMMES DE PURETÉ

Une équipe de recherche et développement d’Air Liquide a mené une étude auprès des principaux fabricants d’instruments d’analyse afin de déterminer la pureté  
recommandée des gaz utilisés conjointement avec leurs produits. Puis, d’autres études ont été menées sur bon nombre de ces instruments pour vérifier l’incidence de  
différents niveaux d’impureté sur leur performance. Nous avons ainsi constaté que deux niveaux de pureté de base sont nécessaires pour assurer le fonctionnement  
optimal des instruments d’analyse dans la plupart des applications.
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CARACTÉRISTIQUES 
ALPHAGAZMC

La plupart des applications utilisant des gaz purs exigent des niveaux d’impureté bien précis. De concert avec notre équipe de recherche et développement,  
nous avons facilité pour nos clients le processus de sélection de gaz de niveau approprié.

1  Excluant le néon    /   2  Excluant l’argon

PRODUIT QUALITÉ

fonction du gaz spécifications du produit

ANALYSEURS COURANTS  FONCTION DU GAZ % PURETÉ PPM CO2 PPM CO PPM H2 PPM H2O PPM N2 PPM O2 PPM THC

ALPHAGAZ 1 GC-FID
FID Total

NDIR / FTIR

Flamme
Flamme

Système optique
Purge

S.O. <3 20-22 
%

ALPHAGAZ 2 S.O. <0,1 <1 <0,5 20-21 
%

<0,1

ALPHAGAZ 1 Fluorescence UV
Spectro étincelles

Purge
Plasma

99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 2 Fluorescence UV
Spectro étincelles

Purge
Plasma

99,9995 % <0,5 <0,1 <0,1 <0,5 <0,5 <0,1

ALPHAGAZ 1000 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 1 GC-FID / GC-TCD / 
GC-MS

Vecteur 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 2 GC-FID / GC-ECD / 
GC-MS

Vecteur 99,9998 % <0,5 <0,1 <1 <0,5 <0,1

ALPHAGAZ 1000 NMR / MRI Supraconduction 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 1 GC-FID / Total FID Flamme 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 2 99,9998 % <0,5 <0,1 <0,5 <1 <0,5 <0,1

ALPHAGAZ 1 NDIR / FTIR / Étincelles
Spectro

Fluorescence UV

Système optique
Purge
Purge

99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 2 GC-ECD
Fluorescence UV

Vecteur
Purge

99,9998 % <0,5 <0,1 <0,1 <0,5 <0,1

ALPHAGAZ 1000 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 1 99,999 % <3 <0,5

ALPHAGAZ 2 99,9995 % <0,5 <1 <0,1 <0.5 <3 <0,1

AIR

ARGON

HÉLIUM (1)

HYDROGÈNE

AZOTE (2)

OXYGÈNE
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Gaz purs ALPHAGAZMC

3  Note : les codes de produit ne sont pas indiqués dans le tableau ci-dessus. Veuillez communiquer avec votre représentant d’ALC si vous ne trouvez pas ce dont vous avez besoin.

PRODUIT QUALITÉ

fonction du gaz spécifications du produit

ANALYSEURS COURANTS  FONCTION DU GAZ % PURETÉ PPM CO2 PPM CO PPM H2 PPM H2O PPM N2 PPM O2 PPM THC

ALPHAGAZ 1 GC-FID
FID Total

NDIR / FTIR

Flamme
Flamme

Système optique
Purge

S.O. <3 20-22 
%

ALPHAGAZ 2 S.O. <0,1 <1 <0,5 20-21 
%

<0,1

ALPHAGAZ 1 Fluorescence UV
Spectro étincelles

Purge
Plasma

99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 2 Fluorescence UV
Spectro étincelles

Purge
Plasma

99,9995 % <0,5 <0,1 <0,1 <0,5 <0,5 <0,1

ALPHAGAZ 1000 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 1 GC-FID / GC-TCD / 
GC-MS

Vecteur 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 2 GC-FID / GC-ECD / 
GC-MS

Vecteur 99,9998 % <0,5 <0,1 <1 <0,5 <0,1

ALPHAGAZ 1000 NMR / MRI Supraconduction 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 1 GC-FID / Total FID Flamme 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 2 99,9998 % <0,5 <0,1 <0,5 <1 <0,5 <0,1

ALPHAGAZ 1 NDIR / FTIR / Étincelles
Spectro

Fluorescence UV

Système optique
Purge
Purge

99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 2 GC-ECD
Fluorescence UV

Vecteur
Purge

99,9998 % <0,5 <0,1 <0,1 <0,5 <0,1

ALPHAGAZ 1000 99,999 % <3 <2 <0,5

ALPHAGAZ 1 99,999 % <3 <0,5

ALPHAGAZ 2 99,9995 % <0,5 <1 <0,1 <0.5 <3 <0,1

caractéristiques du produit détendeur recommandé

NUMÉRO D'ARTICLE (3)
contenu pression DÉTENDEUR À DOUBLE 

DÉTENTE PAGE DÉTENDEUR À SIMPLE 
DÉTENTE PAGE

TAILLE CF M3 PSI BAR

SPG-AIR1AL50SMART 50 309 8,75 2 640 182 Modèle SCOTT 211
Série CONCOA 412

B-14
B-15

Modèle SCOTT 205
Série CONCOA 302

B-14
B-15

SPG-AIR2AL50 50 283 8 2 640 182 Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15

Modèle SCOTT 3300
Série CONCOA 402

B-14
B-15

SPG-ARG1AL50
SPG-ARG1ALBP50

SPG-ARG1AL17
SPG-ARG1AL7

50
50 x 16

17
7

329
5 272

90
36

9,33
149,28
2,55
1,03

2 640
2 640
2 000
2 000

182
182
138
138

Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15

Modèle SCOTT 2900**
Série CONCOA 493

*
*

SPG-ARG2AL50
SPG-ARG2AL50SMART

SPG-ARG2AL44

50
50
44

330
330
244

9,33
9,33
6,9

2 640
2 640
2 265

182
182
156

Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15

SPG-ARG1AL240LC 240 5 739 162,5 230 16 Modèle SCOTT 205
Série CONCOA 302

B-14
B-15

SPG-HEL1AL50SMART
SPG-HEL1AL30AL

SPG-HEL1AL17
SPG-HEL1AL11AL

SPG-HEL1AL7

50
30
17
11
7

286
148
79
48
32

8,1
4,2
2,24
1,36
0,9

2 640
2 000
2 000
2 000
2 000

182
138
138
138
138

Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15

Modèle SCOTT 2900**
Série CONCOA 493

*
*

SPG-HEL2AL50
SPG-HEL2AL44

50
44

283
212

8
6

2 640
2 265

182
156

Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15

SPG-HEL1AL250LC
SPG-HEL1AL100LC

250
100

6 658
2 663

188,5
75,4

S.O.
S.O.

S.O.
S.O.

Selon l'application - 
Veuillez vous renseigner

-

SPG-HYD1AL44
SPG-HYD1ALBP44
SPG-HYD1ALBP50

44
44 x 16
50 x 16

191
3 057
4 255

5,41
86,56
120,48

2 000
2 000
2 400

138
138
166

Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15

SPG-HYD2AL44 44 191 5,4 2 265 156 Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15

SPG-NIT1AL50
SPG-NIT1AL50SMART

SPG-NIT1AL17
SPG-NIT1AL7

50
50
17
7

298
298
84
34

8,45
8,45
2,39
0,96

2 640
2 640
2 000
2 000

182
182
138
138

Modèle SCOTT 211
Série CONCOA 412

B-14
B-15

Modèle SCOTT 2900**
Série CONCOA 493

*
*

SPG-NIT2AL50
SPG-NIT2AL44

50
44

298
223

8,45
6,32

2 640
2 265

182
156

Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15

SPG-NIT1AL240LC 240 4 838 137 230 16 Modèle SCOTT 205
Série CONCOA 302

B-14
B-15

SPG-OXY1AL50
SPG-OXY1AL50SMART

SPG-OXY1AL44
SPG-OXY1AL17

50
50
44
17

328
328
244
94

9,3
9,3
6,9
2,65

2 640
2 640
2 217
2 000

182
182
153
138

Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15

SPG-OXY2AL50
SPG-OXY2AL44

50
44

328
244

9,3
6,9

2 640
2 265

182
156

Modèle SCOTT 318
Série CONCOA 412

B-14
B-15
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Gaz purs et autres gaz de soutien

GAZ PURS ET COMPOSÉS DISPONIBLES*

* Il s’agit d’une liste partielle. Renseignez-vous pour savoir quels sont les autres gaz disponibles. Sous réserve de disponibilité au moment de l’achat.Réactif Non réactif

Air Liquide propose le stock de mélanges le plus exhaustif au monde. Vous trouverez ci-dessous la liste des nombreux composés en tant que gaz purs ou 
mélanges que peut fournir Air Liquide, y compris les alcanes, les alcènes, les aromatiques, les hydrocarbures halogénés, les gaz pour semiconducteurs,  
les isotopes et les composés deutérés. De plus, Air Liquide peut synthétiser des composés qui ne sont généralement pas disponibles.

Acétaldéhyde
Acide acétique
Acétone
Acétonitrile
Acétophénone
Chlorure d’acétyle
Acétylacétone
Acétylène
1,2-Dibromoéthène
Dichlorure d’acétylène
Tétrachlorure d’acétylène
Acide acrylique
Acrylonitrile
Allène
Alcool allylique
Acraldéhyde
Chlorure d’allyle
Ammoniac
Acétate de pentyle
Alcool tert-amylique
Chlorure d’amyle
tert-Amylméthyléther 
Argon
Arsine
Benzaldéhyde
Benzène
Alcool benzylique
Chlorure de benzyle
Mercaptan benzylique
Biphényle
Trichlorure de bore
Trifluorure de bore
Bromobenzène
Bromochlorométhane
Bromochloropropane
Bromodichlorométhane
Bromure d’éthyle
Bromure d’éthylène
1-Bromo-4-fluorobenzène
Bromoforme
Bromométhane
Bromotrifluoroéthylène
Bromotrifluorométhane
1,2-Butadiène
1,3-Butadiène

Dibromométhane
1,2-Dibromoéthane
1,2-Dibromoethylène
Disulfure de di-tert-butyle
Dichlorobenzène (o, m, p)
1,4-Dichlorobutane
1,4-Dichloro-2-butène-cis
1,4-Dichloro-2-butène-trans
3,4-Dichloro-1-butène
1,1-Dichloro-1-fluoroéthane
Dichlorodifluorométhane
Dichloroéthane
Dichloroéthylène
1,2-Dichloroéthylene-cis
1,2-Dichloroéthylene-trans
Dichlorofluorométhane
Dichlorométhane
1,5-Dichloropentane
Dichloropropane
1,3-Dichloro-2-propanol
1,2-Dichloropropylène-cis
1,2-Dichloropropylène-trans
1,3-dichloropropylène-cis
1,3-dichloropropylène-trans
Éther dichloro-isopropylique
Norbonadiène
Dicyclopentadiène
1,1-diéthylcyclopentane
Disulfure de diéthyle
Éther diéthylique
Sulfure de diéthyle
Diéthylbenzène (o, m, p)

Éther diéthylique de diéthylèneglycol
Éther diméthylique de diéthylèneglycol
Difluoroéthane
1,1-Difluoroéthylène
Difluorométhane
2,2-Difluoropropane
1,2-Difluorotétrachloroéthane
2,2-Diméthylbutane
2,3-Diméthylbutane
2,3-Diméthylbut-1-ène
1,3-Diméthyl-4-éthylbenzène

Diméthylheptane (tous les isomères)
2,2-Diméthylpentane

Butanol
Isobutane
n-butane
Isobutanethiol
Butanethiol
Isobutanol
n-Butanol
tert-Butanol
2-Butanone
1-bButène
2-Butène, cis-
2-Butene, trans-
Acétate de butyle
Acétate d’isobutyle
Acrylate de butyle
Acrylate d’isobutyle

Butylbenzène (tous les isomères)
Chlorure de n-butyle
Chlorure de tert-butyle
Butylcyclohexane
Éther de n-butyle
Tert-Butyl mercaptan
Sec-Butyle méthyle éther
Tert-Butyle méthyle éther
Méthacrylate de butyle
Méthacrylate d’isobutyle
1-tert-butyl-4-méthylbenzène
Sulfure de butyle
n-Butylbenzène
Isobutylbenzène
Isobutylène
1,2-Butylène Oxide
1-Butyne
2-Butyne
Dioxyde de carbone
Disulfure de carbone
Monoxyde de carbone
Tétrachlorure de carbone
Fluorure de carbone
Fluorure de carbonyle
Sulfure de carbonyle
Chlore
Chloroacétone
Chlorobenzène

Chlorobutane (tous les isomères)

Chlorodifluorométhane
1-Chloro-1,1-difluoroéthane
Chloroéthane
Chloroéthène
1-Chloro-1-fluoroéthane
1-Chloro-1-fluoréthylène
1-Chloro-3-fluorobenzène
Chloroéthène
Chlorométhane

Sulfure de 2-chloroéthyle et d’éthyle
Éther 2-chloroéthylvinylique
Sulfure de chlorométhyle et de méthyle
2-Chloro-2-méthylpropane
Chloropentafluoroéthane
Chloropentane (tous les isomères)
1-Chloropropane
2-Chloropropane
3-Chloroprop-1-ène
Chlorotoluène (o, m, p)
Chlorotrifluoroéthylène
Chlorotrifluorométhane
Cumène
Isocumène
Cyclobutane
Cyclodécane
Cycloheptane
Cycloheptène
Cyclohexane
Cyclohexanol
Cyclohexanone
Cyclohexène
Cyclooctane
Cyclopentadiène
Cyclopentane
Cyclopentanone
Cyclopentène
Cyclopropane
n-Décane
Isodécane
Décène (tous les isomères)
Deutérium
Dibromochlorométhane
1,2-Dibromo-3-chloropropane
1,2-Dibromo-1,1-difluoroéthane
Dibromofluorométhane

2,3-Diméthylpentane
2,4-Diméthylpentane
2,3-Diméthyl-1-pentène
Disulfure de di-tert-butyle
Disulfure de diisopropyle
Disulfure de di-n-propyle
Sulfure de diisopropyle
Sulfure de di-n-propyle
Diméthylacétamide
Disulfure de diméthyle
Diméthyléther
Diméthyl formamide
Sulfure de diméthyle
Sulfone de diméthyle
Diméthylsulfoxyde
Diméthylacétamide
2,2-Diméthylbut-1-ène

Diméthylcyclohéxane (tous les isomères)
Diméthylcyclopentène (tous les isomères)
1,2-Diméthylcyclopentane
1,3-Diméthylcyclopentane
Diméthylhexane (tous les isomères)
Dodécane
Tétrapropylène (tous les isomères)
Éthane
Éthylmercaptan
Éthanol
Acétate d’éthyle
Éthylacétylène
Acrylate d’éthyle
2-Éthyle-1-butène
Éther éthyle tertiobutyle
2-Ethyl-1-hexène
Éthylphénol (tous les isomères)
Méthacrylate d’éthyle
Sulfure d’éthyle et de méthyle
Sulfure d’éthyle
Éthyltoluène (o, m, p)
Éthylbenzène
Éthylcyclohexane
1-Ethylcyclohexène
Éthylcyclopentane
Acétate de 2-éthylhexyle
Acrylate de 2-éthylhexyle
Ethylène
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* Il s’agit d’une liste partielle. Renseignez-vous pour savoir quels sont les autres gaz disponibles. Sous réserve de disponibilité au moment de l’achat.Réactif Non réactif

3-méthyl-2-pentène-cis
3-méthyl-2-pentène-trans
4-méthyl-2-pentène-trans
2-Phénylpropène
1-Méthyl-2-propanethiol
2-Méthyl-1-propanethiol
2-Méthyl-2-propanethiol
Disulfure de métylpropyle
1-Méthyl-2-propylbenzène
1-Méthyl-3-propylbenzène
Méthyle vinyle éther
Méthyl vinyl cétone
Méthylcyclohexane

Methylcyclohexène (tous les isomères)
Methylcyclopentène (tous les isomères)
Méthylcyclopropane
Méthylheptane (tous les isomères)
Méthylhexane (tous les isomères)
Méthylnonane (tous les isomères)
Méthyloctane (tous les isomères)

Méthylpentane (tous les isomères)
Méthylphénol (tous les isomères)
2-Méthylpropionitrile
n-Méthylpyrrolidone
2-Méthylthiophène
3-Méthylthiophène
Naphthalène
Néon
Néopentane
Monoxyde d’azote
Nitrobenzène
Dioxyde d’azote
Trifluorure d’azote
Nitrométhane
2-Nitropropane
3-Nitrotoluène
Oxyde de diazote
Isononane
n-Nonane
Nonène (tous les isomères)
Octadiène (tous les isomères)
Octanal
Isooctane
n-Octane
Octanone

Octène (tous les isomères)
Acétate de n-octyle
Oxygène
Pentachloroéthane
Pentadiène (tous les isomères)
1,3-Pentadiène-trans
Pentafluoroéthane
Isopentane
n-Pentane
Isopentanethiol
n-Pentanethiol
Pentanol (tous les isomères)
Pentanone (tous les isomères)
Pentène (tous les isomères)
n-Pentylbenzène
Pentyne (tous les isomères)
Hexachloroéthane
Perfluorobenzène
Perfluorobutane
Perfluorocyclobutane
Perfluoroéthane
Phénol
Phényléthyne
Phosgène
Aldéhyde propionique
Propane
Isopropanethiol
n-Propanethiol
n-Propanol
Propionitrile
Acétate d’isopropyle
Acétate de n-propyle
Alcool d’isopropyle

Éther monopropylique de l’éthylène glycol
Éther d’isopropyle
Fluorure d’isopropyle
Sulfure d’isopropyle

Propylcyclohexane (tous les isomères)
Propylcyclopentane (tous les isomères)
Propylène
Carbonate de propylène
1,2-Dichloropropane
Oxyde de propylène
Propyltoluène (tous les isomères)
Styrène

Dioxyde de soufre

Tétrachloroéthane (tous les isomères)
Tétrachloroéthène
Tétrafluoroéthane
Tétrahydrofurane

Tétraméthylbenzène (tous les isomères)
Trichlorobenzène (tous les isomères)
1,1,1-Trichloroéthane
1,1,2-Trichloroéthane
Trichloroéthène
Trichlorofluorométhane
Trichloropropane (tous les isomères)
Triéthylbenzène
1,1 1-Trifluoroéthane
1,1 2-Trifluoroéthane
2,2,2-Trifluoroéthanethiol
2,2,2-Trifluoroéthanol
Trifluorochloréthylène
Trifluorométhane
2,2,4-Triméthyl-1-pentène
2,2,4-Triméthyl-2-pentène
2,3,3-Triméthyl-1-butène
Triméthyl-2,4,4 pentène-1
2,2,3-Triméthylbutane

Triméthylbenzène (tous les isomères)
1,3,5-Triméthylcyclohexane
1,2,3-Triméthylcyclopentène
Triméthylhexane (tous les isomères)
2,3,5-Triméthylhexane
Triméthylpentane (tous les isomères)
2,2,3-triméthylpentane
Undécane
Undécène (tous les isomères)
4-Vinyl-1-cyclohexène
Acétate de vinyle
Vinylacétylène
Bromure de vinyle
Vinylcarbinol
Chloroéthène
Fluorure de vinyle
Vinyltoluène
Toluène
Eau
Xénon
Xylène (o, m, p)

Éthylène glycol diéthyle éther
Éthylène glycol diphényl éther
Oxyde d’éthylène
3-Éthylpentane
Éthyltoluène (tous les isomères)
Fluor
Fluorobenzène
Fluorodécane (tous les isomères)
Fluoroéthylène
Fluoroéthane

Fluoropropane (tous les isomères)
Fluorotoluène (tous les isomères)
Fluorométhane
Formaldéhyde
Acide formique

Essence (préciser les préparations)
Essence reformulée
CFC 11
CFC 12
CFC 13
CFC 13b1
CFC 14
CFC 21
CFC 22
CFC 31
CFC 32
CFC 112a
CFC 113
CFC 114
CFC 114a
CFC 115
CFC 116
CFC 123
CFC 123a
CFC 134a
CFC 143
CFC 143a
CFC 152a
CFC 216
CFC 502
CFC 1211
Hélium
Heptanal
2-Heptanone
Isoheptane

n-Heptane
Heptène (tous les isomères)
Hexadiène (tous les isomères)
Hexanal
Isohexane
n-Hexane
1-Hexanethiol
Hexanol (tous les isomères)
Hexanone (tous les isomères)
Hexène (tous les isomères)
Hydrogène
Arsine
Bromure d’hydrogène
Chlorure d’hydrogène
Cyanure d’hydrogène
Fluorure d’hydrogène
Sulfure d’hydrogène
Isoprène
Krypton
Méthacrylonitrile
Méthane
Méthylmercaptan
Méthanol
Acétate de méthyle
Propyne
Acrylate de méthyle
2-Méthyl-1,3-butadiène
2-Méthyl-1-butanethiol
2-Méthyl-1-butène
3-Méthyl-1-butène
Méthoxyéthane
Sulfure d’éthyle et de méthyle
Formiate de méthyle
2-Méthyl-1-heptène
3-Méthylhexan-2-one
4-Méthyl-1-hexène
Isocyanatométhane
Méthacrylate de méthyle
2-Méthyl-1-octène
3-Méthyl-1,4-pentadiène
3-Méthyl-2-pentanone
4-Méthyl-2-pentanone
2-Méthyl-1-pentène
2-Méthyl-2-Pentène
3-Méthyl-1-pentène
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Mélanges de gaz

Caractéristiques  
des mélanges de gaz

QUALITÉ DES MÉLANGES DE GAZ
Air Liquide Canada offre des mélanges  
gazeux ou liquides dans les qualités standard 
suivantes : primaire, certifiée Plus, certifiée, 
Protocole EPA, personnalisée et non analysée.  
À moins d’indication contraire, tous les  
composants du mélange sont indiqués en  
pourcentage molaire. 

Mélanges primaires	
Ces mélanges sont réalisés par pesée sur 
des balances de haute précision et de grande 
capacité ou des balances qui ont été étalonnées 
avec des poids conformes aux normes du NIST 
(National Institute of Science and Technology). 
La concentration molaire de chaque composant 
est rapportée en fonction du poids du composant 
introduit dans la bouteille. Pour une vérification 
additionnelle de l’exactitude de la concentration 
rapportée, on analyse le contenu de chaque 
bouteille à l’aide d’une méthode appropriée 
pour s’assurer de l’absence d’erreurs dans la 
préparation du mélange.

En tant que membre du groupe mondial  
Air Liquide, Air Liquide Canada peut offrir à  
sa précieuse clientèle une vaste gamme de  
mélanges de gaz spéciaux pour une variété 
illimitée d’applications et s’appuie sur l’expertise 
acquise dans ses laboratoires de recherche et 
sa grande expérience en tant que chef de file 
mondial dans l’industrie des gaz comprimés pour 
offrir des mélanges de gaz de qualité supérieure.

Compatibilité des gaz	
Les composants d’un mélange de gaz peuvent 
réagir les uns avec les autres ou avec les  
matériaux de construction de la bouteille.  
Ces lois de la nature pouvant empêcher la  
préparation de certains mélanges, veuillez  
communiquer avec votre représentant d’Air 
Liquide pour vous assurer de la faisabilité du 
mélange requis.

Pour votre sécurité et pour aider à assurer la 

Mélanges certifiés Plus	
Les mélanges certifiés Plus sont une solution de 
rechange économique aux mélanges exigeant 
des tolérances de préparation plus resserrées. 
Ils sont préparés à l’aide de diverses méthodes, 
dont des méthodes gravimétriques.

Mélanges certifiés	
Ces mélanges sont préparés à l’aide de 
méthodes gravimétriques ou manométriques 
éprouvées. Le contenu de chaque bouteille est 
analysé à l’aide de la technique appropriée et le 
résultat de l’analyse est rapporté pour chaque 
bouteille.

Mélanges Protocole EPA	
Les gaz Protocole EPA sont des mélanges gazeux 
préparés et analysés selon les lignes directrices 
actuelle de l’EPA (Environmental Protection  
Agency). L’EPA, le NIST et l’industrie des gaz 
spéciaux ont collaboré à l’élaboration des 
méthodes de préparation et d’analyse de ces 

stabilité des mélanges, Air Liquide recommande  
fortement : 

mélanges afin d’assurer que l’on puisse retracer 
les mélanges de gaz fournis en conformité avec 
les protocoles jusqu’aux normes de matériaux de 
référence étalon du NIST ou l’équivalent.

Mélanges sur mesure	
Les variations potentielles dans la nature, le 
nombre et la concentration des composants d’un 
mélange de gaz laissent la place à un nombre 
presque infini de possibilités. Si vous avez besoin 
d’un mélange qui ne figure pas dans notre  
catalogue, ou si vos spécifications diffèrent 
de celles qui y sont publiées, consultez votre 
représentant Air Liquide le plus proche.

Mélanges non analysés	
Ces mélanges sont préparés au moyen de la 
même technique pour que pour les mélanges 
certifiés. Par contre, les bouteilles ne sont pas 
analysées après la production du mélange, mais 
la concentration nominale de chaque composant 
du mélange est indiquée.

+	d’éviter d’exposer les bouteilles à une 
	 température inférieure à 10 °C

+	de prélever du gaz à des températures 
	 de 15 à 25 °C

+	de ne pas prélever de gaz à des débits 
	 excessifs (il ne devrait pas y avoir de  
	 signe de gel sur l’équipement de  
	 manipulation des bouteilles)

+	de ne pas utiliser le gaz lorsque la 
	 pression dans la bouteille est inférieure  
	 à 10% de sa pression initiale

+	d’utiliser l’équipement de manipulation 
	 de gaz approprié

Le personnel hautement qualifié d’Air Liquide est à la disposition de sa clientèle pour lui offrir  
soutien et conseils dans le choix de systèmes de manipulation de gaz appropriés et sécuritaires  
pour toute application.
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Gaz spéciaux
GAZ

SPÉCIAUXSPÉCIFICATIONS HABITUELLES DES 
MÉLANGES DE GAZ ET DE LIQUIDES

SpÉcifications TYPES
Protocole EPA CertifiCATION

RATA ClassTM Compliance ClassTM Primaire Certifié Plus Certifié

Applications types Normes d’étalonnage pour respecter les  
règlements gouvernementaux Étalonnage et contrôle des processus

Plage de concentrations 
1-49 ppm	 Tolérance du mélange ±% 
	 Précision analytique ±%

50-99 ppm	 Tolérance du mélange ±% 
	 Précision analytique ±%

100-9 999 ppm	 Tolérance du mélange ±% 
	 Précision analytique ±%

1-1,9 %	 Tolérance du mélange ±% 
	 Précision analytique ±%

2-15,9 %	 Tolérance du mélange ±% 
	 Précision analytique ±%

16-49 %	 Tolérance du mélange ±% 
	 Précision analytique ±%

 
5 
1

5 
1

5 
1

5 
1

5 
1

5 
1

 
5 
2

5 
2

5 
2

5 
2

5 
2

5 
2

 
10 
2

5 
2

5 
1 % du plus petit composant

2 
1 % du plus petit composant

1 
1 % du plus petit composant

1 
1 % du plus petit composant

 
5 
5

5 
5

5 
5

2 
2

1 
2

1 
2

 
20 
5

20 
5

20 
5

10 
2

5 
2

5 
2

Traçabilité des analyses Norme du NIST, du VSL ou autre étalon de référence reconnu Normes d’Air Liquide ou autres normes de référence

Traçabilité des processus Sans objet Poids, pression ou normes

Nos catégories de produits redéfinissent la polyvalence des mélanges. Chacune comprend des spécifications uniques afin de répondre à différents 
besoins, comme indiqué ci-dessous. Vous trouverez des renseignements additionnels sur les catégories de produits à la page précédente.

Concentration nominale	
La concentration désirée du composant est appelée 
concentration nominale. Elle constitue la cible pour la 
préparation du mélange.

Tolérance de la préparation	
Il s’agit de la plage de valeurs dans laquelle peut se 
trouver la concentration du composant par rapport à la 
concentration nominale.

Exactitude de la certification	
Elle représente la plage de la concentration réelle des 
composants relativement à la concentration inscrite sur 
l’étiquette d’analyse de la bouteille ou les  techniques 
d’analyse pour certifier les mélanges de gaz.

Ces concepts sont représentés graphiquement à la 
figure 1. Les spécifications standard pour les mélanges 
de gaz offerts sont illustrés au tableau ci-dessus.

spécifications  
des mélanges de gaz
Les mélanges de GaZ SONT DÉFINIS PAR  
LES PARAMÈTRES SUIVANTS

Tolérance de 
la préparation

Tolérance de 
la préparation

Concentration 
rapportée

Pr
éc
is
io
n 

an
al
yt
iq
ue

Pr
éc
is
io
n 

an
al
yt
iq
ue

Concentration 
nominale

Mélanges de gaz
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Détendeurs - SCOTT 

ModÈlE 205
DÉTENDEUR À SIMPLE DÉTENTE EN LAITON CHROMÉ POUR 
GAZ TRÈS PURS EN LABORATOIRE | service NON CORROSIF
Conçus pour les applications laboratoire à pureté élevée avec gaz non corrosifs. La surface chromée est polie et se nettoie facilement. 

CARACTÉRISTIQUES AVANCÉES
Le diaphragme en acier inoxydable réduit au minimum la diffusion de l’air dans le détendeur en plus de prévenir le dégagement gazeux • Grâce à sa conception à grande pureté, le détendeur peut être purgé par vide • 
Le filtre en métal fritté attrape les corps étrangers, prolonge la vie du détendeur et réduit l’entretien • Le robinet de décharge chromé fermé par un diaphragme permet de contrôler le débit et préserve la pureté du gaz

UTILISATIONS TYPES	
Purge des gaz • Remplissage des systèmes de fourniture de gaz • Contrôle de l’approvisionnement en gaz AA carburants • Contrôle des gaz d’étalonnage • Pressurisation du caisson grande pureté • Contrôle 
général des gaz en laboratoire • Gaz porteurs très purs

Modèle 3300
DÉTENDEUR À SIMPLE DÉTENTE EN LAITON POUR  
GAZ TRÈS PURS | SERVICE NON CORROSIF
Donne un excellent rendement lorsque vous avez besoin d’une distribution à haute 
pression de gaz non corrosifs. Le laiton assure la pureté des gaz et une longue durée  
de vie du détendeur. 

Modèle 318
DÉTENDEUR À DOUBLE DÉTENTE EN LAITON POUR  
GAZ TRÈS PURS | SERVICE NON CORROSIF
Recommandé lorsque vous avez besoin d’une distribution précise à haute pression de 
gaz à grande pureté. Le laiton assure la pureté des gaz et une longue durée de vie du 
détendeur si celui-ci est utilisé avec des gaz non corrosifs.

caractéristiques avancées
Le diaphragme en acier inoxydable réduit au minimum la diffusion de l’air dans le détendeur afin de prévenir le dégagement gazeux • Le robinet de décharge en laiton fermé par un diaphragme permet de 
contrôler le débit et préserve la pureté du gaz • Le filtre attrape les corps étrangers, prolonge la vie du détendeur et réduit l’entretien • Pose facile sur le panneau • Le filtre fritté protège les pièces internes

UTILISATIONS TYPES
Purge des gaz • Remplissage des systèmes de fourniture de gaz • Contrôle de l’approvisionnement en gaz AA carburants • Contrôle des gaz d’étalonnage • Chromatographie des gaz • Gaz porteurs ultra-purs • 
Gaz zéro, de réglage de sensibilité et d’étalonnage • Pressurisation du caisson ultra-pur • Contrôle général du gaz en laboratoire • Gaz et normes en conformité avec le protocole de l’EPA • Gaz pour la recherche

ModÈLE 215
DÉTENDEUR À DOUBLE DÉTENTE en acier inoxydable 
POUR GAZ TRÈS PURS | service CORROSIF
Donne un rendement exceptionnel lorsque vous avez besoin d’une pression de détente 
élevée de gaz corrosif et qu’il est essentiel de préserver la pureté des gaz. L’acier 
inoxydable de haute qualité assure la pureté des gaz et une longue durée de vie du 
détendeur. Le filtre fritté protège les pièces internes.

CARACTÉRISTIQUES AVANCÉES
Le diaphragme en acier inoxydable réduit au minimum la diffusion de l’air dans le détendeur en plus de prévenir le dégagement gazeux • Le filtre attrape les corps étrangers, prolonge la vie du détendeur et 
réduit l’entretien • Pose facile sur le panneau • Le robinet de décharge en acier inoxydable fermé par un diaphragme permet de contrôler le débit et préserve la pureté du gaz

UTILISATIONS TYPES	
Purge des gaz • Remplissage des systèmes de fourniture de gaz • Contrôle de l’approvisionnement en gaz AA carburants • Contrôle des gaz d’étalonnage • Chromatographie des gaz • Gaz porteurs ultra-purs 
• Gaz zéro, de réglage de sensibilité et d’étalonnage • Pressurisation du caisson ultra-pur • Contrôle général des gaz en laboratoires • Gaz et normes en conformité avec le protocole de l’EPA • Gaz toxiques et 
corrosifs • Gaz pour la recherche

ModÈLE 211
DÉTENDEUR À DOUBLE DÉTENTE EN LAITON CHROMÉ POUR 
GAZ TRÈS PURS EN LABORATOIRE | service NON CORROSIF

ModÈLE 213
DÉTENDEUR À SIMPLE DÉTENTE en acier inoxydable 
POUR GAZ TRÈS PURS | service CORROSIF
Donne un excellent rendement lorsque vous avez besoin d’une pression de détente 
élevée de gaz corrosif et qu’il est essentiel de préserver la pureté des gaz. L’acier 
inoxydable de haute qualité assure la pureté des gaz et une longue durée de vie du 
détendeur. Le diaphragme complexe en acier inoxydable fournit une pression de détente 
très précise. Le filtre fritté protège les pièces internes.
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Détendeurs - CONCOA

SÉRIE 422
DÉTENDEUR À SIMPLE DÉTENTE EN ACIER 
INOXYDABLE POUR GAZ ULTRA-PURS
Les détendeurs de la Série 422 servent à contrôler la 
pression d’alimentation de gaz non corrosifs, ultra-purs et 
corrosifs dans le cadre d’applications où des fluctuations 
mineures de la pression de sortie causées par une  
diminution de la pression d’entrée sont acceptables.

CARACTÉRISTIQUES AVANCÉES
Corps usiné en acier inoxydable 316L • Diaphragme en acier 
inoxydable 316L • Joints de diaphragme métal sur métal • Plages 
de pression de 0 à 15 psi à 0 à 250 psi • Posable à l’avant ou à 
l’arrière du panneau • Étanchéité à l’hélium de 1 x 10-9 scc/sec.

UTILISATIONS TYPES
Gaz corrosifs • Gaz porteurs ultra-purs • Chromatographie des 
gaz et des liquides • Contrôle des gaz cryogéniques au moyen de 
gaz d’hydrocarbures liquéfiés • Gaz zéro, de réglage de sensibilité 
et d’étalonnage

série 402
DÉTENDEUR À SIMPLE DÉTENTE EN 
LAITON POUR GAZ ULTRA-PURS
Les détendeurs de la Série 402 servent à contrôler la 
pression d’alimentation de gaz non corrosifs, très purs et 
liquéfiés ou dans le cadre d’applications où des fluctua-
tions mineures de la pression de sortie causées par une 
diminution de la pression d’entrée sont acceptables. 

CARACTÉRISTIQUES AVANCÉES
Corps usiné en laiton • Diaphragme en acier inoxydable 316L • 
Joints de diaphragme métal sur métal • Plages de pression de  
0 à 15 psi à 0 à 500 psi • Posable à l’avant du panneau • 
Étanchéité à l’hélium de 1 x 10-9 scc/sec.

   UTILISATIONS TYPES
Systèmes de distribution du gaz en vrac • Normes du protocole 
EPA • Chromatographie des gaz et des liquides • Gaz porteurs 
ultra-purs • Gaz zéro, de réglage de sensibilité et d’étalonnage

détendeurs à simple DÉTENTE

SÉRIE 412
DÉTENDEUR À DOUBLE DÉTENTE 
EN LAITON POUR GAZ ULTRA-PURS
Les détendeurs de la Série 412 servent à contrôler  
la pression d’alimentation de gaz non corrosifs,  
ultra-purs et liquéfiés ou dans le cadre d’applications 
exigeant une pression et une distribution constantes 
du gaz, peu importe les variations de la pression 
d’alimentation.

SÉRIE 302
DÉTENDEUR À SIMPLE DÉTENTE EN 
LAITON POUR GAZ ULTRA-PURS
Les détendeurs de la Série 302 servent à contrôler la 
pression d’alimentation de gaz non corrosifs, très purs et 
liquéfiés ou dans le cadre d’applications où des fluctua-
tions mineures de la pression de sortie causées par une 
diminution de la pression d’entrée sont acceptables.

CARACTÉRISTIQUES AVANCÉES
Corps forgé en laiton chromé • Diaphragme en acier inoxydable 
316L • Design compact • Posable à l’arrière du panneau • Plages 
de pression de 0 à 15 psi à 0 à 500 psi  • Étanchéité à l’hélium de 
1 x 10-8 scc/sec.

UTILISATIONS TYPES
Chromatographie des gaz et des liquides • Gaz porteurs ultra-purs 
• Gaz zéro, de réglage de sensibilité et d’étalonnage • Pressurisa-
tion du caisson grande pureté • Contrôle des gaz d’hydrocarbures 
liquéfiés • Contrôle des gaz cryogéniques • Contrôle général des 
gaz en laboratoires

CARACTÉRISTIQUES AVANCÉES
Corps usiné en laiton • Diaphragme en acier inoxydable 
316L • Joints de diaphragme métal sur métal • Plages de 
pression de 0 à 15 psi à 0 à 250 psi • Posable à l’avant 
du panneau • Étanchéité à l’hélium de 1 x 10-9 scc/sec.

UTILISATIONS TYPES
Gaz conformes au protocole de l’EPA • Chromatographie 
des gaz et des liquides • Pressurisation du caisson grande 
pureté • Gaz porteurs très purs • Gaz zéro, de réglage de 
sensibilité et d’étalonnage

SÉRIE 430
DÉTENDEUR À DOUBLE DÉTENTE SilcoNertMC 1020*
Les détendeurs en silicone pour gaz inertes de la Série 430 servent à contrôler 
la pression d’alimentation de gaz d’étalonnage réactifs ou corrosifs dans des 
situations exigeant un contrôle précis et constant de la pression de sortie, peu 
importe les variations de la pression d’alimentation. Vendu avec un large éven-
tail d’options, y compris des robinets à diaphragme, des raccords pour tube 
de compression et des postes de protocole aux postes de protocole d’alarme, 
tous munis des mêmes composants internes lubrifiées SilicoNert 1020.

   CARACTÉRISTIQUES AVANCÉES
Accroît la précision des échantillons de H2S • Élimine l’absorption de H2S • Élimine la 
réaction croisée des sulfures • Résiste à la corrosion 100 fois mieux que l’acier inoxyda
ble 316L • Élimine l’absorption du mercure • Améliore les analyses des diesels à faible 
teneur en soufre • Améliore les résultats des vérifications de l’exactitude relative (VER)

  UTILISATIONS TYPES
Analyse du H2S des ppm jusqu’aux ppb • Analyse du soufre réduit • Diesel à faible 
teneur en soufre • Surveillance des cheminées de raffinerie • Essais de gaz naturel 
• Surveillance du NO/SO2 • Analyse du mercure • Essais des matières odorantes • 
Surveillance du gaz émis par les cheminées • Essais des gaz d’échappement des  
automobiles • Essais de CO2 pour l’International Society of Beverage Technologists (ISBT)

SÉRIE 332
DÉTENDEUR À SIMPLE DÉTENTE 
EN ACIER INOXYDABLE POUR GAZ 
ULTRA-PURS
Les détendeurs de la Série 332 servent à contrôler la 
pression d’alimentation de gaz ultra-purs ou corrosifs 
dans le cadre d’applications exigeant un contrôle  
précis et constant de la pression de sortie, peu 
importe les variations de la pression d’alimentation.

CARACTÉRISTIQUES AVANCÉES
Corps usiné en acier inoxydable 316L • Diaphragme en 
acier inoxydable 316L • Plages de pression de 0 à 15 psi 
à 0 à 500 psi • Design compact • Posable à l’arrière du 
panneau • Étanchéité à l’hélium de 1 x 10-8 scc/sec.

UTILISATIONS TYPES
Gaz conformes au protocole de l’EPA • Chromatographie 
des gaz et des liquides • Gaz porteurs très purs • Gaz zéro, 
de réglage de sensibilité et d’étalonnage • Pressurisation  
du caisson grande pureté

* Le détendeur SilcoNert 1020 existe également en version à simple détente (Série 420)
Les modèles de détendeurs présentés dans cette section ne sont qu’un échantillon; contactez votre représentant Air Liquide pour obtenir de plus amples renseignements. 

détendeurs à DOUBle DÉTENTE
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Équipement

En choisissant le bon équipement, vous vous assurez que votre application fonctionne comme il se  
doit, tout en garantissant la sécurité du personnel. Peu importe le type de gaz comprimés ou de liquides  
cryogéniques que vous utilisez, notre stock de matériel exhaustif contient tout ce dont vous avez  
besoin, de l’entreposage et du transport des bouteilles jusqu’aux filtres de distribution et aux conduites.  
Travaillez de façon sécuritaire, efficiente et rentable grâce à l’équipement fourni par Air Liquide.

SUPPORTS POUR  
BOUTEILLES DE Gaz
Empêchez les bouteilles de gaz de basculer en les retenant en tout emps avec 
des supports conçus pour les murs ou les bancs. Les supports peuvent retenir des 
bouteilles allant jusqu’à 14 po (356 mm) de diamètre et sont offerts sous différentes 
configurations permettant de retenir une ou plusieurs bouteilles.

BARRIÈRES DE BOUTEILLES
Les barrières constituent un excellent moyen d’organiser l’entreposage des 
bouteilles. Elles sont particulièrement recommandées lorsque des bouteilles se 
trouvent dans un lieu où circulent des véhicules ou du matériel de manutention. 
Grâce aux chaînes en acier, l’entreposage de bouteilles est facile et pratique. Il existe 
des supports aux configurations standard ou personnalisées pouvant contenir d’une 
à seize bouteilles.

ENVELOPPES 
DE BOUteILLES 
CHAUFFANTES ET 
ISOLANTES  
Mélanger plusieurs hydrocarbures dans une bouteille et 
exposer le mélange à des températures inappropriées 
peut gravement compromettre l’exactitude du mélange. 
Des enveloppes chauffantes et isolantes éliminent un 
étalonnage et un contrôle des processus inadéquats en 
empêchant la condensation du contenu de la bouteille. 
De plus, une enveloppe en polyester, isolée avec de la 
mousse à cellules fermées, doublée de fibre de verre 
imprégnée de silicone fournit une protection  de longue 
durée contre les intempéries.

SYSTÈME DE  
DÉTECTION DE GAZ
Les systèmes de surveillance des gaz fournissent une 
protection fiable dans des conditions d’entreposage 
ou d’utilisation de gaz dangereux. Pour protéger la 
vie et la propriété, il existe des modèles portables et 
des modèles fixes. Les systèmes fixes comprennent 
des contrôleurs monovoie et multivoie afin de couvrir 
adéquatement le secteur à surveiller. Les modèles 
portables mettent plutôt l’accent sur la convivialité,  
la durabilité maximale et la commodité.

PIÈGES
Un courant porteur contribue à assurer la qualité 
de votre analyse et la fiabilité de vos résultats. Cela 
permet également de prolonger la durée de vie de  
la colonne et de réduire les sons produits par le  
détecteur. Les pièges sont, en quelque sorte, une 
police d’assurance : ils protègent vos instruments et 
colonnes d’analyse contre les contaminants comme 
l’oxygène, la moisissure et les hydrocarbures.

L’équipement présenté dans cette section n’est qu’un échantillon de ce que peut offrir Air Liquide. Contactez votre représentant Air Liquide dès aujourd’hui et voyez ce que nous pouvons faire pour vous! 
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POSTES DE TRAITEMENT 
POUR BOUTEILLES DE GAZ
Les postes de traitement sont conçus pour offrir un moyen sécuritaire et 
économique d’installer des bouteilles de gaz et des systèmes de distribution de gaz 
lorsqu’aucun mur n’est accessible. Offerts en différentes configurations, ils peuvent 
être dotés de panneaux de traitement. Ces panneaux peuvent servir à l’installation 
de collecteurs de permutation, de régulateurs, de robinets et d’autres types de 
systèmes de distribution de gaz.

ARMOIRES POUR 
BOUTEILLES DE GAZ
Le rôle des armoires est d’isoler les bouteilles de gaz dangereux de l’environnement 
de travail. Le conduit d’évacuation de l’armoire est conçu pour être jumelé à un 
ventilateur afin de créer un système local de contrôle des gaz d’échappement, ce qui 
maximise la sécurité de l’opérateur lorsqu’il travaille avec des gaz dangereux. Ces 
armoires protègent également les bouteilles et les systèmes de distribution contre 
les contacts accidentels, ainsi que les altérations et les manipulations non autori-
sées. Elles permettent d’y entreposer en toute sécurité d’une à quatre bouteilles de 
gaz de format courant.

Équipement

+	Robinets grande pureté

+	Clapets de non retour

+	Limiteurs de débit

+	Tubes/raccords à compression

+	Raccords CGA

+	Chariots, diables et dispositifs 
	 de transport

+	Congélateurs et systèmes de cryoconservation

+	Boyaux flexibles en acier inoxydable

+	Rotamètres

+	Régulateurs et débitmètres massiques

+	Générateurs de gaz

+	Filtres et purificateurs

+	Balances pour bouteilles

De nombreux autres articles sont offerts pour répondre à vos différents besoins et exigences 
en matière d’entreposage. Cet équipement comprend notamment ce qui suit :

Équipement supplémentaire offert

?
PLUS	

D’INFORMATION?

Vous ne trouvez pas un article 
ou n’êtes pas certain de ce qu’il 
vous faut? Appelez-nous au 
1-800-817-7697 et parlez avec 
nos experts. Nous pouvons évaluer 
votre application particulière et 
vous recommander le matériel le 
plus efficace et le plus économique 
qui répondra en toute sécurité 
à tous vos besoins en matière 
d’applications.
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Équipement de distribution de gaz

COLLECTEURS DE PERMUTATION

PANNEAUX POUR 
POINT D’UTILISATION
Un panneau pour point d’utilisation représente un moyen pratique de réguler et de 
contrôler les gaz spéciaux au point de traitement, particulièrement lorsque des gaz 
sont entreposés dans un endroit éloigné. Ces panneaux peuvent comprendre plusieurs 
régulateurs, ce qui protège l’intégrité des gaz de laboratoire, ainsi que des instruments 
de laboratoire. Les orifices d’entrée se trouvent à l’arrière, ce qui permet d’installer les 
tuyaux en toute sécurité derrière le panneau. 

Les collecteurs de permutation assurent un débit continu de  
gaz entre une source d’alimentation principale et secondaire 
ou une source d’alimentation de secours. Lorsque la source est 
épuisée, le dispositif assure une commutation vers une source 
d’alimentation secondaire, de façon automatique ou manuelle.  
Un tel système de permutation empêche les coupures 
d’alimentation en gaz attribuables à des bouteilles vides ou 
le gaspillage de gaz en raison d’un remplacement prématuré 
de bouteilles. Par conséquent, les collecteurs de permutation 
ont une incidence directe sur les frais de main-d’œuvre et 
d’exploitation. Il existe de nombreux modèles répondant à des 
besoins particuliers.

Une nouvelle génération de systèmes de permutation 
est maintenant offerte, notamment l’IntelliSwitch IIMC de 
Concoa. Il dispose d’un serveur Web et d’un logiciel exclusif  
intégré, ce qui permet d’assurer une télésurveillance, 
d’effectuer une configuration sécuritaire du système et 
d’envoyer des courriels concernant l’état du système en  
temps réel et des événements. Il est idéalement conçu pour 
assurer une alimentation continue ou interchangeable pour  
des applications comme les laboratoires d’analyse, les  
procédés chimiques, les instruments et l’alimentation critique 
en gaz.

?
PLUS D’INFORMATION?
Vous ne trouvez pas un article ou n’êtes pas certain de ce qu’il vous faut? Appelez-nous au 1-800-817-7697 et parlez 
avec nos experts. Nous pouvons évaluer votre application particulière et vous recommander le matériel le plus efficace et 
le plus économique qui répondra en toute sécurité à tous vos besoins en matière d’applications.

Pour protéger l’intégrité des gaz pendant leur distribution en toute sécurité à votre point d’utilisation,  
nous offrons plusieurs systèmes de distribution de gaz adaptés aux besoins en matière de gaz spéciaux. 
Air Liquide est également en mesure de concevoir et de fabriquer sur mesure un système de distribution 
de gaz pour votre application. 
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Pourquoi choisir Omniweld?
Omniweld Solutions Intégrées, une division d’Air Liquide Canada Inc., a été créée pour offrir un ensemble de solutions aux entreprises de 
fabrication en soudage et en coupage.

Omniweld rassemble une équipe de spécialistes possédant une vaste expérience en soudage. Ceux-ci proposent une méthodologie éprouvée 
d’amélioration continue, basée sur les principes du Lean, afin d’optimiser la performance de vos opérations de soudage. 

Si vous ne pouvez pas mesurer et évaluer ce que vous faites, vous ne pouvez pas mettre en place d’éventuelles améliorations. Omniweld  
vous offre des instruments et des méthodes éprouvés afin d’améliorer le rendement de vos opérations de soudage robotisées, automatisées 
ou manuelles. 

Nos ingénieurs et technologues réalisent sur place l’évaluation de vos opérations de soudage. 

Les professionnels d’Omniweld conseillent votre personnel à tous les niveaux (direction, contremaître et soudeurs) et offrent aussi des  
services de formation pour atteindre les objectifs qui ont été définis lors de l’évaluation initiale. 

Omniweld offre des opinions d’experts ainsi que des solutions souples et efficaces répondant à vos besoins d’expertise en soudage.

Pour connaître plus de détails concernant chacun de ces services, veuillez consulter les sites:

www.omniweld.ca

www.manageal.ca

Les services d’Omniweld
+	 Évaluations Lean en soudage visant rendement et productivité

+	 Services d’ingénierie en soudage pour la certification CWB des compagnies

+	 Mise au point de modes opératoires de soudage à l’arc suivant ASME, 
	 CSA Z662, etc.

+	 Direction de projets en soudage

+	 Formation par Omniweld, enregistrement par Emploi Québec suivant la loi 90

+	 École de soudage Omniweld et centres d’essais CWB

+	 ManageAL: des solutions efficaces pour la chaîne d’approvisionnement, 
	 permet de gérer les consommations, de contrôler l’inventaire et de  
	 réapprovisionner automatiquement.

+	 Audit sécurité sur site
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Voici ce que les clients d’Omniweld en disent :

“Tripp-Vogt-Trottier Ltd. (TVT) a travaillé avec Omniweld durant ces dernières années. La formation en soudage à elle seule a permis des gains de temps énormes.  
Mais il y a eu aussi des acquis pour la compagnie en termes de connaissances et d’expérience. 

J’ai personnellement suivi le conseil d’un de ses représentants. Cette simple suggestion a évité un grand nombre d’erreurs et de travaux de réfection et, au final, a accru 
la productivité de l’atelier …”

Directeur de production de TVT

“Je tiens à vous exprimer ma satisfaction concernant le remarquable atelier de formation que vous avez dispensé à mon équipe. Votre profonde connaissance et votre 
évidente passion pour votre métier ont permis à mon équipe, à la suite de ce cours, d’avoir une compréhension plus approfondie de la théorie et de la pratique du  
soudage. Nous vous remercions sincèrement de vos efforts et espérons avoir un autre atelier de formation dans le futur pour apporter des solutions à certains problèmes 
particuliers de soudage de l’aluminium que nous rencontrons ici…”

Directeur du soutien technique, Université de Windsor

“Quand le besoin est là: appelez Air Liquide! Chez Formet Industries, nous étions à la recherche d’une solution pour mettre au point un procédé de fabrication approuvé 
par le client, concernant une pièce soudée par résistance à la molette qui pourrait être fabriquée de manière rapide et rentable. L’équipe d’Omniweld a été retenue pour 
nous aider. Nous avons obtenu un système testé et développé pour notre procédé, réalisé en trois semaines, et qui répondait aux critères requis de productivité et de 
qualité des soudures. Le dévouement et l’expertise de l’équipe Omniweld sont sans pareils en ce qui concerne le soudage. Merci de votre soutien...”

Ingénierie des procédés, Formet Industries

“Le service que nous avons reçu d’Omniweld est exceptionnel. La formation théorique que vous nous avez délivrée nous a donné une meilleure compréhension de nos 
modes opératoires de soudage. De plus, le fait de les mettre en pratique immédiatement durant la formation a rendu le processus plus efficace dans son ensemble. Les 
problèmes que nous avons rencontrés concernant la fissuration de l’aluminium ont été rapidement traités par Omniweld. Dès le lendemain de notre appel, nous avons eu 
la visite d’un formateur pour s’occuper de ce problème. Nous sommes une entreprise qui livre rapidement et avons besoin de soutien technique immédiatement dès qu’un 
problème survient. Omniweld nous a fourni ce service. Les services d’assistance et de formation théorique et pratique que nous avons reçus de vous sont excellents. 
Merci encore…”

Directeur de fabrication, Advanced Emissions Technologies
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Le Lean Manufacturing

Qu’est-ce que le Lean?

Principes fondamentaux du Lean

Le “ Lean manufacturing ”, que l’on peut rendre en français par “ production allégée ”, met l’accent sur l’élimination du gaspillage dans 
toutes les étapes du processus de fabrication. Il vise à réduire le plus possible le nombre de produits en cours d’achèvement, à éliminer les 
processus qui n’apportent pas de valeur ajoutée au produit et à rendre la succession des étapes assez flexibles pour favoriser la production 
de produits de conceptions différentes sans diminution de la qualité ou accroissement des coûts. Par le passé, de nombreuses entreprises 
de fabrication ont pu continuer d’utiliser des méthodes lourdes et inefficaces parce qu’elles bénéficiaient d’un marché protégé, d’une forte 
image de marque ou de marges bénéficiaires élevées. La concurrence dans un marché mondial force dorénavant ces entreprises à adopter 
des méthodes qui réduisent le gaspillage et à offrir une valeur ajoutée à leurs clients, grâce à la personnalisation et à la réduction des cycles 
de production et des délais de livraison.

Le concept de mise en œuvre “ Lean ”, au sens “ allégé ” du terme, est universel et s’applique tout aussi bien à la fabrication, à la conception, 
au contrôle de la qualité, à l’administration, à la prise des commandes, aux comptes clients ou à toute autre activité qui a besoin d’être  
améliorée. Le processus commence par une évaluation de l’ensemble de l’activité et fait appel à des intervenants de tous les niveaux qui 
doivent repérer les secteurs d’inefficacité. Une fois les problèmes identifiés, des groupes de personnes bien documentées unissent leurs 
efforts et travaillent intensément, pendant de brèves périodes, à résoudre les problèmes; ce travail concerté est le Kaizen. Forte de chaque 
nouvelle réussite, si modeste soit-elle, toute l’entreprise amorce ainsi un processus permanent d’amélioration continue. Lean et Kaizen sont 
des philosophies de travail qui nécessitent l’engagement du propriétaire ou du dirigeant de l’entreprise. Leur effet escompté s’obtient par la 
responsabilisation des employés et demande du temps. 

+	 La qualité parfaite du premier coup, par l’élimination complète des défauts, le repérage hâtif des problèmes et leur résolution, 
	 l’atteinte d’une qualité et d’une productivité supérieures, le travail d’équipe et la responsabilisation des travailleurs.

+	 La réduction du gaspillage par l’élimination de toutes les activités qui n’apportent pas de valeur ajoutée, l’utilisation 
	 optimale des ressources les moins abondantes (capitaux, personnel, espace), la gestion juste-à-temps des stocks et l’élimination de  
	 tout filet de sécurité.

+	 L’amélioration continue (réduction des coûts, amélioration de la qualité, accroissement de la productivité) par un processus 
	 dynamique de changement, les perfectionnements simultanés et intégrés des produits et des processus, un cycle de production 
	 court et un accès rapide au marché, l’ouverture d’esprit des intervenants et le partage de l’information.

+	 La souplesse de production de produits variés ou d’une grande diversité, sans négliger l’efficacité pour les plus faibles volumes 
	 de production, grâce à une préparation et à une fabrication rapides dans le cas des petits lots de production.

+	 Les relations à long terme avec les fournisseurs et les principaux producteurs (assembleurs, intégrateurs de systèmes) grâce 
	 à une mise en commun des risques et un partage des coûts et de l’information.

Pour plus d’informations et pour savoir comment le “ Lean Manufacturing ” peut être appliqué à vos opérations de soudage, veuillez 
contacter un représentant Air Liquide ou un expert de Omniweld Solutions Intégrées.
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Ressources Lean nécessaires 
pour une évaluation objective 
du soudage
Afin de mesurer de façon adéquate le gaspillage en soudage, il a fallu utiliser des dispositifs et instruments de mesure variés. Sans trop 
entrer dans les détails, voici une liste d’éléments qui donne une idée des conditions nécessaires à une évaluation objective du travail de  
soudage effectué. La plus importante ressource pour le succès d’une journée Lean dans une entreprise est son propriétaire ou son dirigeant.  
En effet, l’expérience a montré que c’est lorsque la direction apporte un parfait soutien à l’initiative que le processus d’implantation Lean 
produit les résultats les plus spectaculaires.

Évaluation Lean en soudage

Ressources humaines :
+	 Dirigeant ou directeur d’usine motivé et désireux de trouver des 
	 possibilités d’amélioration continue, tout en investissant dans  
	 le capital humain et lui donnant les possibilités d’agir.

+	 Équipe expérimentée, interne ou externe, d’ingénieurs et 
	 techniciens en soudage ayant d’excellentes compétences en  
	 matière d’analyse, de formation et de gestion du personnel.

Ressources matérielles et informatiques 
:
+	 Instruments de mesure de longueur correctement étalonnés

+	 Chronomètre

+	 Dispositif de mesure de vitesse de dévidage du fil d’apport

+	 Ampèremètres et voltmètres correctement étalonnés

+	 Dispositifs de mesure de débit de gaz de protection

+	 Dispositifs de détection de fuites de gaz

+	 Dispositifs économiseurs de gaz

+	 Dispositif de mesure de cycle de travail avec système 
	 d’acquisition, de stockage et de transmission de données sans fil,  
	 pouvant fonctionner pendant des périodes de plus de 24 heures,  
	 pour une amélioration continue du soudage

+	 Calibres ou dispositifs de mesure des soudures d’angle 
	 (manuels ou électroniques)

+	 Appareils d’essais destructifs permettant de vérifier rapidement 
	 la qualité des cordons de soudure

+	 Appareils de macrographie des soudures permettant de donner 
	 une rétroaction aux soudeurs

+	 Matériel de photographie numérique

+	 Données et coûts annualisés relatifs à la consommation de gaz 
	 et de fil d’apport

+	 Logiciel de calcul des coûts permettant de confirmer les 
	 améliorations apportées par le Kaizen

Pour plus d’informations et pour savoir comment le  
“ Lean Manufacturing ” peut être appliqué à vos opérations  
de soudage, veuillez contacter un représentant d’Air Liquide  
ou un expert de Omniweld Solutions Intégrées.
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Soudure d’angle en position horizontale 2F
Données*

Dimension de soudure d’angle en pouces décimaux 0,1875 pouces*

Procédé de soudage FCAW

Rendement du procédé 85%

Coût par livre du métal d’apport 2,09 $ / livre*

Diamètre du fil 0,045 pouces*

Vitesse du fil en pouces par minute 410 pouces / minute*

Taux de dépôt calculé avec un facteur de marche (FM) d’opération de 100% 9,43 lb / heure

Coût du gaz de protection en dollars par pied-cube (CO2) 0,03 $ / pied-cube*

Débit de gaz de protection en pieds-cubes par heure 35 pieds-cubes par heure (CFH)*

Taux horaire de fabrication de l’atelier 25,00 $ / heure*

Vitesse de soudage calculée en pouces par minute 14,36 pouces / minute

Facteur de marche d’opération mesuré par l’audit Lean 20%

Vitesse de soudage calculée, tenant compte du FM mesuré par l’audit Lean 14,36 pied / heure

Taux de dépôt réel de l’atelier, tenant compte du FM mesuré 1,89 livres par heure

RÉPARTITION  
DES COÛTS

COÛTS PAR HEURE  
ET POURCENTAGE  
CORRESPONDANT

COÛTS PAR LIVRE  
ET POURCENTAGE  
CORRESPONDANT

COÛTS PAR PIED  
ET POURCENTAGE 
CORRESPONDANT

Main d’oeuvre 25,00 $ 83,8% 13,25 $ 83,8% 1,74 $ 84,1%

Fil d’apport   4,64 $ 15,5%   2,46 $ 15,5% 0,32 $ 15,5%

Gaz de protection   0,20 $   0,7%   0,11 $   0,7% 0,01 $   0,5%

Total 29,84 $ 100% 15,82 $ 100% 2,07 $ 100%

*Les coûts et les taux de dépôt indiqués sont à titre indicatif seulement et ils peuvent varier d’une entreprise à l’autre.

Kaizen 

ARCAL  
CONSULTANT :
Calculateur de 
coûts de soudage

Qu’est-ce que le Kaizen?
Kaizen est un terme japonais qui signifie amélioration continue, provenant des mots Kai, qui signifie continu et Zen qui signifie amélioration. Kaizen n’est pas un simple 
événement mais plutôt un processus continu, qui intervient à tous les niveaux et qui s’applique à tous les aspects des opérations d’une entreprise. Kaizen est une philosophie  
de travail! Dans la philosophie Kaizen, la priorité est donnée à la mise en place de tout changement ou suggestion qui contribue aux objectifs suivants :

	 +	 Rendre le travail plus facile 	 +	 Rendre le travail plus sécuritaire	 +	 Améliorer la qualité du produit

	 +	 Supprimer tout travail pénible et ingrat	 +	 Rendre le travail plus productif 	 +	 Économiser du temps et diminuer les coûts

Le Kaizen considère les problèmes comme 
des occasions d’amélioration 
Il est évident qu’amélioration est synonyme de plus-value. Chaque fois que des améliorations des processus sont réalisées, elles entraînent en fin de compte une amélioration 
de la qualité et de la productivité. Par conséquent, l’amélioration est un processus en tant que tel. Le procédé débute par la reconnaissance d’un besoin et le besoin devient 
apparent lorsque vous reconnaissez le problème. Le Kaizen met l’accent sur la prise de conscience de l’existence du problème et vous laisse le soin de l’identifier.

Il s’avère que les personnes qui créent le problème n’en sont pas souvent directement affectés et que ceux qui en sont affectés adoptent souvent une attitude de laissez-faire. 
Ils ont tendance à prendre le problème pour acquis. Dans les situations de tous les jours, le premier réflexe de la direction est de cacher ou d’ignorer le problème plutôt que 
de le corriger. Ceci provient du fait que, dans une entreprise non Kaizen, un problème est un événement importun. Personne n’aime naturellement être accusé d’avoir créé un 
problème. Cependant, dans une perspective positive, vous pouvez transformer chaque problème en une occasion profitable d’amélioration. En clair, quand vous identifiez un 
problème, vous devez y apporter une solution. Grâce à un monitoring continu, si vous évitez constamment de créer le problème, vous allez au-delà des standards initialement 
établis, ce qui entraîne le processus vers de nouveaux standards élevés de performance. 

En ce qui concerne le soudeur, si sa soudure possède un caniveau ou une surépaisseur trop grande, l’emploi généreux du meulage n’est jamais remis en question!! Le meulage 
excessif dans l’atelier est pris pour acquis. Cependant, c’est une opération très coûteuse. La bonne mesure corrective à prendre devrait être d’éviter tout défaut dès le départ 
grâce à une formation adéquate réalisée immédiatement dès que le défaut se produit! C’est là qu’une supervision et un monitoring responsables peuvent s’avérer rentables!

Le Kaizen peut être appliqué à de nombreux domaines du soudage. Il requiert l’implication de tout le personnel, de la haute direction jusqu’au soudeur, et son 
implantation prend du temps. La partie 6 de la norme ISO 3834 concernant la qualité en soudage explique bien la nécessité de contrôler le processus dans les opérations de 
soudage et la nécessité que la direction soit impliquée dans les activités de soudage. 
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Matériel de soudage

Ensembles de soudage BLUESHIELDMC

DUO MINI
OPTIMISEZ VOTRE FORMAT!
LE CHOIX QUI S’IMPOSE LORSQUE LA PORTABILITÉ 
ET LA COMMODITÉ SONT IMPORTANTES!

+ L’ensemble DUO Mini est léger (moins de 15 kg/32 lb) donc se transporte facilement 
+ Il offre une capacité de coupe jusqu’à 127 mm (5 po) et de soudage jusqu’à 6,4 mm (1/4 po) *
+ �Permet de souder jusqu’à cinq heures ou couper pour approximativement quarante-cinq minutes 

sans arrêt **
+ Il est la solution idéale pour les travaux légers de réparation, d’entretien et de carrosserie

L’ENSEMBLE SE COMPOSE DES ÉLÉMENTS SUIVANTS :
Étui de transport en plastique

Bouteille d’oxygène de taille 4 (0,57 m3) ***

Bouteille d’acétylène de taille 2 (0,28 m3) ***

Détendeur d’oxygène (O2), CGA540

Détendeur d’acétylène (C2H2), CGA200

Chalumeau

Accessoire de coupe

Tête de soudage de modèle 712 n° 2

Tête de coupe n° 0

Tuyau jumelé de 3,8 m (12,5 pi)

Lunettes enveloppantes

Clé

Alésoir

Allume-gaz

* Si utilisé avec les buses optionnelles appropriées  /  ** Chiffres approximatifs  /  *** Gaz vendus séparément

NUMÉRO D'ARTICLE BOUTEILLE
VOLUME1

M3 PI3

DUOMINI Acétylène 2
Oxygène 4

0.28
0.57

10.10
20.64

DUOJR Acétylène 8
Oxygène 9

1.10
1.39

39.67
50.00

DUO Acétylène 14
Oxygène 16

2.08
2.75

75.01
99.02

1 m3 à 15°C; pi3 à 70°F

AUSSI DISPONIBLE
DUO ET DUO JUNIOR
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Ensembles de soudage BLUESHIELDMC

UNIVERSAL
IDÉAL POUR LES 
TRAVAUX MODÉRÉS

SOUDAGE, BRASAGE ET COUPAGE

Ensemble pour service modéré
+ Coupe jusqu’à 150 mm (6”) * + Soude jusqu’à 10 mm (0,4”) *

Inclus
+Le chalumeau FIRESTORM 312 et l’accessoire 
coupeur FIRESTORM 512B

+ Un détendeur d’oxygène et un détendeur 
l’acétylène munis de manomètres protégés

+ Lance de brasage/soudage, tête de coupe, tuyau 
jumelé de qualité R, allume-gaz et lunettes à coque

+ Coffret robuste

FONCTIONNALITÉS
Manomètres blindés protégés en caoutchouc

Configuration à trois tubes en ligne de l’accessoire coupeur

Mélange des gaz dans la tête

Tête en alliage de laiton

Manche du chalumeau construit à deux tubes insérés l’un dans l’autre

AVANTAGES
Vie de la jauge augmentée

Visibilité accrue pour plus de précision

Plus sécuritaire donc moins de risque de retour de flamme

Surface de siège sûr

Tube extérieur renforcé pour plus de résistance et de rigidité

PRODUCTOR
IDÉAL POUR LES TRAVAUX 
À HAUT RENDEMENT

SOUDAGE, BRASAGE ET COUPAGE

Inclus

+ �Le chalumeau DRAGONFIRE 322 et l’accessoire 
coupeur DRAGONFIRE 522B

+ �Un détendeur d’oxygène 104 et un détendeur 
d’acétylène 114, munis de manomètres en laiton 
de 63 mm de diamètre

+ �Lance de brasage/soudage, tête de coupe, tuyau 
jumelé de qualité R, allume-gaz et lunettes à 
coque

+ Coffret robuste

FONCTIONNALITÉS
Diaphragmes du régulateur en acier inoxydable

Configuration triangulaire des tubes de l’accessoire coupeur

Mélange des gaz dans la tête

Tête forgée en laiton naval

2 tubes brasé séparément dans la poignée de la torche

AVANTAGES
Durabilité accrue et résistance aux basses températures

Optimisé pour plus de résistance et de rigidité

Plus sécuritaire donc moins de risque de retour de flamme

Durable et sécuritaire

Excellente capacité de débit, léger, aucune possibilité de mélange 
des gaz dans la poignée

* Si utilisé avec les buses optionnelles appropriées

* Si utilisé avec les buses optionnelles appropriées

Ensemble pour service intensif
+ Coupe jusqu’à 200 mm (8”) * + Soude jusqu’à 20 mm (0,8”) *



D-4  |  blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)

BLU-7356

BLU-FIR312

BLU-7120
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Matériel de soudage

Torches BLUESHIELDMC

CHALUMEAU 312
USAGES MODÉRÉS
+ Coupe jusqu’à 150 mm (6”)

Fonctionnalités
+ Prise solide grâce à un manche strié en laiton 

+ Configuration à deux tubes insérés l’un dans l’autre scellés 
par des joints toriques pour plus de sécurité facilitant l’entretien

+ Corps arrière en laiton forgé

+ Larges vannes de régulation cannelées pour plus de facilité 
d’ajustement

+ Garniture de la vanne en téflon pour une longue durée de vie

+ Robinets étanches grâce à des sièges de tige à bille en acier 
inoxydable

NUMÉRO D'ARTICLE
LONGUEUR POIDS

RACCORD CGA
MM PO G LB

BLU-FIR312 200 8 383 0,84 Type ‘B’ (9/16” - 18 RH/LH)

ACCESSOIRE COUPEUR 512B
USAGES MODÉRÉS
+ Coupe jusqu’à 150 mm (6”) + Soude jusqu’à 10 mm (0,4”) + Chauffe jusqu’à 47,000 BTU/hr

Fonctionnalités
+ Accessoire de coupe avec tête en laiton forgé

+ Configuration à trois tubes en ligne

+ Raccords des tubes brasés à l’argent pour l’intégrité de fuite

+ �Conception à mélange des gaz dans la tête de coupe à trois 
sièges pour une sécurité d’emploi maximale et compatibilité 
multigaz

NUMÉRO D'ARTICLE
LONGUEUR POIDS

MM PO G LB

BLU-FIR512B 216 8.5 508 1,12

GUIDE DE
SÉLECTION
POUR USAGE AVEC LE 
CHALUMEAU MODÈLE FIR312

NUMÉRO D'ARTICLE CALIBRE ÉNERGIE/PUISSANCE (BTU/HR)

BLU-7356 6 37,000 - 47,000

NUMÉRO 
D'ARTICLE CALIBRE ÉPAISSEUR DE MÉTAL

BLU-7120 0 1,0 mm (0,04 po)

BLU-7121 1 1,5 mm (0,06 po)

BLU-7122 2 2,5 mm (0,10 po)

BLU-7123 3 3,5 mm (0,14 po)

BLU-7124 4 5,0 mm (0,20 po)

BLU-7125 5 6,5 mm (0,26 po)

BLU-7126 6 8,0 mm (0,31 po)

BLU-7127 7 10,0 mm (0,40 po)

MODÈLE 735 mélangeur/buse de 
chauffe mutiflammes

MODÈLE 712 mélangeur/lance de 
brasage/soudage à flamme simple.
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BLU-DRA522B

BLU-DRA522SS

BLU-DRA322

M
ATÉRIEL

DE SOUDAGE
Matériel de soudage

Torches BLUESHIELDMC

ACCESSOIRES 
COUPEURS 522/523
USAGES INTENSIFS

+ Coupe jusqu’à 200 mm (8”)

Fonctionnalités

+ Mélange des gaz dans la tête de coupe à trois sièges

+ �Compatibilité multigaz combustible; vous n’avez qu’à installer 
la buse appropriée

+ Raccords des tubes brasés à l’argent pour l’intégrité de fuite

+ �Tubes en alliage de nickel à configuration triangulaire pour 
une meilleure rigidité et plus de force

+ �Tête de torche en acier inoxydable ou en laiton naval forgé 
pour une durabilité éprouvée

+ �Robinet d’oxygène progressif qui fournit un débit contrôlé pour 
plus de facilité lors de l’amorçage du coupage et du percage

+ �Adaptateur du chalumeau muni d’un raccordement à  joints 
toriques coniques pour un raccordement serré à la main

NUMÉRO D'ARTICLE
LONGUEUR POIDS

MATÉRIAU DE LA TÊTE
MM PO G LB

BLU-DRA522B 250 10 700 1,5 Laiton naval

BLU-DRA522SS 250 10 700 1,5 Acier inoxydable

BLU-DRAX523B 330 13 770 1,7 Laiton naval

BLU-DRAX523SS 330 13 770 1,7 Acier inoxydable

CHALUMEAU 322
USAGES INTENSIFS
+ Coupe jusqu’à 200 mm (8”) + Soude jusqu’à 20 mm (0,8”) + Chauffe jusqu’à 1,3 million BTU/hr

Fonctionnalités

+ �Muni d’un embout de manche en acier inoxydable  pour une 
durabilité éprouvée

+ �Construction brasé à l’argent pour plus de force,  de rigidité 
et de sécurité

+ �Tubes côte à côte à l’intérieur du manche assurant une 
complète étanchéité

+ Manche léger strié en aluminium

+ Corps arrière en laiton forgé

+ �Larges vannes de régulation brasées à l’argent au corps 
arrière pour plus de résistance et de rigidité

+ Robinets blindés permettant une longue durée de vie

+ �Robinets étanches grâce à des sièges de tiges à bille  en acier 
inoxydable

+ �Robinets à ressort qui offre un réglage précis et sans  jeu pour 
un contrôle parfait de la flamme de chauffe

NUMÉRO D'ARTICLE
LONGUEUR POIDS

RACCORD CGA
MM PO G LB

BLU-DRA322 240 9.5 595 1.3 Type ‘B’ (9/16” - 18 RH/LH)



D-6  |  blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)

BLU-SSE24

BLU-7140

BLU-7358 BLU-74014

BLU-7382
BLU-2290H1

s

s

u u

u

M
AT

ÉR
IE

L
DE

 S
OU

DA
GE

Matériel de soudage

Guide de sélection | Lances et buses de soudage, de brasage et de chauffe

GUIDE DE SÉLECTION
POUR USAGE AVEC LE CHALUMEAU MODÈLE DRA322

NUMÉRO 
D'ARTICLE CALIBRE ÉPAISSEUR DE MÉTAL

BLU-7140 0 1,0 mm (0,04 po)

BLU-7141 1 1,5 mm (0,06 po)

BLU-7142 2 2,5 mm (0,10 po)

BLU-7143 3 3,5 mm (0,14 po)

BLU-7144 4 5,0 mm (0,20 po)

BLU-7145 5 6,5 mm (0,26 po)

BLU-7146 6 8,0 mm (0,31 po)

BLU-7147 7 10,0 mm (0,40 po)

BLU-7148 8 12,0 mm (0,47 po)

BLU-71410 10 20,0 mm (0,80 po)

NUMÉRO 
D'ARTICLE CALIBRE ÉNERGIE/PUISSANCE 

(BTU/HR)

BLU-7358 8 68,000 - 78,000

BLU-73510 10 109,000 - 125,000

NUMÉRO 
D'ARTICLE CALIBRE ÉNERGIE/PUISSANCE 

(BTU/HR)

BLU-74014 14 176,000 - 200,000

BLU-74010 10 109,000 - 125,000

MATÉRIEL DE CHAUFFE 
POUR USAGE INTENSIF
SÉLECTION POUR COMMANDER LES 
COMPOSANTES INDIVIDUELLES À UTILISER AVEC 
LE MANCHE DE CHALUMEAU DRA322
+ �S’utilise dans les applications courantes de pré-

chauffage ou de post-chauffage des ensembles 
soudés, le chauffage général, le pliage, le 
dressage, le décalaminage ou le nettoyage à la 
flamme.

+ �Sélectionnez un mélangeur de gaz, un écrou de 
raccordement, une rallonge, une buse multiflamme 
selon les produits présentés ci-dessous. Choisissez 
un mélangeur de gaz et une buse qui s’adapte au 
type de gaz combustible utilisé. NE PAS utiliser le 
modèle 2290-H avec l’acétylène.

+ �Utilisez les tuyaux de 9,5 mm (3/8 po) de diamètre 
de catégorie T pour toutes les applications de 
chauffe intensives.

+ �Assurez-vous que l’alimentation de gaz est 
suffisante pour permettre un volume adéquat 
d’oxygène et de gaz combustible (par les 
collecteurs de bouteilles ou l’approvisionnement 
par canalisation) avant de débuter le travail. 
L’alimentation en quantité insuffisante pourrait 
provoquer une surchauffe de la buse et s’avérer 
très dangereux pour le personnel.

GAZ COMBUSTIBLE MÉLANGEUR ÉCROU DE 
RACCORDEMENT

Flamal 29 / Propane /Gaz naturel BLU-75360 BLU-01532038
Acétylène BLU-7531113 BLU-01532038

NUMÉRO D'ARTICLE CALIBRE ÉNERGIE/PUISSANCE (BTU/HR)

BLU-2290H1 1 100,000 - 200,000

BLU-2290H2 2 138,000 - 325,000

BLU-2290H3 3 212,000 - 575,000

BLU-2290H4 4 400,000 - 812,000

BLU-2290H5 5 450,000 - 1,000,000

* Ne pas utiliser le modèle 2290 H avec l’acétylène, il pourrait entraîner une surchauffe ou un claquement.

NUMÉRO 
D'ARTICLE CALIBRE ÉNERGIE/PUISSANCE (BTU/HR)

BLU-7382 2 218,000 - 250,000

MÉLANGEUR ET ÉCROU DE RACCORDEMENT

MODÈLE 714
MÉLANGEUR/LANCE DE SOUDAGE 
ET BRASAGE À FLAMME SIMPLE

MODÈLE 735
MÉLANGEUR/BUSE DE CHAUFFE 
MULTIFLAMMES

MODÈLE 740
MÉLANGEUR/BUSE DE CHAUFFE 
MULTIFLAMMES

MODÈLE DE BUSE DE CHAUFFE 2290-H
POUR FLAMAL 29, PROPYLENE, PROPANE 
OU GAZ NATURAL * MODÈLE DE BUSE DE CHAUFFE 738

POUR ACÉTYLÈNE

Rallonge en acier  
inoxydable (coudé 60°)

BLU-SSE24 610 mm (24 in) long

BLU-SSE36 915 mm (36 po) long

SYMBOLES DE FILETAGE :	

   s  12,7 mm x 1,27 (1/2”-20) 

   u  12,7 mm x 1,0 (1/2”-25)
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M
ATÉRIEL

DE SOUDAGE
Matériel de soudage

Paramètres d’utilisation et de performance pour lances et buses de soudage, de brasage et de chauffe

LANCES DE SOUDAGE 
ET BRASAGE

MODÈLE UTILISATIONS 
TYPES DESCRIPTION CALIBRE

ORIFICES
ÉPAISSEUR DE MÉTAL

PRESSIONS RECOMMANDÉES CONSOMMATION D'ACÉTYLÈNE *
 L/MIN (CFH)DIAMÈTRE OXYGÈNE KPA (PSIG) ACÉTYLÈNE KPA (PSIG)

712
S’utilise avec 
le chalumeau 

312

Longue flamme.
 

Mélangeur / lance pour 
soudage et brasage général.

0 #72 1,0 mm (0,04 po) 7 (1) 7 (1) 0,2 (0,4)

1 #68 1,5 mm (0,06 po) 7 (1) 7 (1) 0.5 (1)

2 #62 2,5 mm (0,10 po) 14 (2) 14 (2) 1 (2)

3 #56 3,5 mm (0,14 po) 21 (3) 21 (3) 3.8 (8)

4 #54 5,0 mm (0,20 po) 28 (4) 28 (4) 8 (17)

714
S’utilise avec 
le chalumeau 

322

5 #51 6,5 mm (0,26 po) 35 (5) 35 (5) 12 (25)

6 #46 8,0 mm (0,31 po) 42 (6) 42 (6) 16 (34)

7 #42 10,0 mm (0,40 po) 49 (7) 49 (7) 20 (43)

8 #38 12,0 mm (0,47 po) 56 (8) 56 (8) 25 (52)

10 #30 20,0 mm (0,80 po) 70 (10) 70 (10) 32 (67)

BUSES DE CHAUFFE 
MULTIFLAMMES

MODÈLE UTILISATIONS 
TYPES DESCRIPTION CALIBRE

ORIFICES PRESSIONS RECOMMANDÉES CONSOMMATION 
D'ACÉTYLÈNE *

L/MIN (CFH)

NO. REQUIS DE 
BOUTEILLES 

D'ACÉTYLÈNE DE 
GRANDEUR 69

ÉNERGIE/PUISSANCE 
(BTU/HR)NBRE 

D'ORIFICES DIAMÈTRE OXYGÈNE KPA (PSIG) ACÉTYLÈNE KPA 
(PSIG)

735
S’utilise avec 
le chalumeau 

312

Mélangeur / buse de 
chauffe multiflamme pour 
les applications de chauffe 

modérées.

6 6 #67 42-49 (6-7) 35-42 (5-6) 12-15 (25-32) 1 37,000 - 47,000

735
S’utilise avec 
le chalumeau 

322

Mélangeur / buse de 
chauffe multiflamme pour 
les applications de chauffe 

modérées à intensive.

8 8
#58

56-63 (8-9) 49-56 (7-8) 22-25 (46-53) 1 68,000 - 78,000

10 10 70-77 (10-11) 63-70 (9-10) 35-40 (74-85) 2 109,000 - 125,000

740
S’utilise avec 
le chalumeau 

322

Mélangeur / buse de 
chauffe multiflamme pour 
les applications de chauffe 

intensive, chanfreinage, 
redressement et 
durcissement.

10 10 #58 70-77 (10-11) 63-70 (9-10) 35-40 (74-85) 2 109,000 - 125,000

14 10 #52 98-105 (14-15 91-98 (13-14) 57-64 (120-136) 3 176,000 - 200,000

* NOTE : multiplier la consommation d’acétylène par 1,1 pour obtenir la consommation d’oxygène.
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Matériel de soudage

Paramètres d’utilisation et de performance pour lances et buses de soudage, de brasage et de chauffe

BUSES DE CHAUFFE 
MULTIFLAMMES

* NOTE : NE PAS utiliser avec de l’acétylène dû aux risques de surchauffe ou de claquement.

ACÉTYLÈNE

MODÈLE UTILISATIONS 
TYPES

MÉLANGEUR 
REQUIS CALIBRE

PRESSIONS RECOMMANDÉES
CONSOMMATION D'OXYGÈNE 

L/MIN (CFH)
CONSOMMATION 
D'ACÉTYLÈNE L/

MIN (CFH)

NO. REQUIS DE 
BOUTEILLES 

D'ACÉTYLÈNE DE 
GRANDEUR 69

ÉNERGIE/PUISSANCE 
(BTU/HR)OXYGÈNE KPA (PSIG) ACÉTYLÈNE KPA 

(PSIG)

738 S’utilise avec le 
chalumeau 322 BLU-7531113 2 55-70 (8-10) 40-55 (6-8) 82-95 (175-200) 70-80 (148-170) 3 - 4 218,000 - 250,000

FLAMAL 29 / PROPYLÈNE*

MODÈLE UTILISATIONS 
TYPES

MÉLANGEUR 
REQUIS CALIBRE

PRESSIONS RECOMMANDÉES CONSOMMATION 
D'OXYGÈNE L/MIN (CFH)

CONSOMMATION DE 
FLAMAL 29 L/MIN 

(CFH)

NO. REQUIS DE 
BOUTEILLES DE 
FLAMAL 29 DE 
GRANDEUR 108

ÉNERGIE/PUISSANCE 
(BTU/HR)OXYGÈNE KPA (PSIG) FLAMAL 29 KPA (PSIG)

2290-H S’utilise avec le 
chalumeau 322 BLU-75360

1 70-175 (10-25) 28-84 (4-12) 65-130 (140-280) 19-38 (40-80) 1 - 2 95,000 - 190,000
2 105-315 (15-45) 49-154 (7-22) 90-215 (190-455) 26-60 (55-130) 1 - 2 130,000 - 308,000
3 175-490 (25-70) 56-175 (8-25) 140-380 (295-805) 40-110 (85-230) 2 - 3 200,000 - 545,000
4 350-770 (50-110) 70-210 (10-30) 265-535 (560-1135) 75-155 (160-325) 3 - 5 380,000 - 770,000
5 420-945 (60-135) 98-280 (14-40) 300-660 (630-1400) 85-190 (180-400) 3 - 6 427,000 - 950,000

PROPANE ET GAZ NATUREL*

MODÈLE UTILISATIONS 
TYPES

MÉLANGEUR 
REQUIS CALIBRE

PRESSIONS RECOMMANDÉES CONSOMMATION 
D'OXYGÈNE L/MIN 

(CFH)
CONSOMMATION DE 

PROPANE L/MIN (CFH)

NO. REQUIS DE 
BOUTEILLES DE 

PROPANE DE 
GRANDEUR 100 LB

ÉNERGIE/PUISSANCE 
(BTU/HR)OXYGÈNE KPA (PSIG) PROPANE KPA (PSIG)

2290-H S’utilise avec le 
chalumeau 322 BLU-75360

1 70-175 (10-25) 28-84 (4-12) 75-150 (160-320) 19-38 (40-80) 1 - 2 100,000 - 200,000
2 105-315 (15-45) 49-154 (7-22) 105-245 (220-520) 26-60 (55-130) 1 - 2 138,000 - 325,000
3 175-490 (25-70) 56-175 (8-25) 160-435 (340-920) 40-110 (85-230) 2 - 3 212,000 - 575,000
4 350-770 (50-110) 70-210 (10-30) 300-615 (640-1300) 75-155 (160-325) 3 - 5 400,000 - 812,000
5 420-945 (60-135) 98-280 (14-40) 340-755 (720-1600) 85-190 (180-400) 3 - 6 450,000 - 1,000,000

NOTE DE SÉCURITÉ IMPORTANTE :

Les buses de chauffe à usage intensif doivent être utilisées à des débits élevés et avec des flammes 

puissantes. Régler les pressions de fonctionnement avec la flamme allumée et les robinets du  

chalumeau ouverts à pleine capacité. 

La réduction du débit des gaz atténue la flamme, produisant une surchauffe de la buse et un risque 

de retour de flamme ou de claquement. Si un type particulier de buses produit trop de chaleur pour 

l’application, remplacez la buse par un calibre inférieur.

Utiliser un tuyau Grade T de 9,5 mm (3/8”) pour toutes les applications de chauffage lourdes.

Avant de commencer le travail, veiller à ce que l’approvisionnement en gaz soit pour fournir un volume 

adéquat d’oxygène et de gaz combustible. Les collecteurs de bouteilles ou l’approvisionnement par 

canalisation peut être nécessaire pour atteindre les débits nécessaires.

Le taux de soutirage d’acétylène par cylindre ne doit pas dépasser 1/7 de la capacité d’une bouteille 

par heure. Le taux de soutirage de propane et  FLAMAL 29 est déterminé par la taille de la bouteille qui 

est utilisée, la quantité de liquide restante dans la bouteille et la température ambiante.

Le nombre de bouteilles indiqué dans les tableaux ci-dessus pour le propane et FLAMAL 29 est fondé 

sur le retrait continu à 15° C de bouteilles pleines à 30%. Le taux de retrait disponibles augmentera si 

les bouteilles sont plus pleines ou à des températures plus élevées et il diminuera si les bouteilles sont 

moins pleines ou à des températures plus basses. Le retrait intermittent peut réduire le nombre de 

bouteilles nécessaires par rapport au retrait continu.

Installer un antiretour pareflamme à débit élevé et ajuster les réglages de pression pour compenser la 

chute de pression introduite par les dispositifs de sécurité.

1 l/min équivaut à 0,06 m3/h ou 2,12 pi3/h
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BLU-DIA499B

M
ATÉRIEL

DE SOUDAGE
Matériel de soudage

Torches BLUESHIELDMC

CHALUMEAUX COUPEURS 
MANUELS
USAGES EXTRÊMES

SÉCURITÉ ET CONFORT :
+ Mélange des gaz dans la buse pour la sécurité et la polyvalence. + Design ergonomique.

ROBUSTESSE ET DURABILITÉ :

+ Tête en laiton naval ou en acier inoxydable et tubes en alliage de nickel disposés en triangle pour une 
résistance et une durabilité supérieures dans les applications les plus extrêmes.

Performance

+ Coupage jusqu’à 30 cm (12 po) d’acier.*

+ Excellente capacité de débit des gaz.

+ �Compatibles avec tous les gaz combustibles 
courants.

+ Débit d’oxygène de coupe progressif. 

+ �Robinet de gaz combustible à ressort qui offre un 
réglage précis et sans jeu pour un contrôle parfait 
de la flamme de chauffe.

NUMÉRO D'ARTICLE
POIDS LONGUEUR ANGLE 

TÊTE APPLICATION MATÉRIAU DE LA 
TÊTE

CAPACITÉ DE COUPE 
RACCORDS

KG LB MM PO MM PO

BLU-DIA499B
1.41 3.1 513 20.2 90°

Intensives Laiton Naval
300 12 Type B (9/16-18UNF) 

RH/LHBLU-DIA499SS Extrêmes Acier inoxydable

TÊTE DE COUPE
La conception avec mélange des gaz dans la tête de 
coupe assure une sécurité accrue pour l’opérateur, 
permet le fonctionnement avec n’importe quel gaz 
combustible simplement en changeant la buse de 
coupe et demande ainsi moins de maintenance.

Le filetage intérieur de l’écrou de serrage de la 
buse minimise les dommages possibles à la tête du 
chalumeau.

SIÈGE À BILLE ET ROBINET
Les robinets sont blindés et offrent une protection 
maximale du mécanisme et une meilleure durabilité.

Le siège à bille en acier inoxydable permet une 
fermeture efficace du robinet.

Le robinet de gaz combustible est doté d’un ressort 
qui permet un serrage sans jeu et plus précis pour 
obtenir un réglage parfait de la flamme.

ROBINET D’OXYGÈNE ET MANETTE
Tous les joints des tubes sont brasés à l’argent pour 
assurer résistance et rigidité.

Le robinet d’oxygène de coupe à siège conique 
procure un excellent contrôle lors du perçage.

La manette d’oxygène de coupe courbée minimise la 
fatigue de l’opérateur.

* Avec la buse appropriée.
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Matériel de soudage

Guide de sélection des têtes de coupe

TÊTES DE COUPE - ACÉTYLÈNE
NUMÉRO D’ARTICLE APPLICATION trous MODÈLE PRÉCHAUFFES ÉPAISSEUR DU MATÉRIAU CALIBRE
BLU-80200

Monobloc, pré-chauffe moyenne tous 
usages.

802 4

3 mm (1/8 po) 00
BLU-8020 6 mm (1/4 po) 0
BLU-8021 13 mm (1/2 po) 1
BLU-8022 25 mm (1 po) 2
BLU-8023 38 mm (1 1/2 po) 3
BLU-8024 50 mm (2 po) 4
BLU-8025 100 mm (4 po) 5
BLU-8026 150 mm (6 po) 6
BLU-80300

Monobloc, pré-chauffe intense, tous usages, 
sur des surfaces sales, rouillées ou peintes.

803 6

3 mm (1/8 po) 00
BLU-8030 6 mm (1/4 po) 0
BLU-8031 13 mm (1/2 po) 1
BLU-8032 25 mm (1 po) 2
BLU-8033 38 mm (1 1/2 po) 3
BLU-8034 50 mm (2 po) 4
BLU-8035 100 mm (4 po) 5
BLU-8036 150 mm (6 po) 6
BLU-8038 250 mm (10 po) 8
BLU-83800

Monobloc, pré-chauffe légère, oxycoupage 
manuel ou automatisé, découpage fin de 

contours sur tôles.
838 6

3 mm (1/8 po) 00
BLU-8380 6 mm (1/4 po) 0
BLU-8381 10 mm (3/8 po) 1
BLU-8382 19 mm (3/4 po) 2
BLU-8383 38 mm (1 1/2 in) 3
BLU-8836 Monobloc, pré-chauffe moyenne, plié à 20°, 

aplatie sur deux faces pour rainurage, gougeage 
et enlèvement des soudures imparfaites.

883 6

8 mm x 8 mm (5/16 x 5/16 po) 6
BLU-8838 11 mm x 11 mm (7/16 x 7/16 po) 8
BLU-88310 13 mm x 13 mm (1/2 x 1/2 po) 10
BLU-88312 15 mm x 13 mm (9/16 x 1/2 po) 12
BLU-8951 Monobloc, pré-chauffe moyenne, plié à 45°, 

aplatie sur une face pour le dérivetage, et 
les cloisons.

895 3
10 mm (3/8 po) 1

BLU-8952 13 mm (1/2 po) 2
BLU-8953 19 mm (3/4 po) 3

TÊTES DE COUPE - FLAMAL 29 / PROPYLÈNE
NUMÉRO D’ARTICLE APPLICATION trous MODÈLE PRÉCHAUFFES ÉPAISSEUR DU MATÉRIAU CALIBRE
BLU-833SP68

Monobloc, pré-chauffe moyenne, pour 
coupage manuel général.

833 SP 8

6 mm (1/4 po) 68
BLU-833SP60 13 mm (1/2 po) 60
BLU-833SP56 25 mm (1 po) 56
BLU-833SP54 38 mm (1 1/2 po) 54
BLU-833SP52 50 mm (2 po) 52
BLU-833SP49 75 mm (3 po) 49
BLU-833SP44 125 mm (5 po) 44
BLU-833SP38 200 mm (8 po) 38
BLU-835FS68

Démontable, pré-chauffe intense, pour 
coupage manuel ou automatisé.

835 FS

18

6 mm (1/4 po) 68
BLU-835FS65 10 mm (3/8 po) 65
BLU-835FS60 13 mm (1/2 po) 60
BLU-835FS56 25 mm (1 po) 56
BLU-835FS54 38 mm (1 1/2 po) 54
BLU-835FS52 50 mm (2 po) 52
BLU-835FS49 20

75 mm (3 po) 49
BLU-835FS44 125 mm (5 po) 44
BLU-835FS38 22 200 mm (8 po) 38
BLU-836FH65

Démontable, pré-chauffe intense, buse 
divergente, pour coupage machine à grande 

vitesse.
836 FH

18

10 mm (3/8 po) 65
BLU-836FH60 13 mm (1/2 po) 60
BLU-836FH56 25 mm (1 po) 56
BLU-836FH54 38 mm (1 1/2 po) 54
BLU-836FH52 50 mm (2 po) 52
BLU-836FH49 20

75 mm (3 po) 49
BLU-836FH44 120 mm (5 po) 44

TÊTES DE COUPE POUR CHALUMEAUX BLUESHIELDMC

TÊTES DE COUPE - PROPANE ET GAZ NATUREL
NUMÉRO D’ARTICLE APPLICATION trous MODÈLE PRÉCHAUFFES ÉPAISSEUR DU MATÉRIAU CALIBRE
BLU-8190

Démontable, pré-chauffe légère, pour 
coupage manuel ou automatisé.

819 10

6 mm (1/4 po) 0
BLU-8191 13 mm (1/2 po) 1
BLU-8192 25 mm (1 po) 2
BLU-8193 38 mm (1 1/2 po) 3
BLU-8194 64 mm (2 1/2 po) 4
BLU-8195 100 mm (4 in) 5
BLU-8260

Démontable, pré-chauffe moyenne, pour 
coupage manuel ou automatisé.

826
18

6 mm (1/4 po) 0
BLU-8261 13 mm (1/2 po) 1
BLU-8262 25 mm (1 po) 2
BLU-8263 38 mm (1 1/2 po) 3
BLU-8264 50 mm (2 po) 4
BLU-8265 20

75 mm (3 po) 5
BLU-8266 150 mm (6 po) 6
BLU-8291

Démontable, pré-chauffe intense pour 
coupage manuel général.

829 10

13 mm (1/2 po) 1
BLU-8292 25 mm (1 po) 2
BLU-8293 38 mm (1 1/2 po) 3
BLU-8295 100 mm (4 po) 5
BLU-8297 200 mm (8 po) 7
BLU-82910 12 300 mm (12 po) 10
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M
ATÉRIEL

DE SOUDAGE
Matériel de soudage

Guide de sélection des têtes de coupe

TÊTES DE COUPE POUR LES CHALUMEAUX VICTORMC, 
PUROXMC ET HARRISMC

TÊTES DE COUPE - ACÉTYLÈNE
NUMÉRO D’ARTICLE APPLICATION trous MODÈLE PRÉCHAUFFES ÉPAISSEUR DU MATÉRIAU CALIBRE
BLU-V1101000

Monobloc, pré-chauffe moyenne, pour 
coupage manuel ou automatisé.

VICTOR 
1-101 6

3 mm (1/8 po) 000
BLU-V110100 6 mm (1/4 po) 00
BLU-V11010 13 mm (1/2 po) 0
BLU-V11011 19 mm (3/4 po) 1
BLU-V11012 38 mm (1 1/2 po) 2
BLU-V11013 64 mm (2 1/2 po) 3
BLU-V11014 75 mm (3 po) 4
BLU-V11015 125 mm (5 po) 5
BLU-V11016 200 mm (8 po) 6
BLU-V310100

Monobloc, pré-chauffe moyenne, pour 
coupage manuel général.

VICTOR 
3-101

6

6 mm (1/4 po) 00
BLU-V31010 13 mm (1/2 po) 0
BLU-V31011 19 mm (3/4 po) 1
BLU-V31012 38 mm (1 1/2 po) 2
BLU-V31013 64 mm (2 1/2 po) 3
BLU-V31014 75 mm (3 po) 4
BLU-V31015 125 mm (5 po) 5
BLU-P42022

PUROX 
4202

3 mm (1/8 po) 2
BLU-P42023 6 mm (1/4 po) 3
BLU-P42024 16 mm (5/8 po) 4
BLU-P42025 38 mm (1 1/2 po) 5
BLU-P42027 100 mm (4 po) 7
BLU-P42029 150 mm (6 po) 9
BLU-H62900

HARRIS 
6290

16 mm (5/8 po) 0
BLU-H62901 25 mm (1 po) 1
BLU-H62902 50 mm (2 po) 2
BLU-H62903 75 mm (3 po) 3
BLU-H62904 150 mm (6 po) 4

TÊTES DE COUPE - FLAMAL 29 / PROPYLÈNE
NUMÉRO D’ARTICLE APPLICATION trous MODÈLE ÉPAISSEUR DU MATÉRIAU CALIBRE
BLU-VGPP000

Démontable, pré-chauffe moyenne, pour 
coupage manuel général ou automatisé.

VICTOR GPP

3 mm (1/8 po) 000

BLU-VGPP00 6 mm (1/4 po) 00

BLU-VGPP0 13 mm (1/2 po) 0

BLU-VGPP1 19 mm (3/4 po) 1
BLU-VGPP2 38 mm (1 1/2 po) 2
BLU-VGPP3 64 mm (2 1/2 po) 3
BLU-VGPP4 75 mm (3 po) 4
BLU-VGPP5 125 mm (5 po) 5
BLU-VGPP6 200 mm (8 po) 6
BLU-V3GPP000

Monobloc, pré-chauffe moyenne, pour 
coupage manuel général.

VICTOR 3-GPP

3 mm (1/8 po) 000
BLU-V3GPP00 6 mm (1/4 po) 00
BLU-V3GPP0 13 mm (1/2 po) 0
BLU-V3GPP1 19 mm (3/4 po) 1
BLU-V3GPP2 38 mm (1 1/2 po) 2
BLU-V3GPP3 64 mm (2 1/2 po) 3
BLU-H6290NXP00

Démontable, pré-chauffe moyenne, pour 
coupage manuel général ou automatisé.

HARRIS 6290-NXP

10 mm (3/8 po)
0

BLU-H6290NXP0 16 mm (5/8 po)

BLU-H6290NXP1 25 mm (1 po) 1
BLU-H6290NXP2 50 mm (2 po) 2
BLU-H6290NXP3 75 mm (3 po) 3
BLU-H6290NXP4 150 mm (6 po) 4

TÊTES DE COUPE - PROPANE ET GAZ NATUREL
NUMÉRO D’ARTICLE APPLICATION trous MODÈLE ÉPAISSEUR DU MATÉRIAU CALIBRE
BLU-VGPN00

Démontable, pré-chauffe moyenne, pour 
coupage manuel général ou automatisé.

VICTOR GPN

6 mm (1/4 po) 00

BLU-VGPN0 13 mm (1/2 po) 0

BLU-VGPN1 19 mm (3/4 po) 1
BLU-VGPN2 38 mm (1 1/2 po) 2
BLU-VGPN3 64 mm (2 1/2 po) 3
BLU-VGPN4 75 mm (3 po) 4
BLU-VGPN5 125 mm (5 po) 5
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Matériel de soudage

L’avantage Blueshield

Siège encapsulé

Volant de réglage captif

+	Code de couleurs pour une meilleure indication visuelle du gaz utilisé.

+	Écrous de serrage double permettant de régler à l’avance la pression maximum 
	 de détente ou de la bloquer.

Diaphragme en acier inoxydable

+	Précis, longue durée de vie.

+	Garde ses propriétés à des températures froides et dans des milieux agressifs.

+	Moins fragile que le néoprène® par temps froid.

Composant modulaire unique 
pour un entretien facile.

•	Limiteur de course de siège qui réduit les risques de 
	 déformation lors d’usage répétitif et intensif.

•	Passages d’écoulement latéral qui réduit les effets de 
	 surpression du gaz sur le diaphragme et qui prévient  
	 les vibrations ou les pulsations.

•	Siège de PTFE Teflon® haute densité ou de 
	 PCTFE Kel-F® conserve les propriétés de l’étanchéité 
	 sur une large plage de température.

•	Filtre de grande surface de bronze 40 microns qui 
	 capte les débris et empêche la rupture du siège,  
	 permettant ainsi un débit maximum et performant  
	 sur une longue durée de vie.

*	MISE EN GARDE : NE PAS changer ou modifier le raccord 
	 d’entrée d’un détendeur pour le monter sur une bouteille de  
	 gaz différent ou dont la pression interne dépasse la pression  
	 d’alimentation maximale indiquée.

Guide  
de sélection

 
 
 
 
 
	 Régulateur de série : 104/114 • 65 • 56 • 48 

	 Raccord d’entrée CGA*

	 Pression d’entrée :
LPR : 400 psi max.	 TSR : double détente  
HPR : 3000 psi max.	 PSR : utilisation en 
XPR : 5500 psi max.	          canalisation

	 Type de pression de détente :
A : pression de détente maximum 15 psi	 FG : indicateur de débit 
B : pression de détente maximum 40 psi	 FM : rotamètre 
C : pression de détente maximum 100 psi	 FM2 : rotamètre double 
D : pression de détente maximum 300 psi 
E : pression de détente maximum 500 psi

BLU-xxx###xx###
1 2

3

1

4

2

4
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BLU-LPR114A410

BLU-HPR104C540

M
ATÉRIEL

DE SOUDAGE
Matériel de soudage

Détendeurs à simple détente BLUESHIELDMC

SÉRIES 104 / 114

NUMÉRO D'ARTICLE GAZ
MANOMÈTRES PRESSION D'ALIMENTATION 

MAXIMUM
PRESSION DE DÉTENTE 

MAXIMUM RACCORDS CGA
BASSE PRESSION HAUTE PRESSION

KPA PSIG KPA PSIG KPA PSIG KPA PSIG ENTRÉE SORTIE

BLU-LPR114A410 Acétylène 200 30 2800 400 2755 400 100 15 410 023

BLU-LPR114A510 Acétylène 200 30 2800 400 2755 400 100 15 510 023

BLU-HPR104C540 Oxygène 1400 200 28000 4000 20685 3000 830 120 540 022

* AVERTISSEMENT : Les soupapes de sûreté ne sont pas destinées à protéger l’équipement en aval. Si l’équipement en aval ne supporte pas la pleine pression fournie par la bouteille, ajoutez une soupape de sûreté additionnelle.

Série LPR114 Série HPR104
Courbes des réglages de débit Courbes de réglages de dédit

Débit pi3/h N2)

Pr
es

sio
n 

de
 d

ét
en

te
 (p

si)

Pr
es

sio
n 

de
 d

ét
en

te
 (p

si)

SERVICE INTENSIF

CARACTÉRISTIQUES DE CONCEPTION

Siège encapsulé

+ Siège en teflon PTFE

+ Orifice de 4,8 mm pour une capacité de débit élevé

+ �Filtre de bronze 40 microns qui protège le siège de 
la contamination, minimise les échecs et simplifie la 
maintenance

Manomètres en laiton, 64 mm (2,5”)

+ Excellente précision de lecture

+ Code de couleurs pour une sécurité additionnelle

+ Double graduation en kPa et en psi

Corps en laiton forgé et couvercle plaqué en chrome

+ Construction robuste

+ Plus léger grâce au matériel du couvercle

Volant de réglage captif

+ �Code de couleur; rouge pour les gaz combustibles et 
vert pour l’oxygène

Diaphragme en acier inoxydable

+ Diaphragme ondulé de 64 mm (2,5”) de diamètre

+ Protection élevée contre les fuites

+ �Sensibilité accrue sur une plage de température 
étendue

Les modèles à l’oxygène sont munis de 
soupapes de sûreté à fermeture automatique *

Débit pi3/h N2)
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BLU-XPR56FM2680

BLU-HPR56C540

BLU-HPR56C580
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Matériel de soudage

Détendeurs à simple détente BLUESHIELDMC

SÉRIE 56

CARACTÉRISTIQUES DE CONCEPTION

Siège encapsulé

+ Siège en Teflon® PTFE sur les modèles LPR et HPR

+ Siège en Kel-F® PCTFE sur les modèles XPR

+ Orifice de 3,2 mm pour une haute capacité de débit

+ �Filtre de bronze 40 microns qui protège le siège de 
la contamination, minimise les échecs et simplifie la 
maintenance

Manomètres en laiton, 51 mm (2”)

+ Excellente précision de lecture

+ �Les modèles oxygène et acétylène ont un code de 
couleurs pour une sécurité additionnelle

+ Double graduation en kPa et en psi

Corps en laiton forgé et couvercle plaqué en chrome

+ Corps de construction solide

+ Plus léger grâce au matériel du couvercle

Volant de réglage captif

+ Code de couleurs pour les gaz combustibles

Diaphragme en acier inoxydable

+ Membrane ondulée de 45 mm (1,75”) de diamètre

+ Protection élevée contre les fuites

+ Sensibilité accrue sur une plage de température étendue

Soupape de sûreté à fermeture automatique sur les 
modèles HPR et XPR *

NUMÉRO D'ARTICLE GAZ
MANOMÈTRES PRESSION D'ALIMENTATION 

MAXIMUM
PRESSION DE DÉTENTE 

MAXIMUM RACCORDS CGA
BASSE PRESSION HAUTE PRESSION

KPA PSIG KPA PSIG KPA PSIG KPA PSIG ENTRÉE SORTIE

BLU-LPR56A410 Acétylène 200 30 2800 400 2755 400 100 15 410 023

BLU-LPR56A510 Acétylène 200 30 2800 400 2755 400 100 15 510 023

BLU-HPR56C320 CO
2

1400 200 28000 4000 20685 3000 690 100 3201 032

BLU-HPR56C346 Air comprimé 1400 200 28000 4000 20685 3000 690 100 346 033

BLU-HPR56B350 Hydrogène 700 100 28000 4000 20685 3000 345 50 350 023

BLU-HPR56C540 Oxygène 1400 200 28000 4000 20685 3000 690 100 540 022

BLU-HPR56B580 Gaz inertes 700 100 28000 4000 20685 3000 345 50 580 032

BLU-HPR56C580 Gaz inertes 1400 200 28000 4000 20685 3000 690 100 580 032

BLU-HPR56D580 Gaz inertes 2800 400 28000 4000 20685 3000 2100 300 580 1/4” SAE évasé

BLU-HPR56E580 Azote 7000 1000 28000 4000 20685 3000 3450 500 580 1/4” SAE évasé

BLU-XPR56C680 Gaz inertes 1400 200 40000 6000 37920 5500 690 100 680 032

BLU-XPR56D680 Gaz inertes 2800 400 40000 6000 37920 5500 2100 300 680 1/4” SAE évasé

BLU-XPR56E680 Azote 7000 1000 40000 6000 37920 5500 3450 500 680 1/4” SAE évasé

BLU-XPR56FG680 Gaz inertes 7000 1000 40000 6000 37920 5500 N/A N/A 680 032

BLU-XPR56FM680 Gaz inertes 7000 1000 40000 6000 37920 5500 N/A N/A 680 032

BLU-XPR56FM2680 Gaz inertes 7000 1000 40000 6000 37920 5500 N/A N/A 680 032

1 Un raccord CGA 320 doit comporter une rondelle pour assurer l’étanchéité du joint.

* AVERTISSEMENT : Les soupapes de sûreté ne sont pas destinées à protéger l’équipement en aval. Si l’équipement en aval ne supporte pas la pleine pression fournie par la bouteille, ajoutez une soupape de sûreté additionnelle.
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BLU-LPR65B510

M
ATÉRIEL

DE SOUDAGE
Matériel de soudage

Détendeurs à simple détente BLUESHIELDMC

FLAMAL 29 
& GAZ GPL
SERVICE INTENSIF

CARACTÉRISTIQUES DE CONCEPTION

NUMÉRO D'ARTICLE GAZ
MANOMÈTRES PRESSION D'ALIMENTATION 

MAXIMUM PRESSION DE DÉTENTE MAXIMUM RACCORDS CGA
HAUTE PRESSION

KPA PSIG KPA PSIG KPA PSIG ENTRÉE SORTIE

BLU-LPR65B510 Flamal 29 and Gaz GPL1 700 100 2800 400 413 60 510 023

* AVERTISSEMENT : Ne pas utiliser avec de l’acétylène en raison de la capacité de haute pression de détente.

Courbes des réglages de débitCourbes des réglages de débit

Siège encapsulé

+ Siège en PTFE Teflon

+ Orifice de 4,8 mm pour une capacité de débit élevé

+ �Filtre de bronze 40 microns qui protège le siège de 
la contamination, minimise les échecs et simplifie la 
maintenance

Manomètre en laiton, 64 mm (2,5”)
+ Excellente précision de lecture

+ Double graduation en kPa et en psi

Corps en laiton forgé et couvercle plaqué en chrome

+ Construction robuste

+ Plus léger grâce au matériel du couvercle

Volant de réglage captif

+ Code de couleurs; rouge pour les gaz combustibles

Membrane en néoprène

+ Diamètre du diaphragme de 64 mm (2,5”)

+ �Souplesse additionnelle pour un contrôle précis de la 
pression

Séries HPR56Série LPR56

Débit pi3/h N2) Débit pi3/h N2)

1 Propane, Propylène
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BLU-TSR65C580

BLU-TSR65C540
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Matériel de soudage

Détendeurs à double détente BLUESHIELDMC

SÉRIE TSR 
SERVICE INTENSIF
Les détendeurs à double détente réduisent la pression des gaz en bouteilles en deux étapes. Ils régularisent ainsi la pression de détente sans égard à celle de la bouteille1. Ils 
conviennent aux applications exigeant des caractéristiques élevées de précision et de stabilité. Tous les détendeurs à double détente sont conçus pour un usage intensif. Ils incorporent 
deux cartouches remplaçables dont l’entretien et la réparation s’effectuent très facilement.

CARACTÉRISTIQUES DE CONCEPTION

+ Manomètres de 65 mm (2,5”)

+ �Filtres de bronze 40 microns qui protègent les sièges 
de la contamination, minimise les échecs et simplifie 
la maintenance

+ Diaphragme en caoutchouc pour une fine sensibilité 

+ Volant de réglage captif

+ �Soupape de sûreté à fermeture automatique *  
(sauf sur les modèles acétylène)

NUMÉRO D'ARTICLE GAZ
MANOMÈTRES PRESSION D'ALIMENTATION 

MAXIMUM
PRESSION DE DÉTENTE 

MAXIMUM RACCORDS CGA
BASSE PRESSION HAUTE PRESSION

KPA PSIG KPA PSIG KPA PSIG KPA PSIG ENTRÉE SORTIE

BLU-TSR65C540 Oxygène 1400 200 28000 4000 20685 3000 930 135 540 022

BLU-TSR65A410 Acétylène 200 30 2800 400 2755 400 100 15 410 023

BLU-TSR65A510 Acétylène 200 30 2800 400 2755 400 100 15 510 023

BLU-TSR65C350 Hydrogène 1400 200 28000 4000 20685 3000 930 135 350 023

BLU-TSR65C580 Gaz inertes 1400 200 28000 4000 20685 3000 930 135 580 032

BLU-TSR65C346 Air comprimé 1400 200 28000 4000 20685 3000 930 135 346 033

BLU-TSR65C590 Air comprimé 1400 200 28000 4000 20685 3000 930 135 590 033

BLU-TSR65C320 CO
2

1400 200 28000 4000 20685 3000 930 135 3202 032
1 Dans certaines limites.
2 Un raccord CGA 320 doit comporter une rondelle pour assurer l’étanchéité du joint.
 
* AVERTISSEMENT : Les soupapes de sûreté ne sont pas destinées à protéger l’équipement en aval. Si l’équipement en aval ne supporte pas la pleine pression fournie par la bouteille, ajoutez une soupape de sûreté additionnelle.
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BLU-HPR48FG580

BLU-HPR48FM320

M
ATÉRIEL

DE SOUDAGE
Matériel de soudage

Détendeurs - indicateur de débit et détendeurs - débitmètre BLUESHIELDMC

SÉRIE 48
USAGE MODÉRÉ
Choix de modèle de détendeur à débitmètre ou à indicateur de débit pour les gaz de protection en applications GMAW / GTAW / 
FCAW. Disponible individuellement ou en ensemble. L’ensemble comprend un tuyau de 2,4 m (8 pi).

CARACTÉRISTIQUES DE CONCEPTION

+ Manomètre de 51 mm (2”)

+ �Diaphragme en caoutchouc pour une fine 
sensibilité

+ Soupape de sûreté à fermeture automatique*

+ Corps en laiton massif

+ Couvercle chromé

NUMÉRO D'ARTICLE GAZ

MANOMÈTRES PRESSION 
D'ALIMENTATION 

MAXIMUM
CAPACITÉ À @ 21°C (70°F) RACCORDS CGA

BASSE PRESSION HAUTE PRESSION

KPA PSIG KPA PSIG KPA PSIG L/MIN PI3/H ENTRÉE SORTIE

BLU-HPR48FG320 CO
2

Indicateur de débit Indicateur de débit 28000 4000 20685 3000 9-24 20-50 3202 0323

BLU-HPR48FG580 Argon Indicateur de débit Indicateur de débit 28000 4000 20685 3000 9-28 20-60 580 0323

BLU-HPR48FM320 CO
2

Débitmètre Débitmètre 28000 4000 20685 3000 0.5-26 10-55 3202 032

BLU-HPR48FM580ARHE Argon / Hélium Débitmètre Débitmètre 28000 4000 20685 3000 0.5-28 Ar
14-94 He

10-60 Ar
30-200 He 580 032

BLU-FG320KIT 1 CO
2

Indicateur de débit Indicateur de débit 28000 4000 20685 3000 9-24 20-50 3202 0323

BLU-FG580KIT 1 Argon Indicateur de débit Indicateur de débit 28000 4000 20685 3000 9-28 2060 580 0323

BLU-FM320KIT 1 CO
2

Débitmètre Débitmètre 28000 4000 20685 3000 0.5-26 20-50 3202 032

BLU-FM580KIT 1 Argon / Hélium Débitmètre Débitmètre 28000 4000 20685 3000 0.5-28 Ar
14-94 He

10-60 Ar
30-200 He 580 032

2 Un raccord CGA 320 doit comporter une rondelle pour assurer l’étanchéité du joint. 
3 Ne pas enlever le raccord de sortie ou le remplacer par un raccord de diamètre d’orifice différent. Le calibrage du débitmètre requiert un diamètre d’orifice spécifique. 
 
* AVERTISSEMENT : Les soupapes de sûreté ne sont pas destinées à protéger l’équipement en aval. Si l’équipement en aval ne supporte pas la pleine pression fournie par la bouteille, ajoutez une soupape de sûreté additionnelle.

1 L’ensemble comprend un tuyau pour gaz inerte de 4,8 mm (3/16”)
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BLU-PSR65FM2034

BLU-PSR65A025B
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Matériel de soudage

Détendeurs BLUESHIELDMC pour la canalisation

SÉRIE PSR
USAGE INTENSIF

CARACTÉRISTIQUES DE CONCEPTION
+ Siège encapsulé

+ Orifice de 4,8 mm pour une capacité de débit élevé

+ �Filtre de bronze 40 microns qui protège le siège de 
la contamination, minimise les échecs et simplifie la 
maintenance

+ �Diaphragme à large surface en caoutchouc qui permet un 
réglage précis

+ �Manomètres de 2 1/2” (64 mm) pour une facilité de 
lecture et un meilleur contrôle de la pression

+ �Corps en laiton forgé robuste et couvercle chromé pour 
une longue durée de vie

+ Volant de réglage captif

+ �Les modèles à débitmètre simple et double sont 
disponibles pour les applications utilisant un gaz de 
protection

NUMÉRO D'ARTICLE GAZ
MANOMÈTRE PRESSION D'ALIMENTATION 

MAXIMUM
PRESSION DE DÉTENTE 

MAXIMUM RACCORDS CGA

KPA PSIG KPA PSIG KPA PSIG ENTRÉE SORTIE

BLU-PSR65C024B Oxygène 1400 200 1380 200 930 135 024 022

BLU-PSR65C024C Oxygène 1400 200 1380 200 930 135 024 024

BLU-PSR65A025B Acétylène 200 30 100 15 100 15 025 023

BLU-PSR65A025C Acétylène 200 30 100 15 100 15 025 025

BLU-PSR65B025 Gaz combustibles 1 700 100 1380 200 480 70 025 023

BLU-PSR65C034 Gaz inertes 2 1400 200 1380 200 930 135 034 032

BLU-PSR65FM034 Argon / CO
2
 / Débitmètre N/A N/A 1380 200 28 Ar / 26 CO

2
 

(L / min)
60 Ar / 55 CO

2
 

(scfh) 034 032

BLU-PSR65FM2034 Argon / CO
2
 Jumelé / Deux débitmètres N/A N/A 1380 200 28 Ar / 26 CO

2
 

(L / min)
60 Ar / 55 CO

2
 

(scfh) 034 032

1 FLAMAL 29, propane, gaz naturel, propylène, hydrogène
2 Argon, azote, hélium, dioxide de carbone, air comprimé
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Manomètres et débitmètres de remplacement

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION CONFIGURATION D'ENTRÉE ET DE SORTIE PRESSION DE CALIBRAGE

BLU-01511789 Débitmètre Argon (10-70 cfh) / CO
2
 (10-70 cfh) 1/4” NPT-M (orifice d’entrée arrière) x CGA 032-F (RH) 50 psig

WES-AW432B Adaptateur de sortie 9/16”-18 RH-F (CGA 022) x 5/8”-18 RH-F (CGA 032) N/D

SUP-B206 Adaptateur 1/4” NPT-M x 1/8” NPT-M N/D

CON-8010712 Débitmètre CO
2
 (10-55 cfh) 1/8” NPT-F (orifice d’entrée droit) x CGA 032-F (RH) 75 psig

CON-8010711 Débitmètre Argon (10-60 cfh) / He (30-200 cfh) 1/8” NPT-F (orifice d’entrée droit) x CGA 032-F (RH) 30 psig

CON-801150641 Débitmètre Argon (10-60 cfh) / He (30-200 cfh) 1/8” NPT-F (orifice d’entrée gauche) x CGA 032-F (RH) 30 psig

CON-8010710 Débitmètre Argon (10-70 cfh) / CO
2
 (10-55 cfh) 1/8” NPT-F (orifice d’entrée droit) x CGA 032-F (RH) 30 psig

+ BLU-01511789
+ BLU-01601014

+ UNW-GB20S

PLAGE DE PRESSION TYPE DE CADRAN MONTAGE INFÉRIEUR (25 PO) MONTAGE INFÉRIEUR (2 PO) DÉBITMÈTRE À ORIFICE REQUIS
200kPa / 30psi AL – Rouge – Acétylène CON-1100102AL * BLU-01100101 *

700kPa / 100psi Standard BLU-01100308 *
1400kPa / 200psi AL – Vert – Oxygène CON-1100503AL * BLU-01100501 *
1400kPa / 200psi Standard BLU-01100502 *
2800kPa / 400psi AL – Rouge – Acétylène CON-1100802AL * BLU-01100801 *

28000kPa / 4000psi AL – Vert – Oxygène CON-1101603AL * BLU-01101601 *

28000kPa / 4000psi Standard BLU-01101602 * 
CON-8410218 **

42000kPa / 6000psi Standard BLU-01101701 *
Argon flowgauge AL – Noir – Argon BLU-01100521 *** CON-8304312 (,025”)

Argon flowgauge Standard – Argon CON-8414438 ** CON-8304314 (,032”)

CO
2
 flowgauge AL – Noir – CO

2 BLU-01100519 *** BLU-01511396 (,0225”)

CO
2
 flowgauge Standard – CO

2 CON-8414437 ** CON-8304312 (,025”)

* Boîtier en laiton
** Boîtier en acier, chromé
*** Boîtier en acier, peint

Couvert en caoutchouc résistant  
aux chocs

Lentille de manomètre de remplacementManomètre de remplacementDébitmètre 
de remplacement
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Débitmètres à orifice

DÉBITMÈTRES À ORIFICE

CARACTÉRISTIQUES

Plusieurs travaux de production ou industriels requièrent un débit constant 
de gaz de protection, et ce, jour après jour. L’utilisation du débitmètre à 
orifice approprié pour mesurer le débit de gaz avec précision est la solution 
économique à ce genre de situation.

+ �Lorsqu’il est nécessaire de modifier le débit de gaz, il suffit de remplacer le 
débitmètre à orifice par un autre qui convient à la nouvelle situation.

NUMÉRO D'ARTICLE
DIAMÈTRE D'ORIFICE ORIFICES

MM PO DIAMÈTRE

CON-8301978 0,34 0,0135 #80

CON-8301973 0,64 0,025 #72

CON-8301985 0,71 0,028 #70

CON-8301974 0,79 0,031 #68

CON-8301976 1,02 0,04 #60

Courbes de calibrage des débitmètres à orifice
(pour le CO2 multiplier la valeur de débit par 0,95)

Dé
bi

t d
'a

rg
on

 (p
i3 /h

)

Pression d'entrée des débitmètres à orifice (psi)



blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)  |  D-21

M
ATÉRIEL

DE SOUDAGE
Matériel de soudage

Dispositifs de sécurité pour les matériels oxy-combustibles

MODÈLES POUR ENTRÉE 
DE CHALUMEAU

Description Caractéristiques

NUMÉRO D'ARTICLE MODÈLE GAZ
POIDS LONGUEUR PRESSION MAXIMALE DÉBIT D'AIR (TYPIQUE)

RACCORD CGA
G ON MM PO KPA PSIG KPA PSIG L/MIN PI3/H

IBE-61622602070 GG Emballage double
GG Combustible

GG Oxy

Oxygène + combustible
Gaz combustible 3

Oxygène
IBE-07012064

111 3,9 59 2.3
3454 504 100 14,5 93 197 023 (‘B’ L-H)

IBE-07012070 986 143 500 72,5 438 929 022 (‘B’ R-H)

IBE-07013021 DG91UA Fuel
DG91UA Oxy

Gaz combustible 3

Oxygène 349 12,3 127 5
3454 504 100 14,5 219 465 023 (‘B’ L-H)

IBE-07013022 986 143 500 72,5 912 1933 022 (‘B’ R-H)

1 Sous réserve de réussite d'un test de sécurité de fuite.
2 Norme internationale ISO 5175 – Dispositifs de sécurité pour les gaz combustibles et l'oxygène ou l'air comprimé. Spécifications générales et essais."
3 Acetylene, hydrogen, natural gas, and LP gases (propylene, propane, butane, etc.).
4 NE PAS utiliser d'acétylène à plus de 103 kPa (15 psig).

MODÈLE GG 
Modèle général pour usage modéré.

MODÈLE DG91UA 
Modèle puissant pour usage intensif.

+ Clapet antiretour doublé d’un arrêt de flamme.

+ À monter sur des raccords d’entrée de chalumeau.

+ �Utilisés conformément à la norme CAN/CSA-W117.2, 
Règles de sécurité en soudage, coupage et procédés 
connexes.

Fonctions

+ �Clapet antiretour qui limite la possibilité d’un mélange 
des gaz dans le tuyau à cause d’une pression mal 
réglée, de buses sales ou bouchées ou d’une fuite aux 
robinets.

+ �Filtre en acier inoxydable fritté qui arrête efficacement 
un retour de flamme et empêche les explosions dans 
le tuyau.

+ �Filtre d’entrée de 100 microns qui aide à protéger des 
saletés qui pourraient gêner le fonctionnement en toute 
sécurité.

+ �Montage du côté chalumeau, qui protège le soudeur 
contre les dangers d’un retour de flamme.

+ Réutilisables après un retour de flamme.1

+ �Conforme à la norme ISO 5175 Classe 1 (Classe 
lourde)2

+ Homologués par UL.

spécifications
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Dispositifs de sécurité pour les matériels oxy-combustibles

MODÈLE DGN 
Modèle général pour usage modéré.

MODÈLE DG91N 
Modèle puissant pour usage intensif.

MODÈLE POUR SORTIE 
DE DÉTENTEUR

Description

+ �Combinaison d’un clapet antiretour, d’un 
pareflamme et d’un clapet thermique encastré.

+ �À monter sur des raccords de sortie des 
détendeurs.

+ �Utilisés conformément à la norme CAN/
CSA-W117.2, Règles de sécurité en soudage, 
coupage et procédés connexes.

Caractéristiques

+ �Montage du côté détendeur, qui protège les 
pièces sous haute pression en empêchant 
un retour de flamme dans le détendeur et la 
bouteille.

+ Réutilisable après un retour de flamme.1

+ �Conforme à la norme ISA 5175 Classe 1  
(Classe lourde).2

+ Homologués par UL.

Fonctions

NUMÉRO D'ARTICLE MODÈLE GAZ
POIDS LONGUEUR PRESSION MAXIMALE DÉBIT D'AIR (TYPIQUE)

RACCORD CGA
G ON MM PO KPA PSIG KPA PSIG L/MIN PI3/H

IBE-61622604099 DGN Emballage double
DGN Combustible

DGN OXy

Oxygène + combustible
Gaz combustible3

Oxygène
IBE-07014123

144 5,0 85 3,3
3454 504 100 14,5 83 268 023 ('B' L-H)

IBE-07014128 986 143 500 72,5 387 1153 022 ('B' R-H)

IBE-07011123 DG91N Combustibe
DG91N Oxy

Gaz combustible3

Oxygène 352 12,4 108 4,3
3454 504 100 14,5 219 465 023 ('B' L-H)

IBE-07011129 986 143 500 72,5 912 1933 022 ('B' R-H)
1 Sous réserve de réussite d'un test de sécurité de fuite.  /    2 Norme internationale ISO 5175 – « Dispositifs de sécurité pour les gaz combustibles et l'oxygène ou l'air comprimé. Spécifications générales et essais. » 
3 Acétylène, hydrogène, gaz naturel et GPL (propylène, propane, butane, etc.)  /   4 NE PAS utiliser d'acétylène à plus de 103 kPa (15 psig).	

CLAPETS ANTIRETOUR 
NUMÉRO D'ARTICLE GAZ MODÈLE

RACCORDS
ENTRÉE SORTIE

IBE-61622606630 (1) Essence et
(1) oxygène

Clapet antiretour
(torche de taille B) 0,56 po UNF1 M 0,56 po UNF1 F

IBE-61622606652 (1) Essence et
(1) oxygène

Clapet antiretour
(rég. taille B) 0,56 po UNF1 F 0,56 po UNF1 M

1 Raccord CGA classe B.

RACCORDS RAPIDES 
NUMÉRO D'ARTICLE GAZ MODÈLE

RACCORDS
ENTRÉE SORTIE

IBE-61622604992 (1) Essence et
(1) oxygène

DUO
DKG/D1 0,56 po UNF1 M 0,56 po UNF1 F

IBE-61622604993 (1) Essence et
(1) oxygène

DUO
DKD/D4 0,56 po UNF1 F 0,56 po UNF1 M

1 Raccord CGA classe B.

ANTIRETOURS PARE-FLAMME 
RÉARMABLES
Les antiretours pare-flamme haut de gamme 
DS-1000 et DS-2000 se posent facilement 
sur la plupart des détendeurs ou points 
d’approvisionnement et comprennent un 
robinet de régulation de pression réarmable qui 
interrompt l’approvisionnement en gaz en cas 
de retour de flamme ou d’inversion du débit 
de gaz. Le réarmement est facile : il suffit de 
tirer sur le bouton de régulation de pression – 
aucun démontage ou outil spécial nécessaire. 
Le modèle DS-2000 comprend un débit élevé, 
une grille d’entrée intégrée de 100 microns, un 
clapet antiretour, un antiretour pare-flamme et 
un coupe-circuit thermique.

NUMÉRO 
D'ARTICLE GAZ

RACCORDS TABLEAU DE DÉBIT D'AIR

ENTRÉE SORTIE PRESSION 
D'ENTRÉE PSI

DÉBIT 
D'AIR 
FT3/H

DS-100

IBE-07013600 Essence

0,56 po UNF1 F 0,56 po UNF1 F

7,3**
14,5**
21,8**
36,3**
72,7**

126
223
311
491
1000

IBE-07013601 Oxygène

DS-200

IBE-07013905 Essence

0,56 po UNF1 F 0,56 po UNF1 F

7,3**
14,5**
21,8**
36,3**
72,7**

231
465
725
1041
1933

IBE-07013907 Oxygène

1 Raccord CGA classe B.
** PSI=pression manométrique en livres par pouce carré

+ �Clapet antiretour ne laissant passer le gaz que dans un sens pour 
empêcher le mélange dangereux des gaz dans le détendeur ou dans 
la bouteille.

+ �Filtre en acier inoxydable fritté qui arrête efficacement un retour de 
flamme et assure une protection du détendeur et de la bouteille.

+ �Clapet à ressort thermique qui se ferme définitivement pour stopper 
le débit de gaz si une combustion interne ou un retour de flamme 
entraîne une température de plus de 165°C.

+ �Filtre d’entrée de 100 microns qui aide à protéger des saletés qui 
pourraient gêner le fonctionnement en toute sécurité.spécifications
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TUR-03860335

TUR-03860832

WET-80KIT10
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WESTORCH
CHALUMEAU AU PROPANE, SERVICE INTENSIF

Préchauffage pour le soudage, l’incinération d’herbes, la réparation de l’asphalte, le chauffage WET-
80KIT10 de fers à marquer, etc. Fabriqué à partir de matériaux de la plus haute qualité, le modèle 80 
est conçu pour durer de nombreuses années. La tête est en fonte, le robinet, l’orifice et la bague sont en 
laiton et la rampe collectrice est un tuyau standard de 1/2 po (12,7 mm).

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION COMPREND

WET-80 Chalumeau modèle 80 seulement

WET-80KIT10 Ensemble – chalumeau modèle 80 et boyau Raccord de tuyauterie POL pour chalumeau et 
boyau de 10 pi (3 m)

WET-80REGKIT15 Ensemble – chalumeau modèle 80 et boyau de 15 
pi avec détendeur

Chalumeau, détendeur, raccord de tuyauterie et 
boyau de 15 pi (4,6 m)

TURBOTORCH
OUTILLAGES, TORCHES, 
POINTES ET DÉTENDEURS

AIR-ACÉTYLÈNE
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION COMPREND

TUR-03860832

Ensemble de torche à allumage automatique 
ExtremeMC :

La technologie à remous procure une chaleur 
élevée très rapidement, ce qui réduit le 

temps de brasage et la consommation de 
combustible.

Détendeur AR-MC (CGA 200), poignée G-4, 
boyau AH-12, pointe PL-5A, brasures tendres 
de 1 1/2 po (40 mm), brasures à l’argent de 
3/4 po (20 mm), raccords de réservoir MC, 

mode d’emploi

TUR-03860335

Ensemble de torche standard ExtremeMC : 
Fiable et bien conçue, la gamme standard 

d’ensembles jumelle la technologie à remous à 
une torche conventionnelle à allumage manuel.

Détendeur AR-B (CGA 520), poignée G-4, 
boyau AH-12, pointe A-3, brasures tendres 

de 3 po (75 mm), brasures à l’argent de 1 5/8 
po (40 mm), raccords de réservoir B, mode 

d’emploi

TUR-03860089

Ensemble de torche Sof-FlameMC : Cet 
ensemble procure une durabilité et un 

rendement éprouvés pour les travaux de 
plomberie dans des conditions rigoureuses. 
Les pointes comprennent un raccord fileté et 

une vis à buse amovible.

Détendeur AR-MC (CGA 200), poignée 
WA-400, boyau AH-12, pointe S-4, brasures 

tendres de 1 po (25 mm), raccords de réservoir 
MC, mode d’emploi
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TURBOTORCH

MAP-PROMC ET PROPANE
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION COMPREND

TUR-03861293

Torches à allumage automatique Extreme. La série 
TX-504 convient aux applications CVCA et à capacité 

élevée. Comprend des déclencheurs pratiques 
d’allumage automatique, des raccords à démontage 

rapide entre la poignée et les pointes.

Torche manuelle TX504, adaptateur 
TUR-038600508, boyau TS-12, 

détendeur STK-R.

TUR-03860851
Comprend la nouvelle technologie à remous. Cette 

torche pivote à 360 degrés et a des vis à buse faciles 
à nettoyer.

Régulateur de pression STK-R avec 
raccord CGA-600, pointe ST-33 à 

allumage automatique, mode d’emploi.

TUR-03860403
Comprend la nouvelle technologie à remous. Cette 

torche pivote à 360 degrés et a des vis à buse faciles 
à nettoyer.

Régulateur de pression STK-R avec 
raccord CGA-600, pointe ST-3, mode 

d’emploi.

TUR-03860837

Propane proline auto-inflammable et MAP-PRO : 
Comprend la technologie à combustion à remous, cet 

ensemble à proline est conçu pour maximiser son 
rendement et sa durabilité.

Détendeur RL-P, CGA-510, poignée H-4, 
boyau H-12, pointe PL-3T, brasures 
tendres de 1 po (25 mm), brasures 
à l’argent de 1/2 po (12 mm), mode 

d’emploi.

ENSEMBLE COMPLET DE 
PURGE À L'AZOTE

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION COMPREND

TUR-03861370

L’ensemble de purge à l’azote 
TurboTorch® est conçu à l’intention 

du professionnel. Cet ensemble vous 
offre les outils pour la vérification de 

la pression des conduits de CVCA 
et de réfrigération, pour le rinçage 
des conduites de drainage, pour le 
nettoyage par soufflage des pièces 
et pour purger les conduits avant le 
brasage afin de protéger les joints 

contre l’oxydation.

TUR-03860814, détendeur d’azote,
TUR-03861371, Turbo TornadoMC,

TUR-03761372, bouchon de cône 1/2 po (12,7 mm),
TUR-03861373, bouchon de cône 3/4 po (19 mm),

TUR-03861374, pointe en aiguille,
TUR-03861375, adaptateur de CO

2
,

TUR-03861376, boyau de charge standard de 36 po 
(914 mm) x 1/4 po (6,35 mm),

TUR-03861377, boyau de charge standard de 72 po 
(1,8 m) x 1/4 po (6,35 mm),

TUR-03861378, pistolet pneumatique

BOUTEILLE DE GAZ

PROPANE PROPYLÈNE

OUTILLAGES, TORCHES, POINTES 
ET DÉTENDEURS (SUITE)
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CONCOA Chalumeaux coupeurs de Détendeurs de bouteilles liquides

DÉTENDEURS DE BOUTEILLES 
LIQUIDES SÉRIE 6530
SOUDAGE, CHAUFFAGE ET COUPAGE, SERVICE MOYEN OU INTENSIF

CARACTÉRISTIQUES
+ ��Diaphragme de 2,5 po (63 mm) 316L en acier inoxydable

- Rendement par temps froid

+ �Soupape de sûreté à portage d’étanchéité automatique
- Protège contre l’inflammabilité des liquides

+ �Montage de siège Capsule®

- Durée de vie élevée

MATÉRIEL
+ Corps en laiton forgé

+ Siège en polytétrafluoréthylène

+ �Filtre en bronze Capsule® 
de 20 à 25 microns

Spécifications

+ Entrée maximale de 250 psi + �Plage de température de -40° à 140° F 
(-40° à 60° C)

NUMÉRO D'ARTICLE GAZ ENTRÉE CGA PLAGE DE DÉBIT
RACCORDS

MANOMÈTRE
SORTIE

CON-8066530 Oxygène 540 0 à 200 psi B, 9/16 po à 18 ^po, ext. 400 psi

CON-8066535 Argon, azote, hélium 580 0 à 120 psi B, 5/8 po à 18 ^po, int. 200 psi

CON-8066531 CO
2

320 0 à 120 psi B, 5/8 po à 18 ^po, int. 200 psi

CHALUMEAUX COUPEURS 
SÉRIE 4700
CARACTÉRISTIQUES

+ Des clapets à bille en acier inoxydable assurent un excellent portage d’étanchéité et un grand contrôle.

+ �Les pièces avant de chalumeau coupeur en acier inoxydable procurent un meilleur portage d’étanchéité des 
pointes et une plus grande durée de vie.

+ Le robinet d’oxygène de coupe à surpression permet un démarrage et un arrêt rapides.

+ Crémaillère 32 et baril de 1 3/8 po de diamètre

NUMÉRO D'ARTICLE
TORCHE-GÉNÉRALE MAX. PORTÉE (BASE À LA POINTE) LONGUEUR UTILE DES RAYONS BOYAU 

TAILLE B BARIL PO RAYONS ROBINET
PO CM PO CM PO CM LB

CON-8234700 14,25 36,2 8,25 20,96 5 12702 4 2 1 3/8 Oui Oui

CON-8234701 19,25 48902 13,25 33,66 10 25404 4,13 2 1 3/8 Oui Oui

CON-8234702 13,75 34931 8,3 21 5 12702 4,2 3 1 3/8 Oui Oui

CON-8234708 8 20,32 4,5 11,4 2.5 6,35 3,75 3 1 3/8 Non Oui

CON-8234781 19,25 48902 19,3 48,9 10 25404 4,5 3 1 3/8 Oui Oui

CON-8234783 25125 63826 19,3 48,9 16 40646 6,13 3 1 3/8 Oui Oui
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CONCOA Détendeurs de rampe et Détendeurs de ligne

SÉRIE 6700
DÉTENTEURS DE RAMPE, DÉBIT ÉLEVÉ
CARACTÉRISTIQUES
+ �Technologie ISOFLOW : pression de détente constante, peu importe les fluctuations de la 

pression d’entrée

+ Orifices d’entrée et de sortie de 1/2 po : Service à débit élevé

+ Corps usiné en laiton : Plusieurs configurations possibles

+ Plage de pression de 0 à 15 à 0 à 200 psi : applications très variées

Spécifications
+ Pression d’entrée max. 3 000 psi (210 bar)

+ �Plage de température de -40 à 140°F  
(-40 à 60°C)

+ �Manomètres en laiton de 2 1/2 po  
de diamètre

+ Soupape de sûreté de surpression

+ �Orifices de 1/2 po filetage gaz femelle 
(entrée et sortie)

+ �1/4 po filetage gaz femelle (orifices de 
pression et de manomètre)

+ Poids 5,9 lb (2,7 kg)

NUMÉRO D'ARTICLE PRESSION DE DÉTENTE MANOMÈTRE D'ENTRÉE MANOMÈTRE DE SORTIE EMPLACEMENT DE L'ENTRÉE

CON-8066700 0 à 15 psi (Redline) 0 à 400 psi 0 à 30 psi Côté droit

CON-8066725 0 à 125 psi 0 à 4 000 psi 0 à 200 psi Côté droit

CON-8066740 0 à 40 psi 0 à 400 psi 0 à 60 psi Côté droit

CON-8066745 0 à 200 psi 0 à 4 000 psi 0 à 400 psi Côté droit

SÉRIE 6790
DÉTENDEURS DE LIGNE, DÉBIT ÉLEVÉ
CARACTÉRISTIQUES
+ Siège et orifices de 1/2 po

- Débit très élevé

+ �Siège à tube équilibré
- Contrôle stable avec pression d’entrée décroissante

+ �Chapeau lourd en laiton forgé
- Durabilité élevée

MATÉRIEL
+ Corps lourd usiné en laiton

+ Siège Viton® ou Néoprène®

+ Filtre dôme de 40 microns en acier inoxydable

Spécifications

+ Entrée maximale de 3 000 psi* + Plage de température de -40° à 140°F (-40° à 60°C)

NUMÉRO D'ARTICLE PRESSION DE DÉTENTE DÉBIT MAX. MANOMÈTRE DE SORTIE

CON-8066790 (Acétylène seulement) 0 à 15 psi 900 pi2s/h 0 à 30 psi (Redline)

CON-8066792 (Entrée maximale de 400 psi) 0 à 40 psi 1 500 pi2s/h 0 à 60 psi

CON-8066793 0 à 125 psi 900 pi2s/h 0 à 200 psi

CON-8066794 0 à 200 psi 900 pi2s/h 0 à 400 psi

* À l'exclusion des modèles 806-6790 et 806-6792 dont l'entrée maximale est de  400 psi.
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CON-8061436011

M
ATÉRIEL

DE SOUDAGE
Matériel de soudage

CONCOA Détendeurs à pression élevée et ensembles de station

SÉRIE 1400

NUMÉRO D'ARTICLE GAZ MANOMÈTRE DE REFOULEMENT PRESSION D'ENTRÉE MAX./ENTRÉE ENTRÉE

CON-8061413011 Oxygène 0 à 750 psi/1 500 psi 3 000 psi/4 000 psi CGA 540

CON-8061436011 Oxygène 0 à 2 500 psi/4 000 psi 3 000 psi/4 000 psi CGA 540

CON-8061414011 Gaz inertes 0 à 750 psi/1 500 psi 3 000 psi/4 000 psi CGA 580

CON-8061415011 Gaz inertes 0 à 1 500 psi/4 000 psi 3 000 psi/4 000 psi CGA 580

CON-8061424011 Gaz inertes 0 à 750 psi/1 500 psi 5 500 psi/6 000 psi CGA 680

CON-8061425011 Gaz inertes 0 à 1 500 psi/4 000 psi 5 500 psi/6 000 psi CGA 680

CON-8061435011 Gaz inertes 0 à 2 500 psi/4 000 psi 3 000 psi/4 000 psi CGA 580

CON-8061445011 Gaz inertes 0 à 4 500 psi/6 000 psi 5 500 psi/6 000 psi CGA 680

CON-8061455011 Gaz inertes 0 à 2 500 psi/4 000 psi 5 500 psi/6 000 psi CGA 680

CON-8061465011 Gaz inertes 0 à 4 500 psi/6 000 psi 6 000 psi/10 000 psi CGA 677

CON-8061418011 Air 0 à 1 500 psi/4 000 psi 3 000 psi/4 000 psi CGA 346

CON-8061431011 Hydrogène ou méthane 0 à 2 500 psi/4 000 psi 3 000 psi/4 000 psi CGA 350

ENSEMBLES DE STATION
Les ensembles de station sont offerts entièrement assemblés et prêts à être installés, avec un 
détendeur, un débitmètre ou un économiseur en option au point d’utilisation.

De plus, les ensembles de station sont munis d’un robinet pour canalisation en service à débit 
élevé avec une pression de service maximale de 200 psi.

NUMÉRO D'ARTICLE GAZ DÉTENDEUR ENTRÉE

CON-8016599 Gaz combustibles (FLAMAL 29, propylène, pro-
pane, gaz naturel) B, 9/16 po à 18 ^po, ext. FNPT 1/2 po

CON-8016596 Oxygène B, 9/16 po à 18 ^po, ext. FNPT 1/2 po

CON-8016595 Gaz inertes B, 5/8 po à 18 ^po, int. FNPT 1/2 po

CON-8016592 Acétylène B, 9/16 po à 18 ^po, ext. FNPT 1/2 po

DÉTENDEURS À PISTONS À PRESSION ÉLEVÉE 
DÉBIT PRESSION TRÈS ÉLEVÉE
CARACTÉRISTIQUES
+ Excellente étanchéité

+ Durée de vie élevée

+ Souplesse pour l’installation

+ �Joint torique d’étanchéité pour piston en 
polytétrafuoréthylène

+ Contrôle précis de la pression

MATÉRIEL
+ Corps usiné en laiton

+ �Sièges en polytétrafluoréthylène, Arlon et en 
polytrifluorochloréthylène*

+ Filtre en bronze Capsule® de 25 microns

Spécifications
+ Entrée maximale de 3 000/5 500/6 000 psi + Plage de température de -40° à 140 °F (-40° à 60 °C)

* Le matériau du siège dépend de la plage de psi du modèle.



... vous appartient!

*	 Maintenant disponible dans certains magasins, téléphonez-nous 
	 pour plus d’information sur ces NOUVELLES bouteilles.

Disponible bientôt! * Albee flame

oxygène

Acétylène

Albee weld

Mélange Argon

argon pur

Albee cool

azote

Plus économique 
•	Pas de frais de location
•	Le niveau du gaz est visible à tout moment
•	Aucun régulateur à acheter ou entretenir

Plus de Gaz
qu’une bouteille d’échange standard de taille 9 - 60% de plus!

Plus de Pression
•	3000 psig (20 000 kPa) vs 2250 psig (15 000 kPa) pour
	 les bouteilles traditionnelles
•	Bouteille innovante en acier à haute résistance et 
	 légère comme une bouteille en aluminium

Simple comme 1-2-3
1. Connecter
2. Relever le levier
3. Régler le débit du gaz

Plus sécuritaire
•	Robinet-détendeur intégré et complètement protégé



SMAW – Soudage à l’arc à l’électrode enrobée	 2
GMAW – Soudage à l’arc avec fil électrode plein	 8
MCAW – Soudage à l’arc avec fil à âme métallique	 10
FCAW – Soudage à l’arc avec fil électrode fourré	 13

Brasage	 18
SAW – Soudage à l’arc submergé	 22
Aluminium	 25
Acier inoxydable	 26

Métaux 
d’apport
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SMAW – Soudage à l’arc à l’électrode enrobée

BLUESHIELD - ÉLECTRODES ACIER DOUX 

Grâce aux électrodes Blueshield d’Air Liquide, les entreprises recherchant des électrodes qui offrent les meilleures propriétés de soudage de 
l’industrie peuvent se démarquer. Nous proposons une gamme complète d’électrodes en acier doux, à faible teneur en hydrogène et en acier 
faiblement allié. Chef de file dans le marché canadien, la gamme Blueshield répond aux exigences en matière de haute qualité.

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

LA 6010 E6010 E4310 Toutes (verticale 
descendante) Cellulosique CC+

Arc puissant à pouvoir de pénétration 
élevé; pour le soudage de l’acier de 
construction, des tuyauteries, des 

chaudières et des récipients sous pression.

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-30971106
3,2 1/8

4 x 5 4 x 11

BLU-30971108
4,0 5/32 BLU-30971110
5,0 3/16 BLU-30971112

LA ULTRA 11 E6011 E4311 Toutes Cellulosique
AC/DC+

Soudage d’entretien et de réparation 
sur matériel souillé ou rouillé (navires et 

équipement de ferme).

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-30970106
3,2 1/8

4 x 5 4 x 11

BLU-30970108
4,0 5/32 BLU-30970110
5,0 3/16 BLU-30970112
6,0 1/4 BLU-30970116*

LA 6013 E6013 E4313 Toutes Rutile
CA/CC+

Soudage général de tôles minces à la 
verticale descendante; solidification rapide; 

pour le comblement d’écarts.

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-30971306
3,2 1/8

4 x 5 4 x 11

BLU-30971308
4,0 5/32 BLU-30971310
5,0 3/16 BLU-30971312

LA 7014 E7014 E4914 Toutes Rutile
CA/CC+

Électrode tout usage, haute vitesse, à 
poudre de fer; pour le fer ornemental et 
la tôle de fer; communément appelée « 

l’électrode du fermier ».

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-30971406
3,2 1/8

4 x 5 4 x 11

BLU-30971408
4,0 5/32 BLU-30971410
5,0 3/16 BLU-30971412

LA 7024 E7024 E4924 À plat et 
horizontale

Rutile
CA/CC+
Rutile

CA/CC-

Électrode tout usage, haute vitesse, à 
poudre de fer et à enrobage épais; pour 

le soudage de réservoirs, de tôles et 
d’éléments de construction métalliques.

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-30972406
3,2 1/8

4 x 5 4 x 11
BLU-30972408

4.0 5/32 BLU-30972410
4.0 5/32

4 x 4,5 4 x 10

BLU-30972411*
5,0 3/16 BLU-30972412*
6,0 1/4 BLU-30972416*

Longueur d'électrode en acier doux :  �2,5 mm = 300 mm (12 po)
3,2 mm, 4,0 mm, 5,0 mm = 350 mm (14 po)
6,0 mm = 450 mm (18 po)

 
* Longueur d’électrode = 450 mm (18 po)
 
NOTE : Les électrodes Blueshield peuvent satisfaire aux exigences d’autres codes que ceux qui sont indiqués.
Demandez à un représentant Air Liquide la liste complète des codes auxquels nos électrodes sont conformes.
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SMAW – Soudage à l’arc avec l’électrode enrobée

BLUESHIELD - ÉLECTRODES À FAIBLE 
TENEUR EN HYDROGÈNE 
Air Liquide occupe sans conteste la position de leader sur le marché en proposant des électrodes de haute qualité. À la suite de tests 
radiographiques et de soudage, les électrodes Blueshield LA 7018 se sont imposées comme la norme de référence sur le marché canadien.

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

LA EXCELARC 18 E7018 E4918-H8 Toutes Basique 
CA/CC+

Électrode de soudage général à 
faible teneur en hydrogène; très 
facile d’emploi; utilise le courant 

alternatif ou le courant continu; peut 
être employée avec les postes de 
soudage à faible tension à vide.

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-32972306

3,2 1/8
4 x 5 4 x 11

BLU-32972308

4,0 5/32 BLU-32972310

LA 7018 E7018-1 E4918-
1-H4 Toutes Basique

CC+/CA

Version à absorption d’humidité 
réduite (LMP) de l’électrode LA 

7018; application avec un contrôle 
rigoureux de la teneur en hydrogène 

de la soudure.

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-32971706
3,2 1/8

4 x 5 4 x 11

BLU-32971708

4,0 5/32
BLU-32971710
BLU-32971711*

5,0 3/16 BLU-32971712
6,0 1/4 BLU-32971716

LA 18 PLUS 
COMPLETE

E7018-1
H4R

 
 

E4918-
1-H4 Toutes

Basique 
DC+/AC 

Absorption 
d’humidité 

réduite

Électrode de haute qualité, à faible 
teneur, en hydrogène, toutes 

positions, pour résiliences à -46ºC.

2,5 x 300 3/32 x 12 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-32971906
2,5 x 350 3/32 x 14 4 x 4,5 4 x 9,9 BLU-32971907
3,2 x 350 1/8 x 14 4 x 5 4 x 11 BLU-32971908
3,2 x 450 1/8 x 18 4 x 4 4 x 8,8 BLU-32971909

4,0 x 450 5/32 x 14

4 x 5 4 x 11

BLU-32971910
BLU-32971911

5,0 x 450 3/16 x 18 BLU-32971912
5,0 x 350 3/16 x 14 BLU-32971913
6,0 x 450 1/4 x 18 BLU-32971916

LA 18 PLUS LMP E7018-1 E4918-
1-H4 Toutes

Basique
DC+/AC

Absorption 
d’humidité 

réduite

Code de haute qualité E7018-1; pour 
le soudage d’aciers difficiles, de 

plateformes de forage, de chaudières 
et de récipients sous pression.

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-32972106
3,2 1/8

4 x 5 4 x 11

BLU-32972108
4,0 5/32 BLU-32972110
5,0 3/16 BLU-32972112
6,0 1/4 BLU-32972116
2,5 3/32

4 x 2,5 4 x 5,5

BLU-32972906
3,2 1/8 BLU-32972908
4,0 5/32 BLU-32972910
5,0 3/16 4 x 5 4 x 11 BLU-32972912

LA 18 LMP E7018-1 E4918-
1-H4 Toutes

Basic
DC+/AC

Low 
moisture
pickup

Pour les applications nécessitant une 
résistance aux chocs supérieure à 

-45ºC (-50ºF).

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-32972706
3,2 1/8

4 x 5 4 x 11

BLU-32972708
4,0 5/32 BLU-32972710
6,0 1/4 BLU-32972712

NUCLEARC LA 7018 E7018-1 E4918-
1-H4 Toutes Basique

CC+/CA

Certifiée ASME Section III pour 
le soudage dans les centrales 

nucléaires; utilisée pour le soudage 
des composantes dans les centrales 

nucléaires.

2,5 3/32 4 x 2,5 4 x 5,5 BLU-32979006
3,2 1/8

4 x 5 4 x 11

BLU-32979008
4,0 5/32 BLU-32979010
5,0 3/16 BLU-32979012

LA 7028 E7028 E4928 À plat / 
horizontale

Basique
CC+/CA

Électrode à faible teneur en 
hydrogène et à taux de dépôt et 

vitesse élevés; bonnes propriétés 
mécaniques.

3,2 1/8
4 x 5 4 x 11

BLU-32972808
4,0 5/32 BLU-32972810
5,0 3/16 4 x 4,5 4 x 10 BLU-32972812

Longueur d'électrode à faible teneur en hydrogène : �2,5 mm = 300 mm (12 po)
3,2 mm, 4,0 mm = 350 mm (14 po)
5,0 mm, 6,0 mm = 450 mm (18 po)

 
* Longueur d’électrode = 450 mm (18 po)

NOTE : �Les électrodes Blueshield peuvent satisfaire aux exigences d’autres codes que ceux qui sont indiqués. 
Demandez à un représentant Air Liquide la liste complète des codes auxquels nos électrodes sont conformes.
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SMAW – Soudage à l’arc avec l’électrode enrobée

BLUESHIELD - ÉLECTRODES EN ACIER 
FAIBLEMENT ALLIÉ 

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

LA 7018-A1 E7018-A1 E4918-A1 Toutes Basique
CC+/CA

Électrodes 1/2 % molybdène. 
Soudage de chaudières et de 
récipients sous pression; acier 

faiblement allié avec exigence de 
relaxation des contraintes.

2,5 3/32 4 x 2,5 5,5 BLU-32973006
3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32973008
4,0 5/32 BLU-32973010
5,0 3/16 BLU-32973012

LA 8018-C1 E8018-C1 E5518-C1 Toutes Basique
CC+/CA

Électrodes 2 1/4 % nickel. Résilience 
du métal d’apport jusqu’à -60 ºC 

(-76 ºF).

2,5 3/32 4 x 2,5 5,5 BLU-32973906
3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32973908
4,0 5/32 BLU-32973910
5,0 3/16 BLU-32973912

LA 8018-C2 E8018-C2 E5518-C2 Toutes Basique
CC+/CA

Électrodes 3 % nickel. Résilience 
du métal d’apport jusqu’à -75 ºC 

(-103 ºF).

2,5 3/32 4 x 2,5 5,5 BLU-32974006
3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32974008
4,0 5/32 BLU-32974010
5,0 3/16 BLU-32974012

LA 8018-C3 E8018-C3 E5518-C3 Toutes Basique
CC+/CA

Électrodes 1 % nickel. Résilience 
du métal d’apport jusqu’à -40 ºC 

(-40 ºF).

2,5 3/32 4 x 2,5 5,5 BLU-32973806
3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32973808
4,0 5/32 BLU-32973810
5,0 3/16 BLU-32973812
6,0 1/4 BLU-32973816

LA 8018-B2 E8018-B2 E5518-B2 Toutes Basique
CC+/CA

Électrodes 1 1/4 % Cr – 1/2 % Mo 
pour le soudage des chaudières et 
des conduites et récipients sous 

pression (A387, P11, P12).

2,5 3/32 4 x 2,5 5,5 BLU-32975006
3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32975008
4,0 5/32 BLU-32975010
5,0 3/16 BLU-32975012

LA 9018-B3 E9018-B3 E6218-B3 Toutes Basique
CC+/CA

Électrodes 2 1/4 % Cr – 1 % Mo pour 
le soudage des chaudières et des 

conduites et récipients sous pression 
(A387, P12).

2,5 3/32 4 x 2,5 5,5 BLU-32976006
3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32976008
4,0 5/32 BLU-32976010
5,0 3/16 BLU-32976012

LA 9018-M E9018-M E6218-M Toutes Basique
CC+/CA

Soudage des aciers à haute 
résistance à la traction et des aciers 

trempés et revenus.

3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32975508
4,0 5/32 BLU-32975510
5,0 3/16 BLU-32975512

LA 10018-M E10018-M E6918-M Toutes Basique
CC+/CA

Soudage des aciers ayant une 
résistance à la traction de 710 MPa 

(100 ksi).

3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32977508
4,0 5/32 BLU-32977510
5,0 3/16 BLU-32977512

LA 10018-D2 E10018-D2 E6918-D2 Toutes Basique
CC+/CA

Soudage des aciers à résistance 
élevée à la traction; pièces moulées 
en manganèse-molybdène; plaques 

de blindage.

2,5 3/32 4 x 2,5 5,5 BLU-32977006
3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32977008
4,0 5/32 BLU-32977010
5,0 3/16 BLU-32977012

LA 11018-M E11018-M E7618-M Toutes Basique
CC+/CA

Soudage des aciers ayant une 
résistance minimale à la traction 
de 760 MPa (110 ksi) (aciers de 

type T1).

2,5 3/32 4 x 2,5 5,5 BLU-32971006
3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32971008
4,0 5/32 BLU-32971010
5,0 3/16 BLU-32971012
6,0 1/4 BLU-32971016

LA 12018-M E12018-M E8318-M Toutes Basique
CC+/CA

Soudage des aciers ayant une 
résistance minimale à la traction de 

830 MPa (120 ksi).

3,2 1/8

4 x 5 11

BLU-32978008
4,0 5/32 BLU-32978010
5,0 3/16 BLU-32978012
6,0 1/4 BLU-32978016

NOTE : �Les électrodes Blueshield peuvent satisfaire aux exigences d’autres codes que ceux qui sont indiqués.
Demandez à un représentant Air Liquide la liste complète des codes auxquels nos électrodes sont conformes.

Longueur d’électrode en acier faiblement allié : �2,5 mm = 300 mm (12 po)
 3,2 mm, 4,0 mm, 5,0 mm = 350 mm (14 po)
 6,0 mm = 450 mm (18 po)



blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)  |  E-5

M
étaux 

d’apport
Métaux d'apport

SMAW – Soudage à l’arc avec l’électrode enrobée

BLUESHIELD MNR
ÉLECTRODES DE SOUDAGE SPÉCIALISÉES 
POUR LA MAINTENANCE ET LA RÉPARATION

Soudage : science de l’assemblage de l’acier par fusion.
Air Liquide maîtrise le soudage depuis des décennies et offre une gamme complète d’électrodes enrobées d’avant-garde pour la 
maintenance et la réparation (MNR), le rechargement dur et de nombreuses autres applications mettant en oeuvre des technologies de 
soudage de haute qualité. Si ça peut être soudé, nos produits Blueshield MNR vont relever le défi

NOM BLUESHIELD 
MNR APPLICATION POSITION POLARITÉ

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

Acier doux

4 x 4

Électrode en acier doux pour la maintenance 
générale et les milieux difficiles. Soudage 

facile des aciers galvanisés, peints, rouillés ou 
contaminés. Pour un maximum de pénétration 

et de nettoyage sur le fer ornemental, les 
accessoires en acier et les pièces de gros 

équipements agricoles

Toutes DC +/–, AC

2,5 3/32
0,45 1 Tube

BLU-53111025
3,2 1/8 BLU-53111032
2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53111525
3,2 1/8 BLU-53111532
4,0 5/32 BLU-53111540

Universal

Soudage à haute vitesse des tôles minces et des 
pièces en acier propres ou neuves. Universal 
est une électrode polyvalente et tout usage 

pour la maintenance et la fabrication. Soudage 
en toutes positions : à plat, vertical montant et 
descendant, au plafond, aux mêmes réglages 

de courant.

Toutes DC +/–, AC

1,6 0,062

0,45 1 Tube

BLU-53113016
2,5 3/32 BLU-53113025
3,2 1/8 BLU-53113032
2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53113525
3,2 1/8 BLU-53113532
4,0 5/32 BLU-53113540

Acier 
faiblement 
allié

Chinook

Parfaite pour le soudage en toutes positions 
des aciers de construction et à grains fins. 

Excellentes propriétés mécaniques. Parfaite 
pour les travaux avec rayons X. Transfert d’arc 
en pluie stable et unique. Excellente pour les 
passes à la racine et le soudage en position.

Toutes DC +, AC

2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53116525

3,2 1/8 BLU-53116532

4,0 5/32 BLU-53116540

Striker

Électrode de type “18” à très faible teneur en 
hydrogène et résistant à l’humidité. Ne rate 

jamais un départ de soudure ou une soudure 
de pointage! Soudage des aciers ayant une 

résistance à la traction minimale de 70000 psi, 
tels que ceux pour chaudières, tuyauteries, 

constructions navales, charpentes métalliques 
et alliages de fonderie. Bon choix pour la 

soudabilité et l’attrait pour le soudeur

Toutes DC +, AC

2,5 3/32
0,45 1 Tube

BLU-53118025

3,2 1/8 BLU-53118032

2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53118525

3,2 1/8 BLU-53118532

4,0 5/32 BLU-53118540

Acier allié

Rebel

Inox à haut manganèse pour les aciers à haute 
résistance et les aciers dissemblables “difficiles 
à souder”. Bonne résistance à la corrosion et à 
la cavitation (turbines et pompes hydrauliques). 
À utiliser comme sous-couche de rechargement 

pour une résistance max. à l’impact avant 
rechargement dur. Soudage des aciers à 14% 

manganèse, aciers alliés, aciers de construction 
et aciers pour traitement thermique.

Toutes DC +, AC

2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53207525

3,2 1/8 BLU-53207532

4,0 5/32 BLU-53207540

Xtreme

Résistance mécanique et résistance à la 
fissuration exceptionnelles. L’électrode 

indispensable pour le soudage de tous les 
types d’acier. Pour les aciers à outils, à moules, 

à ressorts et toutes combinaisons d’aciers 
dissemblables. Pour les sous-couches et 

le rechargement dur de pièces usées. Pour 
l’extraction de boulons brisés et le soudage 

d’aciers inconnus.

Toutes All +, AC

1,6 0,062

0,45 1 Tube

BLU-53212016
2,5 3/32 BLU-53212025
3,2 1/8 BLU-53212032
2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53212525
3,2 1/8 BLU-53212532
4,0 5/32 BLU-53212540

Coupage et 
gougeage Eraser

Gougeage, chanfreinage et coupage de tous 
les métaux, y compris les inox et les alliages 

d’aluminium et de cuivre. Les électrodes 
Eraser, grâce à la puissance de l’arc et à leur 
revêtement spécial, enlèvent et «effacent» le 

métal.

Toutes DC –, AC

2,5 3/32

2,5 5 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53262325
3,2 1/8 BLU-53262332
4,0 5/32 BLU-53262340
5,0 3/16 BLU-53262350
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SMAW – Soudage à l’arc avec l’électrode enrobée

ÉLECTRODES DE SOUDAGE SPÉCIALISÉES POUR LA MAINTENANCE 
ET LA RÉPARATION

BLUESHIELD MNR 

NOM BLUESHIELD 
MNR APPLICATION POSITION POLARITÉ

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

Fontes

Cast 55

Électrode pour fontes, à 55% nickel mais à 
teneur réelle 60% nickel. La cast 55 est “sans 
baryum” pour le soudage des fontes sales et 
contaminées. Soudage d’une grande variété 
de fontes ductiles, nodulaires et malléables. 
Le supplément de nickel offre résistance à 
la fissuration et usinabilité maximales. Arc 

puissant traversant les contaminants en surface.

Toutes DC +, AC

2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53455525

3,2 1/8 BLU-53455532

4,0 5/32 BLU-53455540

Tri-Cast

Électrode pour fontes, au nickel “tri-métal” 
plaqué de cuivre. Composition fer-nickel-cuivre. 

La composition chimique exclusive du dépôt 
apporte une combinaison unique de ténacité, 

ductilité et résistance mécanique. Les vitesses 
de soudage élevées engendrent de très petites 
zones thermiquement affectées et de faibles 

apports de chaleur.

Toutes DC +, AC

2,5 3/32
0,45 1 Tube

BLU-53460025
3,2 1/8 BLU-53460032
2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53460525
3,2 1/8 BLU-53460532
4,0 5/32 BLU-53460540

Cast 99

Électrode à 99% nickel, pour fontes, à enrobage 
100% non conducteur. Soudures très tendres, 
usinables, exemptes de soufflures. Excellente 
soudabilité. La Cast 99 est particulièrement 

adaptée au soudage dans les endroits profonds 
ou d’accès restreint, du fait de son enrobage 

non conducteur.

Toutes DC +, AC

2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53499525

3,2 1/8 BLU-53499532

4,0 5/32 BLU-53499540

Aluminium Lite

Électrode enrobée en aluminium pour le 
soudage à l’arc et le brasage des alliages 

d’aluminium. Électrode en alliage d’aluminium à 
5% silicium. Soudage des alliages d’aluminium 

au cuivre, au silicium et au magnésium. 
Excellente pour l’assemblage des différents 

alliages d’aluminium entre eux.

À plat, 
Horizontale DC +

2,5 3/32
0,45 1 Tube

BLU-53543025

3,2 1/8 BLU-53543032

2,5 3/32
2,5 5,5 Boîte en plastique 

“sous vide”

BLU-53543525

3,2 1/8 BLU-53543532

Brasage à 
l’argent Silver 45

Tige enrobée à base d’argent pour le brasage 
fort à basse température. Alliage de brasage 

à 45% d’argent, “sans cadmium”, à enrobage 
super actif. Brasage de nombreux types 

de métaux et d’assemblages de différents 
matériaux entre eux. Enrobage fondu spécial 
“super fluide” pour une désoxydation et une 

protection maximale du joint

— Flame

1,6 0,062

0,45 1 Tube

BLU-53545016

2,5 3/32 BLU-53545025

Rechargement 
dur
 
Rechargement 
résistant 
aux impacts 
modérés et 
forts

Builder 38

Électrode à 38 Rockwell “C” pour le 
rechargement résistant à l’impact des aciers 
ou pour sous-couche de rechargement dur. 
Offre des propriétés supérieures de ténacité 

et de résistance à la compression et à 
l’impact. Pour patins de tracteurs, maillons, 
cylindres, rouleaux et galets, roues de grues 

et d’engins miniers, tambours de freins, 
axes, pignons d’entraînement, engrenages, 

roues d’entraînement, éléments de chenilles, 
marteaux de malaxeurs, godets, etc.

Toutes DC +/–, AC

3,2 1/8

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53738532

4,0 5/32 BLU-53738540

5,0 3/16 BLU-53738550

Builder MN

Électrode alliée au manganèse (Mn) pour 
rechargement résistant aux forts impacts ou 

sous-couche de rechargement dur. La Builder 
MN offre des propriétés incomparables de 

ténacité et de résistance à la compression et 
à l’impact. Son dépôt durcit à l’impact, de 2 
à 5 fois plus que sa dureté initiale. Soudage 
et rechargement de plaques d’usure et de 
pièces soumises à l’usure par impact. Pour 

cylindres, mâchoires de concasseurs et 
anneaux de broyeurs; matériel ferroviaire, 

aiguillages, attelages, croisements, engins de 
construction, aciers au manganèse, godets de 
pelles, marteaux de malaxeurs, mâchoires de 
broyeurs, corps de pompe de drague, plaques 

de blindage, etc.

Toutes DC +, AC

3,2 1/8

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53748532

4,0 5/32 BLU-53748540

5,0 3/16 BLU-53748550
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SMAW – Soudage à l’arc avec l’électrode enrobée

ÉLECTRODES DE SOUDAGE SPÉCIALISÉES POUR LA MAINTENANCE 
ET LA RÉPARATION

BLUESHIELD MNR 

NOM BLUESHIELD 
MNR APPLICATION POSITION POLARITÉ

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

Rechargement 
dur
 
Abrasion + 
impact et 
métal-métal

Hard 58

Électrode de rechargement dur à 58 Rockwell 
“C” résistant à l’usure combinée par abrasion 
et impacts modérés. Utilisable comme sous-

couche. Rechargement dur d’engins miniers et 
de terrassement, pelles mécaniques, godets, 
patins de chenilles, lames de bulldozers et 

de niveleuses, cylindres de concasseurs, nez 
et dents de godets, hélices de mélangeurs, 
marteaux de malaxeurs, bords de coupe, 
broyeurs giratoires, placages de godets, 
mâchoires, accessoires de déblaiement, 

bords de pelles, pompes de dragues, corps de 
pompes, etc.

À plat, 
Horizontale DC +, AC

3,2 1/8

0,45 1 Tube
BLU-53758032

4,0 5/32 BLU-53758040

3,2 1/8

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53758532

4,0 5/32 BLU-53758540

5,0 3/16 BLU-53758550

Hard 60

Électrode de rechargement dur à 60 Rockwell 
“C” résistant à l’usure par abrasion modérée 

et impacts modérés, à fort taux de dépôt. 
Particulièrement adaptée aux applications 
d’usure métal sur métal, concernant les 

aciers, les aciers au manganèse et les fontes. 
Rechargement dur d’engins miniers, pelles 
mécaniques, godets, patins de chenilles, 
accessoires de déblaiement, lames de 

bulldozers, maillons, rouleaux et galets, roues 
de grues etd’engins miniers, axes, engrenages, 

pignons d’entraînement, rails, etc.

À plat, 
Horizontale DC +/–, AC

3,2 1/8

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53760532

4,0 5/32 BLU-53760540

Rechargement 
dur
 
Abrasion 
sévère et 
abrasion 
sous haute 
température

Krome 62

Électrode 62 Rockwell “C” contenant de 
grandes quantités de carbures de chrome. 

Rechargement résistant à l’usure sévère par 
abrasion et impacts modérés. La Krome 62 

dépose des couches lisses, avec une excellente 
soudabilité. Rechargement dur de plaques 

d’usure, dents et godets de pelles mécaniques, 
lames de bulldozers, engins miniers, machines à 
construire les routes, outils agricoles, engins de 
terrassement en sol abrasif, hélices et chaînes 
de convoyeurs, mélangeurs, raccords coudés 

de pipelines, goulottes, nez et dents de godets, 
marteaux et cylindres de concasseurs, broyeurs 

à cylindres, cylindres-guides de laminoirs, 
vannes, corps et bâtis de pompes, etc.

À plat, 
Horizontale DC +, AC

2,5 3/32

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53762525

3,2 1/8 BLU-53762532

4,0 5/32 BLU-53762540

5,0 3/16 BLU-53762550

Krome 68

Dépôts de dureté supérieure 68 Rockwell 
“C” enrichis de carbures de Chrome (Cr) 

et de Niobium (Nb). Combinaison ultime de 
résistance à l’abrasion et de dureté élevée 
à haute température. Rechargement dur de 

plaques d’usure, dents de pelles mécaniques, 
godets, lames de bulldozers, industrie 

sidérurgique, broyeurd à coke, convoyeurd à 
vis sans fin, dents de transporteurs, broyeurs 
à minerai; tamis, production de matériaux de 

construction et minerais; carrières, cimenteries, 
moissonneuses-batteuses, vannes, ventilateurs, 
agitateurs, cylindres-guides de laminoirs, lames 

de mélangeurs, nez de godets, mélangeurs 
d’asphalte, marteaux de concasseurs, etc

À plat, 
Horizontale DC +/–, AC

3,2 1/8

5 11 Boîte en plastique 
résistant

BLU-53768532

4,0 5/32 BLU-53768540

5,0 3/16 BLU-53768550
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GMAW – Soudage à l’arc avec fil électrode plein

BLUESHIELD - FILS 
ÉLECTRODES PLEINS
CONDITIONNEMENT PETIT FORMAT

Air Liquide propose des fils de soudage GMAW qui répondent aux besoins des soudeurs 
de production GMAW et des bricoleurs. Nous avons consacré des heures innombrables 
en recherche, développement et essais pour garantir un rendement d’arc, un dévidage et 
une productivité conformes aux exigences de l’industrie, une bobine après l’autre.

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO* KG LB

LA S-6 ER70S-6

ER49S-6
CAN/CSA

ISO 14341
B-G49A3CG6

Toutes 
positions, 
transfert 
court-

circuité ou 
pulvérisé

Enrobage 
légèrement 

cuivré

Soudage de tôles en acier doux, 
tuyaux, conduites, éléments de 
charpente, moulages en acier, 
récipients sous pression, etc. 

Également pour le soudage des 
pièces contaminées ou rouillées 
avec un minimum de nettoyage.

0,6 0,023

0,9 2

Couronne

BLU-38978323
0,8 0,030 BLU-38978330
0,9 0,035 BLU-38978335
1,2 0,045 BLU-38978345
0,6 0,023

5 11

BLU-38977823
0,8 0,030 BLU-38977830
0,9 0,035 BLU-38977835
1,2 0,045 BLU-38977845

0,8 0,030

20 44

BLU-38978430
BLU-38978431

0,9 0,035 BLU-38978435
1,14 0,045 BLU-38978445
1,32 0,052 BLU-38978452
1,6 0,062 BLU-38978462

LA S-3 ER70S-3

ER49S-3
CAN/CSA

ISO 14341
B-G49A2CG3

Toutes 
positions, 
transfert 
court-

circuité ou 
pulvérisé

Enrobage 
légèrement 

cuivré

Soudage des tôles en acier 
doux courantes dans l’industrie 
automobile, la tuyauterie et les 

éléments de charpente. Permet le 
dépôt de métal avec le minimum de 

laitier de silicate.

0,9 0,035

20 44 Couronne

BLU-38978135

1,14 0,045 BLU-38978145

1,32 0,052 BLU-38978152

1,6 0,062 BLU-38978162
* Diamètre équivalent approximatif.

« »
Blueshield : 
synonyme de qualité pour  
le soudage à l’électrode.
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GMAW – Soudage à l’arc avec fil électrode plein

BLUESHIELD - FILS ÉLECTRODES PLEINS 

CONDITIONNEMENT GRAND FORMAT

Pour une productivité accrue, Air Liquide dispose d’une vaste gamme d’options de conditionnement. Air Liquide peut vous proposer ses fils en 
grande bobine ou en fût qui répondront à vos besoins. À la fine pointe de la technologie, nos systèmes de conditionnement en vrac vous procure 
des fils sans enchevêtrement; nos fils, qui allient productivité et qualité supérieure de la soudure, sont utilisés par certains des plus grands 
utilisateurs de fils de soudage, entre autres dans l’industrie automobile en Amérique du Nord.

NOM CLASSE* 
AWS

CLASSE*
 CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO** KG LB

LA S-3 ER70S-3

ER-49S-3
CAN/CSA

ISO 14341
B-G49A2CG3

Toutes 
positions, 
transfert 
court-

circuité 
ou 

pulvérisé

Enrobage 
légèrement 

cuivré

Soudage de tôles en acier 
doux courant dans l’industrie 
automobile, de tuyauterie et 
d’éléments de charpente. 

Permet le dépôt de métal avec le 
minimum de laitier de silicate.

0,9 0,035

150 330

Roquette

BLU-38979135
1,0 0,040 BLU-38979140
1,14 0,045 BLU-38979145
1,32 0,052 BLU-38979152
1,6 0,062 BLU-38979162
0,9 0,035

450 990

BLU-38979635
1,14 0,045 BLU-38979645
1,32 0,052 BLU-38979652
1,6 0,062 BLU-38979662
0,9 0,035

750 1650

BLU-38979635AR
1,14 0,045 BLU-38979645AR
1,32 0,052 BLU-38979652AR
1,6 0,062 BLU-38979662AR

Straight 
Weld LA S-3 ER70S-3

ER49S-3
CAN/CSA

ISO 14341
B-G49A2CG3

Toutes 
positions, 
transfert 
court-

circuité 
ou 

pulvérisé

Enrobage 
légèrement 

cuivré

Soudage des tôles en acier 
doux courantes dans l’industrie 

automobile, de tuyauterie et 
d’éléments de charpente. 

Permet le dépôt de métal avec le 
minimum de laitier de silicate.

0,9 0,035

226,8 500

Fût

BLU-38977135
1,0 0,040 BLU-38977140
1,14 0,045 BLU-38977145
1,32 0,052 BLU-38977152
0,9 0,035

453,6 1000

BLU-38977135AD
1,0 0,040 BLU-38977140AD
1,14 0,045 BLU-38977145AD
1,32 0,052 BLU-38977152AD

LA S-6 ER70S-6

ER49S-6
CAN/CSA

ISO 14341
B-G49A3CG6

Toutes 
positions, 
transfert 
court-

circuité 
ou 

pulvérisé

Enrobage 
légèrement 

cuivré

Soudage de tôles en acier doux, 
tuyaux, conduites, éléments de 
charpente, moulages en acier, 
récipients sous pression, etc. 

Également pour le soudage des 
pièces contaminées ou rouillées 
avec un minimum de nettoyage.

0,9 0,035

150 330

Roquette

BLU-38973935
1,0 0,040 BLU-38973940
1,14 0,045 BLU-38973945
1,32 0,052 BLU-38973952
1,6 0,062 BLU-38973962
0,9 0,035

450 990

BLU-38971035
1,0 0,040 BLU-38971040
1,14 0,045 BLU-38971045
1,32 0,052 BLU-38971052
1,6 0,062 BLU-38971062
0,9 0,035

750 1650

BLU-38971035AR
1,0 0,040 BLU-38971040AR
1,14 0,045 BLU-38971045AR
1,32 0,052 BLU-38971052AR
1,6 0,062 BLU-38971062AR

Straight 
Weld LA S-6 ER70S-6

ER49S-6
CAN/CSA

ISO 14341
B-G49A3CG6

Toutes 
positions, 
transfert 
court-

circuité 
ou 

pulvérisé

Enrobage 
légèrement 

cuivré

Soudage de tôles en acier doux, 
tuyaux, conduites, éléments de 
charpente, moulages en acier, 
récipients sous pression, etc. 

Également pour le soudage des 
pièces contaminées ou rouillées 
avec un minimum de nettoyage.

0,9 0,035

226,8 500

Fût

BLU-38977435
1,0 0,040 BLU-38977440
1,14 0,045 BLU-38977445
1,32 0,052 BLU-38977452
0,9 0,035

453,6 1000

BLU-38977435AD
1,0 0,040 BLU-38977440AD
1,14 0,045 BLU-38977445AD
1,32 0,052 BLU-38977452AD

* Certains produits sont aussi approuvés marine. Contactez votre représentant local pour plus d’informations.  ** Diamètre équivalent approximatif.
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MCAW – Soudage à l’arc avec fil à âme métallique

BLUESHIELD - FILS EN ACIER AU 
CARBONE À ÂME MÉTALLIQUE

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

GAZ DE 
PROTECTION 
APPROUVÉ 
CSA/CWB

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

LA C-3M E70C-3M-H8 —

À plat / horizontale; 
toutes positions; 

soudage par 
transfert court-

circuité ou pulvérisé

Fil à âme 
métallique

Mêmes applications que le 
fil GMAW LA S-3. —

1,2 0,045

20,4 45 Bobine

BLU-37960563

1,4 0,052 BLU-37960564

1,6 0,062 BLU-37960565

LA C-6 E70C-6M-H4/
E70C-6-H4

E491C-6M-H4/
E491C-6-H4

À plat / horizontale; 
toutes positions; 

soudage par 
transfert court-

circuité ou pulvérisé

Fil à âme 
métallique

Fil en acier doux convenant 
au soudage général 

automatique et semi-
automatique, haute vitesse, 
monopasse ou multipasse. 

Propriétés du métal 
d’apport identiques à celles 

du fil GMAW LA S-6.

CO2
Blu 6
Blu 7
Blu 8

95 Ar/5 CO
2

Blu 21
Arcal 14
Arcal 211
Arcal 21

0,9 0,035 11,3 25

Bobine

BLU-37960412
1,2 0,045

20,4 45

BLU-37960463
1,4 0,052 BLU-37960464
1,6 0,062 BLU-37960465
1,2 0,045

27,2 60 Couronne

BLU-37960433
1,4 0,052 BLU-37960434
1,6 0,062 BLU-37960435
2,0 5/64 BLU-37960436
2,4 3/32 BLU-37960437

LA C-6LS
E70C-6-H4

E492C-
6M-H4

E491C-6M-H4/
E491C-6-H4

À plat / horizontale; 
toutes positions; 

soudage par 
transfert court-

circuité ou pulvérisé

Fil à âme 
métallique

Fil conçu pour le soudage à 
plat/horizontale des aciers 
au carbone et de certains 
aciers faiblement alliés

CO2
Blu 7

Arcal 14
Arcal 211

1,2
1,4
1,6

0,045
0,052
0,062

226,8 500 Fût BLU-37965253

1,2
1,6

0,045
0,062 362,8 800 Hex Fût BLU-37965254Hex

1,2
1,4
1,6

0,045
0,052
0,062

27,2 60 Couronne BLU-37965233
20,4 45 Bobine BLU-37965263

LA C-6LF E70C-6M-H4/
E70C-6-H4

E491C-6M-H4/
E491C-6-H4

À plat / horizontale; 
toutes positions; 

soudage par 
transfert court-

circuité ou pulvérisé

Fil à âme 
métallique

Fil en acier doux à faibles 
émanations de fumée 
convenant au soudage 
automatique et semi-

automatique haute vitesse. 
Propriétés mécaniques du 
métal d’apport identiques 
à celles du fil GMAW LA 

S-6. Applications: châssis 
de voitures et de camions, 

acier de construction et 
remorques.

Blu 6
Blu 7
Blu 8
CO2

95 Ar/5 CO
2

Arcal 21
Blu 21

Arcal 211
Arcal 14

1,2 0,045

20,4 45 Bobine

BLU-37965063

1,4 0,052 BLU-37965064

1,6 0,062 BLU-37965065

1,2 0,045

27,2 60 Couronne

BLU-37965033

1,4 0,052 BLU-37965034

1,6 0,062 BLU-37965035

LA C-6CT E70C-6M-H4/
E70C-6-H4

E491C-6M-H4/
E491C-6-H4

À plat / horizontale; 
toutes positions; 

soudage par 
transfert court-

circuité ou pulvérisé

Fil à âme 
métallique

Mêmes applications que 
le fil LA C-6; propriétés 
mécaniques à basse 

température jusqu’à -40 ºC 
(-40 ºF).

Blu 6
Blu 7
Blu 8

95 Ar/5 CO
2

Blu 21
Arcal 21
Arcal 211

CO
2

1,2 0,045

20,4 45 Bobine

BLU-37965763

1,4 0,052 BLU-37965764

1,6 0,062 BLU-37965765

LA C-6CR E70C-6M-H4/
E70C-6-H4

E491C-6M-H4/
E491C-6-H4

À plat / horizontale; 
toutes positions; 

soudage par 
transfert court-

circuité ou pulvérisé

Fil à âme 
métallique

Soudage sur des surfaces 
contaminées par la rouille, 

la calamine et d’autres 
éléments fréquents dans 

les environnements 
rigoureux : fabrication, 

entretien et réparation de 
charpentes métalliques.

Blu 6
Blu 7
Blu 8

95 Ar/5 CO2
Blu 21

Arcal 21
Arcal 211

CO
2

1,2 0,045

20,4 45 Bobine

BLU-37965563

1,4 0,052 BLU-37965564

1,6 0,062 BLU-37965565

CONDITIONNEMENT PETIT FORMAT

Les fils à âme métallique Air Liquide offrent une qualité de soudure, une valeur et un rendement supérieurs 
pour les applications très exigeantes de soudage à haute vitesse, semi-automatique ou robotisé. Que ce soit 
pour répondre aux exigences d’un code ou tout simplement pour bénéficier de la polyvalence d’un fil à âme 
métallique, nous pouvons vous offrir les produits qui répondent à vos besoins.
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MCAW – Soudage à l’arc avec fil à âme métallique

BLUESHIELD - FILS EN ACIER AU 
CARBONE À ÂME MÉTALLIQUE
CONDITIONNEMENT GRAND FORMAT
Nos procédés de fabrication uniques et l’attention que nous portons aux détails vous procurent le meilleur fonctionnement possible

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

LA C-6 E70C-6M-H4/
E70C-6-H4

E491C-6M-H4/
E491C-6-H4

À plat / 
horizontale; 

toutes positions; 
soudage 

par transfert 
court-circuité ou 

pulvérisé

Fil à âme 
métallique

Fil en acier doux convenant 
au soudage général 

automatique et semi-
automatique, haute vitesse, 
monopasse ou multipasse. 

Propriétés du métal d’apport 
identiques à celles du fil 

GMAW LA S-6.

1,2 0,045

226,8 500

Roquette

BLU-37960443
1,4 0,052 BLU-37960444
1,6 0,062 BLU-37960445
0,9 0,035

Fût

BLU-37960452
1,2 0,045 BLU-37960453
1,4 0,052 BLU-37960454
1,6 0,062 BLU-37960455
1,2 0,045

362,8 800

BLU-37960453HEX
1,4 0,052 BLU-37960454HEX
1,6 0,062 BLU-37960455HEX
2,0 5/64 BLU-37960456HEX

LA C-6LF E70C-6M-H4/
E70C-6-H4

E491C-6M-H4/
E491C-6-H4

À plat / 
horizontale; 

toutes positions; 
soudage 

par transfert 
court-circuité ou 

pulvérisé

Fil à âme 
métallique

Fil en acier doux à faibles 
émanations de fumée 
convenant au soudage 
automatique et semi-

automatique haute vitesse. 
Propriétés mécaniques du 
métal d’apport identiques 
à celles du fil GMAW LA 

S-6. Applications : châssis 
de voitures et de camions, 

acier de construction et 
remorques.

1,2 0,045

226,8 500

Roquette

BLU-37965043

1,4 0,052 BLU-37965044

1,6 0,062 BLU-37965045

1,2 0,045

Fût

BLU-37965053

1,4 0,052 BLU-37965054

1,6 0,062 BLU-37965055« »Combinez les consommables Blueshield et les gaz 
Blueshield et Arcal et vous obtiendrez un ensemble 

de soudage offrant un rendement exceptionnel. 
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MCAW – Soudage à l’arc avec fil à âme métallique

BLUESHIELD - FILS EN ACIER AU 
CARBONE À ÂME MÉTALLIQUE
CONDITIONNEMENT GRAND FORMAT
Tous les fils à âme métallique faiblement alliés Blueshield sont livrés en conditionnements pratiques de 11,3 kg (25 lb), 20,4 kg (45 lb) ou 27,2 kg 
(60 lb).

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

GAZ DE 
PROTECTION 
APPROUVÉ 
CSA/CWB

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO 

D'ARTICLE
MM PO KG LB

LA 80C-W E80C-G-H8 — À plat / 
horizontale

Fil à âme 
métallique, 

faiblement allié

Soudage des aciers 
patinables comme 

les aciers « Cor-ten », 
ASTM A242 et A588.

—

1,2 0,045 20,4 45 Bobine BLU-37962163

1,4 0,052 20,4 45 Bobine BLU-37962164

1,6 0,062 20,4 45 Bobine BLU-37962165

LA 80 C-Ni1 E80C-Ni1-H4 E80C-Ni1-H4 À plat / 
horizontale

Fil à âme 
métallique, 

faiblement allié 1 
% nickel

Soudage des aciers 
haute résistance 
nécessitant des 
propriétés de 

résilience jusqu’à -40 
ºC (-40 ºF).

Blu 7
Arcal 211

1,2 0,045 20,4 45 Bobine BLU-37963763

1,4 0,052 20,4 45 Bobine BLU-37963764

1,6 0,062 20,4 45 Bobine BLU-37963765

LA 80 C-Ni2* E80C-Ni2-H8 — À plat / 
horizontale

Fil à âme 
métallique, 

faiblement allié 2 
% nickel

Soudage des 
aciers micro-alliés 
haute résistance 
nécessitant des 
propriétés de 

résilience jusqu’à -50 
ºC (-60 ºF).

—

1,2 0,045 20,4 45 Bobine BLU-37964463

1,4 0,052 20,4 45 Bobine BLU-37964464

1,6 0,062 20,4 45 Bobine BLU-37964465

LA 90C-B3 E90C-B3-H16 — À plat / 
horizontale

Fil à âme 
métallique, 

faiblement allié 
2 1/4 % Cr / 1 

% Mo

Soudage des aciers 
au Cr/Mo dans 
les applications 
de tuyauterie à 
température et 

pression élevées.

—

1,2 0,045 20,4 45 Bobine BLU-37962063

1,4 0,052 20,4 45 Bobine BLU-37962064

1,6 0,062 20,4 45 Bobine BLU-37962065

LA 90 C-M* E90C-G-H8 — À plat / 
horizontale

Fil à âme 
métallique, 

faiblement allié

Soudage des aciers 
haute résistance 
nécessitant une 
résistance à la 

traction minimale de 
620 MPa (90 ksi). 

Résilience minimale : 
-50 ºC ( 60 ºF).

—

1,2 0,045 20,4 45 Bobine BLU-37961363

1,4 0,052 20,4 45 Bobine BLU-37961364

1,6 0,062 20,4 45 Bobine BLU-37961365

LA 100 C-MG* E100C-G-H4 E100C-G-H4 À plat / 
horizontale

Fil à âme 
métallique, 

faiblement allié

Soudage des aciers 
haute résistance 

ayant une résistance 
à la traction minimale 

de 690 MPa (100 
ksi).

Blu 7
Blu 4

1,2 0,045 20,4 45 Bobine BLU-37961063

1,4 0,052 20,4 45 Bobine BLU-37961064

1,6 0,062 20,4 45 Bobine BLU-37961065

LA 110 C-MG* E110C-G-H8 E110C-G-H8 À plat / 
horizontale

Fil à âme 
métallique, 

faiblement allié

Soudage des aciers 
haute résistance 
faiblement alliés 

comme l’acier ASTM 
A514.

Blu 4

1,2 0,045 20,4 45 Bobine BLU-37961263

1,4 0,052 20,4 45 Bobine BLU-37961264

1,6 0,062 20,4 45 Bobine BLU-37961265
* Fabriqué sur commande.
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FCAW – Soudage à l’arc avec fil électrode fourré

BLUESHIELD - FILS FOURRÉS EN ACIER 
AU CARBONE
AUTOPROTÉGÉS

Air Liquide distribue depuis plus de 40 ans des fils électrodes pour le marché nord-américain du soudage FCAW. Nous avons toujours cherché 
à offrir à notre clientèle des produits incomparables sur les plans de la qualité, de l’uniformité et de la valeur. La gamme étendue de produits 
et d’options de conditionnement que nous proposons aujourd’hui prouve bien cette détermination. La vaste gamme de fils électrodes FCAW 
Blueshield – fils autoprotégés, à faible émission de fumées, à faible teneur en hydrogène, pour service à basse température et à haute résistance – 
convient à la plupart des applications de soudage industriel du marché actuel.

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

LA UNISHIELD E70T-4-H16 E492T-4-H16 À plat / 
horizontale

Sans 
protection 
gazeuse

Fil bien adapté au soudage 
monopasse ou multipasse 
de la tôle d’acier de faible 
épaisseur et de l’acier de 

structure s’il n’y a pas 
d’exigence sur le plan des 
propriétés de résilience.

2,4 3/32 25 55

Couronne

BLU-37971506

3,0 0,120 22,7 50 BLU-37964728

LA T-11
E71T-11-H16
E71T-GS-H16 
E491T-11-H16

E491T-11-H16 Toutes
Sans 

protection 
gazeuse

Fil tout usage pour les 
travaux de soudage 

d’entretien et de réparation 
des métaux de calibre 16 
jusqu’à 12,7 mm (1/2 po) 

d’épaisseur.

0,9 0,035
4,5 10

Bobine

BLU-37961702

11,3 25

BLU-37961712
1,2 0,045 BLU-37961713
1,6 1/16 BLU-37961715

LA T-14 E71T-14-H16,
E71T-GS-H16 E491T-14-H16 Toutes

Sans 
protection 
gazeuse

Excellent fil de soudage 
monopasse pour les tôles 

minces d’acier galvanisé ou 
aluminié (calibre 22 à 4,8 
mm (3/16 po)) courantes 

dans les travaux de 
réparation de carrosserie et 
de conduites de ventilation

0,8 0,030
0,9 2

Bobine

BLU-37960181
0,9 0,035 BLU-37960182
0,8 0,030

4,5 10
BLU-37960101

0,9 0,035 BLU-37960102
0,8 0,030

11,3 25

BLU-37960111
0,9 0,035 BLU-37960112
1,2 0,045 BLU-37960113
1,6 0,062 BLU-37960115
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FCAW – Soudage à l’arc avec fil électrode fourré

BLUESHIELD - FILS FOURRÉS 
EN ACIER AU CARBONE
SOUS PROTECTION GAZEUSE

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

GAZ DE 
PROTECTION 
APPROUVÉ 
CSA/CWB

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

LA T-9

E70T-9-H8/
E70T-9M-H8
E70T-1-H8/
E70T-1M-H8

E492T-9-H8
E492T-
9M-H8

À plat / 
horizontal

Laitier à 
base de 

rutile

Fil tout usage pour le 
soudage monopasse ou 
multipasse des aciers 
doux ou des aciers à 
teneur moyenne en 

carbone utilisés dans 
les charpentes, la 

chaudronnerie, le matériel 
roulant, etc. Convient aux 
aciers ASTM, A285, A515 

Gr.70 et A516 Gr.70

Blu 8
CO2

Arcal 211

1,2 0,045 15 33 Bobine BLU-37960823

1,6 1/16
15 33 Bobine BLU-37971415

27,2 60 Couronne BLU-37971434
2,0 5/64 27,2 60 Couronne BLU-37971435
2,4 3/32 27,2 60 Couronne BLU-37971436
1,6 1/16 280 616 Roquette BLU-37971409
2,0 5/64 280 616 Roquette BLU-37971401
2,4 3/32 280 616 Roquette BLU-37971403
1,6 1/16 226,8 500 Fût BLU-37960855
2,4 3/32 226,8 500 Fût BLU-37960857

LA T-9 PLUS

E70T-9-H8/
E70T-9M-H8/
E70T-1-H8/
E70T-1M-H8

E492T-9-H8
E492T-
9M-H8

À plat / 
horizontal

Laitier à 
base de 

rutile

Fil à haut rendement pour 
le soudage monopasse 

ou multipasse des aciers 
doux ou des aciers à 
teneur moyenne en 

carbone, utilisés dans 
les charpentes, la 

chaudronnerie, le matériel 
roulant, etc. Convient 

également au soudage 
d’angle monopasse 

haute vitesse; excellentes 
caractéristiques de retrait 

du laitier.

CO2
Blu 8

1,2 0,045 15 33 Bobine BLU-37963373

1,6 1/16
15 33 Bobine BLU-37972015

27,2 60 Couronne BLU-37972034
2,0 5/64 27,2 60 Couronne BLU-37972035
2,4 3/32 27,2 60 Couronne BLU-37972036
1,6 1/16 280 616 Roquette BLU-37972009
2,0 5/64 280 616 Roquette BLU-37972008
2,4 3/32 280 616 Roquette BLU-37972003
1,6 1/16 226,8 500 Fût BLU-37963355
2,4 3/32 226,8 500 Fût BLU-37963357

LA T-9 LF E70T-9-H16/
E70T-1-H16 E492T-9-H16 À plat / 

horizontal

Laitier à 
base de 

rutile

Fil tout usage pour le 
soudage monopasse ou 
multipasse des aciers de 
teneur faible à moyenne 

en carbone sous CO
2
, 

surtout s’il faut réduire 
les émissions de fumées 
(soudage à l’intérieur ou 
dans des espaces clos). 
Applications : fabrication 
de charpentes et travaux 

généraux de fabrication en 
atelier.

CO
2

1,2 0,045 15 33 Bobine BLU-37962673

1,6 1/16
15 33 Bobine BLU-37962675

27,2 60 Couronne BLU-37962635
2,0 5/64 27,2 60 Couronne BLU-37962636
2,4 3/32 27,2 60 Couronne BLU-37962637
1,6 1/16 280 616 Roquette BLU-37962645
2,0 5/64 280 616 Roquette BLU-37962646
2,4 3/32 280 616 Roquette BLU-37962647
1,6 1/16 226,8 500 Fût BLU-37962655
2,4 3/32 226,8 500 Fût BLU-37962657

LA T-91

E71T-9-H8/
E71T-9M-H8
E71T-1-H8/
E71T-1M-H8

E491T-9-H8/
E491T-1-H8

E491T-
9M-H8/
E491T-
1M-H8

Toutes
Laitier à 
base de 

rutile

Excellent fil tout usage, 
toutes positions pour le 

soudage des aciers doux 
et des aciers à moyenne 

teneur en carbone 
habituellement utilisés dans 
la fabrication de charpentes 
et de poutres d’acier et la 
construction. Convient aux 

aciers A36, A53, A106, 
A108 et A109.

CO2
Blu 8

Arcal 211

1,2 0,045 15 33 Bobine BLU-37971606
1,6 1/16 15 33 Bobine BLU-37971605
1,2 0,045 27,2 60 Couronne BLU-37971637

1,6 1/16
27,2 60 Couronne BLU-37971634
280 616 Roquette BLU-37971609

1,2 0,045 226,8 500 Fût BLU-37960253
1,6 1/16 226,8 500 Fût BLU-37960255

LA T-91 
PLUS

E71T-9-H8/
E71T-9M-H8
E71T-1-H8/
E71T-1M-H8

E491T-9-H8/
E491T-1-H8

E491T-
9M-H8/
E491T-
1M-H8

Toutes
Laitier à 
base de 

rutile

Fil toutes positions très 
efficace pour le soudage 

sous protection de CO
2
 des 

aciers doux et des aciers à 
teneur moyenne en carbone 

(éléments de charpente, 
machinerie lourde, etc.).

CO
2

Blu 8

1,2 0,045 15 33 Bobine BLU-37972106
1,6 1/16 15 33 Bobine BLU-37972105
1,2 0,045 27,2 60 Couronne BLU-37972133

1,6 1/16
27,2 60 Couronne BLU-37972135
280 616 Roquette BLU-37972109

1,2 0,045 226,8 500 Fût BLU-37963553
1,6 1/16 226,8 500 Fût BLU-37963555
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FCAW – Soudage à l’arc avec fil électrode fourré

BLUESHIELD - FILS FOURRÉS 
EN ACIER AU CARBONE
SOUS PROTECTION GAZEUSE (SUITE)

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

GAZ DE 
PROTECTION 
APPROUVÉ 
CSA/CWB

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

LA T-91 LF

E71T-9-H8/ 
E71T-9M-H8
E71T-1-H8/
E71T-1M-H8

E491T-9-H8/
E491T-1-H8

E491T-
9M-H8/
E491T-
1M-H8

Toutes
Laitier à 
base de 

rutile

Fil toutes positions de qualité 
supérieure pour le soudage 

sous protection de CO2
, d’Ar/

CO
2
 et d’Arcal 211 des aciers 

doux et des aciers à teneur 
moyenne en carbone, surtout 
s’il faut réduire les émissions 

de fumées (soudage à 
l’intérieur ou dans des 

espaces clos). Applications 
: fabrication de charpentes 

et travaux généraux de 
fabrication en atelier

CO2
Blu 7
Blu 8

Arcal 211

0,9 0,035

15 33 Bobine

BLU-37963172
1,2 0,045 BLU-37963173
1,4 0,052 BLU-37963174
1,6 1/16 BLU-37963175
1,2 0,045

27,2 60 Couronne

BLU-37963133
1,4 0,052 BLU-37963134
1,6 1/16 BLU-37963135
1,2 0,045

280 616 Roquette

BLU-37963143
1,4 0,052 BLU-37963144
1,6 1/16 BLU-37963145
1,2 0,045

226,8 500 Fût

BLU-37963153
1,4 0,052 BLU-37963154
1,6 1/16 BLU-37963155

LA 91-T12M

E71T-
12MJ-H4,

E71T-
1MJ-H4,

E71T-
9MJ-H4

E491T-
12MJ-H4,

E491T-
1MJ-H4,
E491T-
9MJ-H4

Toutes
Laitier à 
base de 

rutile

Fil toutes positions de 
première qualité conçu 
pour les applications de 
soudage de métaux de 
type E7018, E7018-1 

nécessitant des électrodes à 
faible teneur en hydrogène. 
Utilisé généralement pour 
la réparation de matériel 

lourd, sur les plates-formes 
océaniques et dans les 

environnements pétroliers et 
pétrochimiques.

Blu 8
Arcal 211

1,2 0,045

4,5 11

Bobine

BLU-37980212

1,4 0,052 BLU-37980214

1,6 1/16 BLU-37980216

1,2 0,045

15 33

BLU-37980112

1,4 0,052 BLU-37980114

1,6 1/16 BLU-37980116« »
Les options de conditionnement

sont innombrables dans la  
vaste gamme Blueshield de fils 

fourrés FCAW et de fils MCAW 
d’Air Liquide. Que vos travaux  

de soudage soient petits  
ou gros, nous avons les  

solutions pour tous!
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FCAW – Soudage à l’arc avec fil électrode fourré

BLUESHIELD - FILS FOURRÉS EN ACIER 
FAIBLEMENT ALLIÉ 
SOUS PROTECTION GAZEUSE
Tous les fils fourrés Blueshield en acier faiblement allié sont livrés en bobines de 15 kg (33 lb) ou en couronnes de 27,2 kg (60 lb)

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

GAZ DE 
PROTECTION 
APPROUVÉ 
CSA/CWB

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT NUMÉRO 
D'ARTICLEMM PO KG LB

LA 81 T1-W2* E81T1-W2-H8/
E81T1-W2M-H8

E81T1-W2-H8
E81T1-W2M-H8 Toutes

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié Cu/Ni

Pour le soudage sous 
CO

2
 ou Ar/CO

2
 des aciers 

patinables (ex. : Cor-ten, 
ASTM A242 et A588)

CO
2

Blu 8

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37966673

1,6 1/16 BLU-37966675

LA T-91 C60 Ni1 E81T1-Ni1-H8/
E81T1-Ni1M-H8

E81T1-Ni1-H8/
E81T1-Ni1M-H8 Toutes

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié 1 % Ni

Pour le soudage d’une 
vaste gamme d’aciers de 
teneur faible à moyenne 
en carbone exigeant des 
propriétés de résilience 
jusqu’à -60 °C (-75 °F) 

sous protection de CO2
 ou 

d’Ar/CO
2
. Applications : 

construction de ponts, de 
plate-formes océaniques 

et de matériel lourd.

CO
2

Blu 8

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37978106

1,6 1/16 BLU-37978105

1,2 0,045

27,2 60 Couronne

BLU-37978107

1,6 1/16 BLU-37978104

LA 81 T1-Ni2* E81T1-Ni2-H8/
E81T1-Ni2M-H8

E81T1-Ni2-H8/
E81T1-Ni2M-H8 Toutes

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié 2 % Ni

Fil polyvalent servant au 
soudage sous protection 

gazeuse de CO
2
 ou 

d’Ar/CO
2
 des aciers 

ASTM, A572, A575 et 
A573. Applications : 

chantiers navals, matériel 
de terrassement et 
équipement minier.

CO
2

Blu 8

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37961673

1,6 1/16 BLU-37961675

LA 81 T1-A1* E81T1-A1-H16 — Toutes

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié 1/2 % 

Mo

Pour la fabrication et le 
montage de chaudières, 

de conduites sous 
pression, de canalisations 

et d’appareils sous 
pression. Convient aux 

aciers ASTM, A161, 
A204 et A302 gr.A. 

Composition du métal 
d’apport semblable à 

celle des électrodes LA 
7018-A1 à faible teneur en 

hydrogène.

—

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37961573

1,6 1/16 BLU-37961575

LA 81 T1-B2* E81T1-B2-H8 — Toutes

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié 1 1/4 
% Cr / 1/2 

% Mo

Pour le soudage 
monopasse ou multipasse 

toutes positions, sous 
CO2

, de certains aciers 
au Cr/Mo couramment 

utilisés dans la fabrication 
de chaudières et 

d’appareils sous pression. 
Composition du métal 
d’apport semblable à 

celle des électrodes LA 
8018-B2 à faible teneur en 

hydrogène.

CO
2

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37960773

1,6 1/16 BLU-37960775

LA 91 T1-B3* E91T1-B3-H8 — Toutes

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié 2 1/4 % 
Cr / 1 % Mo

Pour le soudage toutes 
positions des aciers 

ASTM, A387 gr. 22 et des 
tuyaux A335 P22 dans 
les applications haute 

pression nécessitant une 
bonne résistance à la 
corrosion et au fluage.

—

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37961473

1,6 1/16 BLU-37961475

* Fabriqué sur commande.
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FCAW – Soudage à l’arc avec fil électrode fourré

BLUESHIELD - FILS FOURRÉS EN ACIER 
FAIBLEMENT ALLIÉ
SOUS PROTECTION GAZEUSE (SUITE)

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

GAZ DE 
PROTECTION 
APPROUVÉ 
CSA/CWB

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT NUMÉRO 
D'ARTICLEMM PO KG LB

LA T-91 K2 E91T1-K2-H8/
E91T1-K2M-H8 — Toutes

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié

Pour le soudage toutes 
positions, sous CO

2
 

ou Ar/CO
2
, des aciers 

faiblement alliés à haute 
résistance nécessitant une 
bonne résilience à basse 

température. Convient aux 
aciers HY80, ASTM A710, 

A514 et A517.

CO
2

Blu 8

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37979006

1,6 1/16 BLU-37979005

LA 111 T1-K3* E111T1-K3-H8 — Toutes

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié

Pour le soudage toutes 
positions, sous CO

2
, de 

l’acier à haute résistance à 
la traction nécessitant une 

résistance minimale de 
760 MPa (110 ksi).

—

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37961973

1,6 1/16 BLU-37961975

LA 111 T1-K3M E111T1-K3M-H8 E111T1-K3M-H8 Toutes

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié

Pour le soudage toutes 
positions sous Ar/CO2

 
d’aciers haute résistance 
comme les types ASTM, 

A514, HY100 et 1-1. 
Composition du métal 
d’apport semblable à 
celle des électrodes 

E11018-M à faible teneur 
en hydrogène

Blu 8

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37961873

1,6 1/16 BLU-37961875

LA 115 T5-K3* E110T5-K3-H8 — À plat / 
horizontale

Laitier à base 
de rutile, 

faiblement 
allié

Pour le soudage des 
aciers haute résistance 
comme les types ASTM, 

A514, HY100 et T-1 
lorsqu’on recherche une 
résilience élevée à basse 

température.

—

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37962573

1,6 1/16 BLU-37962575

2,4 3/32 BLU-37962577

LA 120 T5-K4* E120T5-K4-H8 — À plat / 
horizontale

Laitier 
basique, 

faiblement 
allié

Pour le soudage 
monopasse ou multipasse 
sous CO2

 des aciers haute 
résistance. Convient aux 

aciers T-1, HY80, HY90 et 
Naxtra de série 90, 100 

et 110.

—

1,2 0,045

15 33 Bobine

BLU-37962973

1,6 1/16 BLU-37962975

* Fabriqué sur commande. « »
Avec les gaz Blueshield,
vous avez le choix du  
bon mélange pour tous  
les fils faiblement alliés  
pour le soudage à l’arc  
avec fil fourré FCAW  
sous protection gazeuse
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Le brasage est universellement utilisé dans l’industrie parce que c’est un procédé économique, 
facile à utiliser et produisant de solides soudures et des joints étanches.

Le brasage est un procédé d’assemblage dans lequel un métal d’apport non ferreux ou un  
alliage est chauffé jusqu’à la température de fusion, c’est-à-dire supérieure à 450 °C (800 °F), 
et distribué par capillarité entre deux ou plusieurs pièces à ajustement serré.

Si un alliage d’argent est utilisé, le procédé est  
désigné par le terme « brasage à l’argent ».

Le brasage peut aussi consister à employer une baguette en bronze ou en laiton enrobée et 
un chalumeau oxyacétylénique pour assembler des pièces d’acier. L’American Welding Society 
préfère utiliser le terme « braze welding » (soudobrasage) pour désigner ce procédé, qui ne 
comporte pas d’attraction capillaire comme le brasage à l’argent.

Procédure de brasage de base :

1.	Déterminer l’écartement du joint

2.	Choisir le bon alliage de brasage

3.	Enlever toute trace de graisse et de contaminants 
	 avec un nettoyant et une brosse en acier inoxydable

4.	Ajouter le flux

5. Positionner les pièces soigneusement

6. Mettre le poste de soudage sous tension

7. Nettoyer le joint

Brasage
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Brasage

SOUDOBRASAGE 

BAGUETTES EN ACIER DOUX BLUESHIELD POUR SOUDOBRASAGE AU GAZ

Les baguettes en acier doux enrobées de cuivre Blueshield, pour soudage oxyacétylénique, sont composées d’acier au carbone de haute qualité 
selon une analyse uniforme étroitement contrôlée. Ces baguettes produisent des soudures d’une résistance à la traction pouvant atteindre  
70 000 psi. Baguettes tous usages idéales pour le soudage de tous les aciers à faible teneur en carbone.

NOM CLASSE
AWS TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

HERCULES IRON RG45
Baguette chargée en éléments 
désoxydants pour le soudage 

oxy-gaz combustible

Soudage oxy-gaz combustible général ; 
acier de construction, plaques. Résistance 

minimale de 310 MPa (45 000 psi).

1,6 1/16

4,54 10

BLU-46851004
2,4 3/32 BLU-46851006
3,2 1/8 BLU-46851008
5,0 3/16 BLU-46851012
6,0 1/4 BLU-46851016

SUPERWELD RG60
Baguette chargée en éléments 
désoxydants pour le soudage 

oxy-gaz combustible

Soudage oxy-gaz combustible des aciers 
dont la teneur en carbone peut atteindre 

0,30 % ; tuyauterie, réservoirs sous 
pression, acier de construction. Résistance 

minimale de 410 MPa (60 000 psi)

1,6 1/16

4,54 10

BLU-46661004
2,4 3/32 BLU-46661006
3,2 1/8 BLU-46661008
5,0 3/16 BLU-46661012
6,0 1/4 BLU-46661016

HI-TENSILE RG65 and
ER70-S3

Baguette fortement chargée en 
éléments désoxydants pour le 

soudage GTAW et soudage oxy-
gaz combustible

Soudage GTAW et soudage oxy-gaz 
combustible des aciers au carbone et des 

aciers soumis à de fortes contraintes; 
conduits, tuyauterie, réservoirs sous 

pression. Résistance minimale de 480 MPa 
(70 000 psi).

1,6 1/16

4,54 10

BLU-46601304

2,4 3/32 BLU-46601306

3,2 1/8 BLU-46601308

ER70S-2 ER70-S2
Baguette à trois éléments 

désoxydants GTAW (Al, Ti, Zr) 
pour le soudage

Soudage GTAW des aciers au carbone et 
des aciers soumis à de fortes contraintes; 

conduits, tuyauterie, réservoirs sous 
pression. Cette baguette à trois éléments 

désoxydants (aluminium, titane, zirconium) 
peut servir au soudage sur les surfaces 

rouillées, souillées et calaminées. 
Résistance minimale de 480 MPa (70 

000 psi).

1,6 1/16

4,54 10

BLU-46307204

2,4 3/32 BLU-46307206

3,2 1/8 BLU-46307208

Note : Longueur des baguettes = 914 mm (36 po) 5 tubes de 4,54 kg (10 lb) ou 10 tubes de 2,27 kg (5 lb) dans un carton de 22,68 kg (50 lb)

BAGUETTES BLUESHIELD DE SOUDOBRASAGE AU GAZ EN BRONZE ET CUPROSILICIUM

Ces baguettes de soudobrasage en bronze et en cuprosilicium à faible émission de fumée sont fabriquées en alliage cuivre-étain, offrent un bon 
débit et permettent d’assembler divers métaux dont la fonte, la fonte malléable, l’acier galvanisé, le bronze, le cuivre et l’acier.

NOM CLASSE
AWS TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

Super Bronze RCuZn-C Baguette de brasage enrobée 
à faible émission de fumée (vert)

Bronze à résistance et ductilité élevées 
pour le brasage de l’acier, de la fonte de 
fer et de laiton, du cuivre et du bronze.

2,4 3/32

2,27 5

BLU-42971006
3,2 1/8 BLU-42971008
5,0 3/16 BLU-42971012

FL Bronze RCuZn-C Baguette de brasage nue à 
faible émission de fumée

Bronze à résistance et ductilité élevées 
pour le brasage de l’acier, de la fonte de 
fer et de laiton, du cuivre et du bronze.

6,0 1/4

2,27 5

BLU-42971016
2,4 3/32 BLU-42174006
3,2 1/8 BLU-42174008
5,0 3/16 BLU-42174012
6,0 1/4 4,54 10 BLU-42174016

Everdur 656 ERCuSi-A

Le bronze au silicium 
(cuprosilicium) est un alliage 

de cuivre contenant de 1 à 3 % 
de silicium, auquel on ajoute 

environ 1 % de fer, de nickel ou 
de manganèse.

Alliage très polyvalent pour le soudage de 
l’acier, du cuivre et des alliages de cuivre, 

de l’acier galvanisé et des structures 
Everdur

1,6 1/16

4,54 10

BLU-42175004

2,4 3/32 BLU-42175006

3,2 1/8 BLU-42175008

NOTE : Longueur des baguettes = 914 mm (36 po) 5 tubes de 4,54 kg (10 lb) ou 10 tubes de 2,27 kg (5 lb) dans un carton de 22,68 kg (50 lb). Les baguettes de bronze nues exigent l’utilisation de flux.
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Brasage

APPLICATION NOM CLASSE 
AWS COMMENTAIRES

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

Pour 
l’assemblage 

cuivre ou laiton 
avec cuivre ou 

laiton

BAGUETTE DE 
BRASAGE, Sil-Fos BCUP-5 Recommandé lorsqu’un ajustement serré ne peut être maintenu 

et que la ductilité du joint est importante.

1,6 1/16 3 6,6 HAN-71150W1503

2,4 3/32

3 6,6 HAN-71150W2503
10 22 HAN-71150W2510

0,5 1,1
HAN-71150W2550

HAN-K84151

3,2 1/8

3 6,6 HAN-71150W3003
10 22 HAN-71150W3010
0,5 1,1 HAN-84152

BAGUETTE DE 
BRASAGE, Sil-Fos 15 BCUP-5

Meilleur alliage de la famille Sil-Fos pour le brasage cuivre-
cuivre. Aucun flux n’est nécessaire. Pour les applications avec 

laiton, toutefois, un flux est recommandé. Efficace pour combler 
les écarts; grande ductilité du joint pour supporter les contraintes 

inhérentes aux applications de réfrigération

1,6 1/16 0,5 1,1 HAN-84150

BAGUETTE DE 
BRASAGE Sil-Fos 6M NO Recommandé lorsqu’un ajustement serré ne peut être maintenu. 3,2 1/8 3 6,6 HAN-71156W3003

BAGUETTE DE 
BRASAGE, Sil-Fos 5 BCUP-3 Recommandé lorsqu’un ajustement serré ne peut être maintenu.

1,6 1/16 10 22 HAN-71050W1510

2,4 3/32

3 6,6 HAN-71050W2503
10 22 HAN-71050W2510
0,5 1,1 HAN-K84051

3,2 1/8 10 22 HAN-71050W3010

APPLICATION NOM CLASSE 
AWS COMMENTAIRES

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

Pour 
l’assemblage 

cuivre ou laiton 
avec acier

BAGUETTE DE 
BRASAGE 560 BAG-7 Pour les plus basses températures. Métal d’apport sans 

cadmium. 1,6 1/16

0,25 0,6 HAN-32560W1525
1 2,2 HAN-32560W1501
2 4,4 HAN-32560W1502

0,25 0,6 HAN-K82562
baguette de brasage 

560 enrobée
BAG-7 Pour les plus basses températures. Métal d’apport sans 

cadmium. 1,6 1/16 0,114
(8 rods)

0,25
(8 rods) HAN-32560W15FC

fil de brasage 452 BAG-36
Métal d’apport tous usages servant à assembler des pièces 
de métaux ferreux, non ferreux et dissemblables largement 

écartées.

1,6 1/16 1 2,2 HAN-32452W1501
2,4 3/32 1 2,2 HAN-32452W2501

1,6 1/16
0,25 0,6 HAN-K82455
0,3 0,66 HAN-K82453

fil de brasage 450 BAG-5
Métal d’apport tous usages servant à assembler des pièces 
de métaux ferreux, non ferreux et dissemblables largement 

écartées.
1,6 1/16 2 4,4 HAN-32450W1502

fil de brasage 
Easy-flo 45 BAG-1 Pour l’assemblage de pièces de métaux ferreux, non ferreux et 

dissemblables faiblement écartées. Contient du cadmium. 1,6 1/16
0,25 0,6 HAN-K81452
0,03 0,07 HAN-K81450

brasure à l’argent 
easy-flo 45 BAG-1 Pour l’assemblage de pièces de métaux ferreux, non ferreux et 

dissemblables faiblement écartées. Contient du cadmium

1,6 1/16

0,25 0,6 HAN-31450W1525
1 2,2 HAN-31450W1501
2 4,4 HAN-31450W1502

2,4 3/32 2 4,4 HAN-31450W2502
3,2 1/8 2 4,4 HAN-31450W3002
2,4 3/32 1 2,2 HAN-31450W2501
0,8 1/32 0,25 0,6 HAN-31450W0725

BRASAGE 

SÉLECTION DE FLUX : CES ALLIAGES SONT AUTODÉCAPANTS SUR LE CUIVRE, POUR LE LAITON, LE FLUX HANDY EST NÉCESSAIRE.

BRASAGE À L’ARGENT 

SÉLECTION DE FLUX : FLUX HANDY

Ce groupe d’alliages permet l’assemblage cuivre-cuivre sans flux ni alliages à base de cuivre (laiton et bronze avec flux). Sil-Fos est le principal 
métal d’apport utilisé dans l’industrie de la réfrigération et du conditionnement d’air.

BRASURES À HAUTE TENEUR EN ARGENT :
Ces alliages facilitent l’assemblage de pièces en acier, en laiton, en acier inoxydable, etc. Ils servent dans l’industrie de la réfrigération  
et d’autres applications.

alliages de brasage sil-fos :
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Brasage

BRASAGE TENDRE
SÉLECTION DE FLUX : FLUX HANDY DE TYPE B-1

APPLICATION NOM CLASSE
AWS COMMENTAIRES

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

Pour 
l’assemblage 
cuivre, laiton ou 
acier avec acier 
inoxydable

Fil de brasage 505 BAG-24
Pour le matériel de manutention d’aliments en acier 
inoxydable de série 300 avec de faibles tolérances 

de joint.
1,6 1/16 0,25 0,6 HAN-82525

SÉLECTION DE FLUX : AUTODÉCAPANT

APPLICATION NOM COMMENTAIRES CONDITIONNEMENT NUMÉRO D'ARTICLE

Pour 
l’assemblage 
aluminium 
avec 
aluminium ou 
cuivre

Baguette enrobée AL 802 
pour brasage tendre à haute 

temp.

Brasure d’aluminium à basse température. Flux non corrosif qui n’exige 
pas de retrait après le brasage tendre 28 g / 1 oz (Vendue en tube de 6 baguettes) HAN-AL802

FLUX 
FLUX HANDY : Flux polyvalent pour le brasage de métaux et d’alliages ferreux et non ferreux.

SÉLECTION DE FLUX : FLUX HANDY, FLUX HANDY DE TYPE A-1 ET FLUX HANDY DE TYPE B-1

NOM COMMENTAIRES
CONDITIONNEMENT

NUMÉRO D'ARTICLE
KG LB

Flux de brasage Handy Flux tous usages à basse température servant au brasage de métaux et 
d’alliages ferreux et non ferreux. 2,27 5 HAN-73103

Flux de brasage Handy Flux tous usages à basse température servant au brasage de métaux et 
d’alliages ferreux et non ferreux. 0,454 1 HAN-73104

Flux de brasage Handy Flux tous usages à basse température servant au brasage de métaux et 
d’alliages ferreux et non ferreux. 0,227 0,5 HAN-73105

Flux de brasage Flux Flux tous usages à basse température servant au brasage de métaux et 
d’alliages ferreux et non ferreux. 0,2 0,4 HAN-73200

Flux de brasage Handy, type A-1 Pour le brasage de bronze d’aluminium et d’autres alliages à faible teneur en 
aluminium et/ou en titane 0,454 1 HAN-73284

Flux de brasage Handy, type B-1 Pour le brasage d’acier inoxydable à haute teneur en chrome, de carbures de 
tungstène et de chrome, et d’alliages de molybdène. 0,454 1 HAN-73233 B-1
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SAW – Soudage à l’arc submergé

BLUESHIELD - SOUDAGE 
À L’ARC SUBMERGÉ
Nous contribuons depuis des dizaines d’années à l’avancement des techniques de 
soudage à l’arc submergé. Partout où ces méthodes sont utilisées, les marques 
Blueshield et Oerlikon sont reconnues pour leur qualité supérieure et sont appuyées par 
une solide expertise technique.

FIL

NOM CLASSE 
AWS

CLASSE
CSA/CWB TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

LA 12K EM12K EM12K

Fil tout usage à 
teneur  moyenne 
en manganèse et 

silicium

Soudage monopasse ou multipasse; excellentes 
propriétés de résistance et de résilience. Utilisations 

: récipients sous pression, construction navale, 
charpentes métalliques et tôlerie.

2,0 5/64

27,2 60 Couronne

BLU-48970105
2,4 3/32 BLU-48970106
3,2 1/8 BLU-48970108
4,0 5/32 BLU-48970110
2,0 5/64

450 990 Fût

BLU-48970205
2,4 3/32 BLU-48970206
3,2 1/8 BLU-48970208
4,0 5/32 BLU-48970210

NOTE : Demandez à un représentant Air Liquide la liste complète des codes auxquels nos fils et flux sont conformes.

FLUX

NOTE : �Demandez à un représentant Air Liquide la liste complète des codes auxquels nos fils et flux sont conformes.
I.B. : Indice de basilité d'après Boniszewski

NOM CLASSE 
AWS

CLASSE  
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

CONDITIONNEMENT
CONDITIONNEMENT NUMÉRO D'ARTICLE

KG LB

LA 23 F7A0-EM12K F49A2-EM12K

Soudage en 1 à 
3 passes avec 
fil simple ou 

multiple

Flux rutile 
aggloméré 
I.B. = 0,4

Soudage d’angle haute vitesse ; excellent 
pour les passes à la racine ; tolère une légère 

contamination de calamine, de rouille ou d’huile. 
Utilisations : charpentes en acier, poutres, petits 

réservoirs et tuyaux.

25 55 Sac en 
polyéthylène BLU-50100101

LA 46 F7A4-EM12K F49A4-EM12K

Soudage 
monopasse 

ou multipasse 
avec fil simple 

ou multiple

Flux semi-
basique 

aggloméré 
I.B. = 1,3

Bonnes propriétés mécaniques à basse 
température. Utilisations : chaudières, récipients 
sous pression, construction navale et tuyauterie

25 55 Sac en 
polyéthylène BLU-50100102

LA 59 F7A6-EM12K
F7P6-EM12K

F49A6-EM12K
F49P6-EM12K

Soudage 
multipasse 

avec fil simple 
ou multiple

Flux semi-
basique 

aggloméré 
I.B. = 1,3

Soudage des aciers au carbone et des aciers 
faiblement alliés; bonne résilience à basse 
température. Utilisations : récipients sous 

pression, structures océaniques et gros travaux de 
chaudronnerie.

25 55 Sac en 
polyéthylène BLU-50100103

LA 100
E308L-E309L- 

E316L
Stainless steel

E308L-E309L-
E316L

Stainless steel

Soudage 
monopasse et 

multipasse

Flux semi-
basique 

aggloméré 
I.B. = 1,2

Aciers inoxydables austénitiques de série 300. 
Légère teneur en Cr ; bonne résilience à -196 °C 

(-320 °F).
25 55

Sac en papier 
avec doublure en 

polyéthylène
BLU-50101010
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SAW – Soudage à l’arc submergé

OERLIKON - SOUDAGE 
À L’ARC SUBMERGÉ
Air Liquide offre un vaste éventail de produits pour une grande variété 
d’applications de soudage à l’arc submergé; automobile, construction navale, 
montage de charpentes, plates-formes de forage, ponts, conduites, conteneurs, 
régénérateurs thermiques, centrales d’énergie et éoliennes. 

FIL
NOM CLASSE 

AWS
CLASSE

CSA/CWB TYPE APPLICATION
DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT

NUMÉRO D'ARTICLE
MM PO KG LB

OE S2Mo EA2 — Fil spécial 1/2 % 
molybdène

Acier faiblement allié offrant une 
résistance à la traction minimale de 490 
MPa (70 ksi) et une bonne résilience à 

l’état relaxé.

2,4 3/32 20 44 Couronne OER-48871424
3,2 1/8 20 44 Couronne OER-48871430
4,0 5/32 20 44 Couronne OER-48871440

OE SD3 EH12K EH12K

Fil spécial à 
teneur élevée en 
manganèse et en 

silicium

Utilisations : récipients sous pression et 
structures océaniques, résistance élevée 

et bonne résilience.

2,4 3/32 27,2 60 Couronne OER-48870324
3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-48870332
4,0 5/32 27,2 60 Couronne OER-48870340

OE S3NiMo-1 EG EG 1 % nickel, 1/2 % 
molybdène Résistance et résilience élevées (relaxé).

2,4 3/32 27,2 60 Couronne OER-48873125
3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-48873130
4,0 5/32 27,2 60 Couronne OER-48873140

OE SD2 1 
1/4Cr 1/2Mo EB2 EB2 1 1/4 % chrome, 1/2 

% molybdène Acier faiblement allié similaire.

2,4 3/32 25 55 Couronne OER-48872124
3,2 1/8 25 55 Couronne OER-48872132
4,0 5/32 25 55 Couronne OER-48872140

OE S1 CrMo2 EB3 EB3 2 1/4 % chrome, 1 % 
molybdène Acier faiblement allié similaire.

2,4 3/32 25 55 Couronne OER-48872224
3,2 1/8 25 55 Couronne OER-48872232
4,0 5/32 25 55 Couronne OER-48872240

OE S308L ER308L ER308L
Acier inoxydable 

19 % chrome, 9 % 
nickel

Acier inoxydable à faible teneur en 
carbone de type 308 pour le soudage des 

métaux de base 302, 304, 308, etc.

2,5 3/32 27,2 60 Couronne OER-66940825
3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-66940832

OE S309L ER309L ER309L
Acier inoxydable 24 

% chrome, 12 % 
nickel

Acier inoxydable à faible teneur en 
carbone de type 309 pour le soudage 

d’aciers de nature différente et le 
surfaçage de l’acier au carbone.

2,5 3/32 27,2 60 Couronne OER-66940925

3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-66940932

OE S316L ER316L ER316L
Acier inoxydable 19 

% Cr, 12 % Ni, 3 
% Mo

Acier inoxydable à faible teneur en 
carbone de type 316 pour le soudage de 

métaux de base de nature semblable.

2,5 3/32 27,2 60 Couronne OER-66941625
3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-66941632

OE S347 ER347 —
Acier inoxydable 19 

% Cr, 9 % Ni, Nb 
stabilisé

Acier inoxydable à faible teneur en 
carbone de type 316 pour le soudage de 

métaux de base de nature semblable.

2,5 3/32 27,2 60 Couronne OER-66944725
3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-66944732

NOTE : Demandez à un représentant Air Liquide la liste complète des codes auxquels nos fils et flux sont conformes.
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SAW – Soudage à l’arc submergé

NOM CLASSE 
AWS

CLASSE 
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

KG LB

OP 176 F7A2-EM12K* F49A3-EM12K*

Soudage en 1 à 
3 passes avec 
fil simple ou 

multiple

Flux rutile 
aggloméré 
I.B. = 0,8

Soudage d’angle haute vitesse; excellent pour les 
passes à la racine; tolère une légère contamination 

de calamine, de rouille ou d’huile. Utilisations : 
charpentes en acier, poutres, petits réservoirs et 

tuyaux.

25 55
Sac en 

polyéthylène très 
résistant

OER-50871764

OP 139 F7A2-EM12K F49A3-EM12K*

Soudage 
monopasse 

ou multipasse 
avec fil simple 

ou multiple

Flux semi-
basique 

aggloméré 
I.B. = 1,5

Bonnes propriétés mécaniques à basse 
température. Utilisations : chaudières, récipients 
sous pression, construction navale et tuyauterie.

25 55
Sac en 

polyéthylène très 
résistant

OER-50871394

OP 121TT F7A6-EM12K
F7P6-EM12K

F49A6-EM12K*
F49P6-EM12K

Soudage 
monopasse 

ou multipasse 
avec fil simple 

ou multiple

Flux basique 
entièrement 
aggloméré 
I.B. = 3,0

Résistance et résilience élevées. Utilisations : 
récipients sous pression, structures océaniques et 

gros travaux de chaudronnerie.
25 55

Sac en 
polyéthylène très 

résistant
OER-50871214

OP 33
E308L-E309L-
E316L –ER347
Stainless steel

E308L-E309L-
E316L –ER347
Stainless steel

Soudage 
monopasse et 

multipasse

Flux basique 
aggloméré 
I.B. = 1,8

Pour le soudage des aciers inoxydables stabilisés 
et non stabilisés. Perte minimale de chrome; dépôt 

très propre.
35 77

Sac en 
polyéthylène très 

résistant
OER-50870334

OP 76
Stainless, 

Duplex and 
Nickel alloys

Stainless, 
Duplex and 
Nickel alloys

Soudage 
monopasse et 

multipasse

Flux basique 
aggloméré 
I.B. = 2,7

Soudage des aciers duplex et des aciers 
inoxydables stabilisés et non stabilisés; convient 

aussi aux fils à base de nickel.
35 77

Sac en 
polyéthylène très 

résistant
OER-50870764

Note : �Demandez à un représentant Air Liquide la liste complète des codes auxquels nos fils et flux sont conformes.
*Avec fil Blueshield LA 12K
I.B. Indice de basicité selon Boniszewki.

FLUX

« Solutions incomparables pour 
les travaux de grande envergure »

Nous vous invitons à tirer parti du savoir-faire
d’Air Liquide et d’Oerlikon.
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Aluminium

BLUESHIELD ALUMINIUM
Répondant à des normes de qualité très élevées, les fils et baguettes aluminium Blueshield 
Crystal sont soumis à des essais rigoureux assurant un dévidage et une qualité de soudure 
exceptionnels. Le fil Blueshield Crystal permet de déposer une soudure la plus parfaite 
possible, une bobine après l’autre.

BLUESHIELD - FIL ALUMINIUM POUR LE SOUDAGE 
GMAW (MIG)
NOM CLASSE 

AWS APPLICATION
DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT

NUMÉRO D'ARTICLE
MM PO KG LB

CRYSTAL 4043 ER4043

L’alliage 4043 est l’un des plus utilisés pour le soudage 
général de l’aluminium; le silicium qu’il contient réduit le 
point de fusion et améliore la fluidité et la mouillabilité. 
Le fil Blueshield Crystal 4043 permet de déposer une 

soudure brillante de très belle apparence offrant une grande 
résistance à la fissuration.

0,8 0,030

0,45 1

Bobine

BLU-20443108W
0,9 0,035 BLU-20443109W
1,2 3/64 BLU-20443112W
0,9 0,035

9,1 20

BLU-20443809W
1,2 3/64 BLU-20443812W
1,6 1/16 BLU-20443816W

CRYSTAL 5356 ER5356

L’alliage 5356 compte parmi les métaux d’apport le plus 
utilisés; on choisit habituellement les alliages à teneur élevée 

en magnésium pour leur résistance relativement élevée. 
Très polyvalent, l’alliage 5356 convient à de multiples 

applications et est compatible avec de nombreux métaux 
de base; on le déconseille toutefois pour les applications à 
température supérieure à 65 ºC (150 ºF). Blueshield Crystal 

5356 offre d’excellentes caractéristiques de dévidage.

0,8 0,030

0,45 1

Bobine

BLU-20456108W
0,9 0,035 BLU-20456109W
1,2 3/64 BLU-20456112W
0,9 0,035

9,1 20

BLU-20456809W
1,2 3/64 BLU-20456812W
1,6 1/16 BLU-20456816W

NOTE : �Les grades 4043 et 5356 sont certifiés par le CWB, conformément aux normes de la CSA.
L’aluminium Blueshield peut satisfaire aux exigences d’autres codes que ceux qui sont indiqués.
Demandez à un représentant Air Liquide la liste complète des codes auxquels nos électrodes sont conformes.

BLUESHIELD - BAGUETTES ALUMINIUM POUR 
LE SOUDAGE GTAW (TIG)
NOM CLASSE 

AWS APPLICATION
DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT

NUMÉRO D'ARTICLE
MM PO KG LB

CRYSTAL 4043 ER4043

L’alliage 4043 est l’un des plus utilisés pour le soudage 
général de l’aluminium; le silicium qu’il contient réduit le 
point de fusion et améliore la fluidité et la mouillabilité. 
Le fil Blueshield Crystal 4043 permet de déposer une 

soudure brillante de très belle apparence offrant une grande 
résistance à la fissuration.

1,6 1/16

4,5 10 Boite

BLU-20343416T

2,4 3/32 BLU-20343424T

3,2 1/8 BLU-20343432T

CRYSTAL 5356 ER5356

L’alliage 5356 compte parmi les métaux d’apport le plus 
utilisés; on choisit habituellement les alliages à teneur élevée 

en magnésium pour leur résistance relativement élevée. 
Très polyvalent, l’alliage 5356 convient à de multiples 

applications et est compatible avec de nombreux métaux 
de base; on le déconseille toutefois pour les applications à 
température supérieure à 65 ºC (150 ºF). Blueshield Crystal 

5356 offre d’excellentes caractéristiques de dévidage.

1,6 1/16

4,5 10 Boite

BLU-20356416T

2,4 3/32 BLU-20356424T

3,2 1/8 BLU-20356432T

NOTE : �Les grades 4043 et 5356 sont certifiés par le CWB, conformément aux normes de la CSA.
L’aluminium Blueshield peut satisfaire aux exigences d’autres codes que ceux qui sont indiqués.
Demandez à un représentant Air Liquide la liste complète des codes auxquels nos électrodes sont conformes.
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Acier inoxydable

BLUESHIELD - CONSOMMABLES  
EN ACIER INOXYDABLE  
POUR LE SOUDAGE SMAW
Tout comme l’électrode Blueshield LA 7018, les électrodes d’acier inoxydable Blueshield 620, 622 et 624 offrent une uniformité en matière 
d’agrément pour le soudeur, de qualité et de rendement qui répond aux attentes de l’industrie. Ces électrodes se caractérisent par la régularité 
distinctive du transfert métallique pulvérisé, par le laitier facile à retirer, par des projections minimales et par un profil de cordon supérieur pour la 
plupart des aciers inoxydables austénitiques.

NOM CLASSE*
 AWS

CLASSE* 
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

BLUESHIELD 
620P-308L E308L-17 E308L-17 Toutes Rutile-acide Soudage des aciers inoxydables austénitiques courants 

de type 18-8. Ex. : ASTM A240, types 302, 304/304L.

2,5 3/32 3 x 3,6 3 x 8,0 BLU-10800825
3,2 1/8 3 x 4,1 3 x 9,0 BLU-10800832
4,0 5/32 3 x 4,1 3 x 9,0 BLU-10800840
5,0 3/16 3 x 4,5 3 x 10,0 BLU-10800850

BLUESHIELD 
622-316L E316L-17 E316L-17 Toutes Rutile-acide Soudage des aciers de type ASTM 316/316L.

2,5 3/32 3 x 3,6 3 x 8,0 BLU-10801625
3,2 1/8 3 x 4,1 3 x 9,0 BLU-10801632
4,0 5/32 3 x 4,1 3 x 9,0 BLU-10801640
5,0 3/16 3 x 4,5 3 x 10,0 BLU-10801650

BLUESHIELD 
624P-309L E309L-17 E309L-17 Toutes Rutile-acide

Soudage d’aciers inoxydables austénitiques fortement 
alliés ou soudage de métaux de nature différente. Ex. : 

Acier au carbone sur acier inoxydable.

2,5 3/32 3 x 3,6 3 x 8,0 BLU-10800925
3,2 1/8 3 x 4,1 3 x 9,0 BLU-10800932
4,0 5/32 3 x 4,1 3 x 9,0 BLU-10800940
5,0 3/16 3 x 4,5 3 x 10,0 BLU-10800950

* Certains produits sont également approuvés pour les applications navales. Consultez votre représentant Air Liquide pour obtenir de plus amples renseignements.
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Acier inoxydable

BLUESHIELD - 
BAGUETTES EN ACIER 
INOXYDABLE POUR LE 
SOUDAGE GTAW
Tous les consommables en acier inoxydable Blueshield Série 630 pour  
le soudage GTAW (TIG) comportent une inscription gravée au laser indiquant le 
code AWS et le numéro de coulée, permettant à ceux qui exigent la conformité 
aux codes d’assurer le suivi des travaux. Les baguettes sont emballées en tubes 
pratiques de 4,5 kg /10 lb, à 3 tubes par carton (13,6 kg / 30 lb).

NOM CLASSE 
AWS

CLASSE 
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT NUMÉRO 
D'ARTICLEMM PO KG LB

BLUESHIELD 
630-308L ER308L ER308L Toutes Massif Soudage des aciers inoxydables 

austénitiques courants de type 18-8.

1,6 1/16

3 x 4,5 3 x 10

BLU-10340816
2,4 3/32 BLU-10340824
3,2 1/8 BLU-10340832

BLUESHIELD 
630-316L ER316L ER316L Toutes Massif Soudage des aciers inoxydables 

austénitiques courants de type 18-8.

1,6 1/16

3 x 4,5 3 x 10

BLU-10341616
2,4 3/32 BLU-10341624
3,2 1/8 BLU-10341632

BLUESHIELD 
630-309L ER309L ER309L Toutes Massif

Soudage d’aciers inoxydables 
austénitiques fortement alliés ou de 

différentes applications de soudage. Ex. 
: acier au carbone sur acier inoxydable.

1,6 1/16

3 x 4,5 3 x 10

BLU-10340916
2,4 3/32 BLU-10340924
3,2 1/8 BLU-10340932
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Acier inoxydable

BLUESHIELD - FILS EN ACIER 
INOXYDABLE POUR LE SOUDAGE GMAW
Les fils en acier inoxydable Blueshield de série 640 sont destinés aux travaux de haute qualité pour le soudage d’acier inoxydable. Tous les 
produits sont emballés sur des bobines plastique, à bobinage de précision (PLW) assurant la qualité du dévidage et de la soudure.

NOM CLASSE
AWS

CLASSE
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

BLUESHIELD 
640-308L ER308L ER308L Toutes Massif

Convient parfaitement au soudage des 
aciers inoxydables de type 304L, 321 

et 347.

0,8 0,030

15 33

BLU-10470808W
0,9 0,035 BLU-10470809W
1,14 0,045 BLU-10470812W
1,6 0,062 BLU-10471816W

BLUESHIELD 
640-308L HiSil ER308LSi ER308LSi Toutes Massif Soudage de l’équipement en acier 

inoxydable de type 304 et 304L.

0,8 0,030

15 33

BLU-10470808SIW
0,9 0,035 BLU-10470809SIW
1,14 0,045 BLU-10470812SIW
1,6 0,062 BLU-10470816SIW

BLUESHIELD 
640-309L ER309L ER309L Toutes Massif

Surfaçage de l’acier au carbone ou des 
aciers faiblement alliés; soudage de 

différentes applications.

0,8 0,030

15 33

BLU-10470908W
0,9 0,035 BLU-10470909W
1,14 0,045 BLU-10470912W
1,6 0,062 BLU-10470916W

BLUESHIELD 
640-309L HiSil ER309LSi ER309LSi Toutes Massif

Composition chimique semblable 
à celle de la baguette 309L; teneur 
en silicium plus élevée améliorant 

l’apparence du cordon.

0,8 0,030

15 33

BLU-10470908SIW
0,9 0,035 BLU-10470909SIW
1,14 0,045 BLU-10470912SIW
1,6 0,062 BLU-10470916SIW

BLUESHIELD 
640-316L ER316L ER316L Toutes Massif Soudage des alliages austénitiques au 

molybdène à faible teneur en carbone.

0,8 0,030

15 33

BLU-10471608W
0,9 0,035 BLU-10471609W
1,14 0,045 BLU-10471612W
1,6 0,062 BLU-10471616W

BLUESHIELD 
640-316L HiSil ER316LSi ER316LSi Toutes Massif

Composition chimique semblable 
à celle de la baguette 316L; teneur 
en silicium plus élevée améliorant 

l’apparence du cordon.

0,8 0,030

15 33

BLU-10471608SIW
0,9 0,035 BLU-10471609SIW
1,14 0,045 BLU-10471612SIW
1,6 0,062 BLU-10471616SIW
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Acier inoxydable

BLUESHIELD - FILS EN ACIER 
INOXYDABLE POUR LE SOUDAGE FCAW

NOM CLASSE*
AWS

CLASSE*
CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION

DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE

MM PO KG LB

BLUESHIELD 
650F-308L

E308LT0-1
E308LT0-4

E308LT0-1
E308LT0-4 À plat Rutile Soudage des aciers inoxydables austénitiques courants de 

type 18-8.

1,2 0,045
12,7 28

BLU-10900812F

1,6 0,062 BLU-10900816F

BLUESHIELD 
650P-308L

E308LT1-1
E308LT1-4

E308LT1-1
E308LT1-4 Toutes Rutile Soudage à la verticale ascendante et au plafond des aciers 

de type 304 et 304L.

0,9 0,035

15 33

BLU-10900809P

1,2 0,045 BLU-10900812P

1,6 0,062 BLU-10900816P

BLUESHIELD 
652F-316L

E316LT0-1
E316LT0-4

E316LT0-1
E316LT0-4 À plat Rutile Soudage des aciers de type ASTM 316/316L.

1,2 0,045
15 33

BLU-10901612F

1,6 0,062 BLU-10901616F

BLUESHIELD 
652P-316L

E316LT1-1
E316LT1-4

E316LT1-1
E316LT1-4 Toutes Rutile Soudage à la verticale ascendante et au plafond des aciers 

de type 316 et 316L.

0,9 0,035

15 33

BLU-10901609P

1,2 0,045 BLU-10901612P

1,6 0,062 BLU-10901616P

BLUESHIELD 
654F-309L

E309LT0-1
E309LT0-4

E309LT0-1
E309LT0-4 À plat Rutile Soudage d’aciers inoxydables austénitiques fortement alliés 

ou soudage de différentes applications.

1,2 0,045
15 33

BLU-10900912F

1,6 0,062 BLU-10900916F

BLUESHIELD 
654P-309L

E309LT1-1
E309LT1-4

E309LT1-1
E309LT1-4 Toutes Rutile Soudage d’aciers inoxydables austénitiques fortement alliés 

ou soudage de différentes applications

0,9 0,035

15 33

BLU-10900909P

1,2 0,045 BLU-10900912P

1,6 0,062 BLU-10900916P

* Certains produits sont également approuvés pour les applications navales. Consultez votre représentant Air Liquide pour obtenir de plus amples renseignements.

Les fils en acier inoxydable Blueshield 650F, 652F et 654F offrent la même uniformité en matière d’agrément pour le soudeur, de qualité et de 
rendement que l’industrie attend de nos fils en acier au carbone Blueshield pour le soudage FCAW. Ces électrodes se caractérisent par la régularité 
distinctive du transfert pulvérisé, par le laitier facile à retirer, par des projections minimales et par un profil de cordon supérieur. 

Les fils en acier inoxydable Blueshield 650F, 652F et 654F offrent la même uniformité en matière d’agrément pour le soudeur, de qualité et de 
rendement que l’industrie attend de nos fils en acier au carbone Blueshield pour le soudage FCAW. Ces électrodes se caractérisent par la régularité 
distinctive du transfert pulvérisé, par le laitier facile à retirer, par des projections minimales et par un profil de cordon supérieur. 

Les fils en acier inoxydable Blueshield 650P, 652P et 654P offrent un soudage toutes positions amélioré, convenant particulièrement au soudage 
à la verticale ascendante et au plafond. Ces fils se caractérisent par une rapide solidification du laitier, par le transfert par pulvérisation, par la 
facilité de retrait du laitier, par les faibles projections et par le profil de cordon plat convenant particulièrement au soudage à la verticale ascendante 
et au plafond.
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Acier inoxydable

OERLIKON - FILS EN ACIER INOXYDABLE 
POUR LE SOUDAGE À L’ARC SUBMERGÉ
NOM CLASSE

AWS
CLASSE

CSA/CWB TYPE APPLICATION
DIAMÈTRE CONDITIONNEMENT

NUMÉRO D'ARTICLE
MM PO KG LB

OE S308L ER308L ER308L
Acier inoxydable 

19 % chrome, 9 % 
nickel

Acier inoxydable à faible teneur 
en carbone de type 308 pour le 

soudage des métaux de base 302, 
304, 308, etc.

2,5 3/32 27,2 60 Couronne OER-66940825

3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-66940832

OE S309L ER309L ER309L
Acier inoxydable 24 

% chrome, 12 % 
nickel

Acier inoxydable à faible teneur 
en carbone de type 309 pour 
le soudage d’aciers de nature 

différente et le surfaçage de l’acier 
au carbone.

2,5 3/32 27,2 60 Couronne OER-66940925

3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-66940932

OE S316L ER316L ER316L
Acier inoxydable 

19 % Cr, 12 % Ni, 
3 % Mo

Acier inoxydable à faible teneur 
en carbone de type 316 pour le 
soudage de métaux de base de 

nature semblable.

2,5 3/32 27,2 60 Couronne OER-66941625

3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-66941632

OE S347 ER347 —
Acier inoxydable 19 

% Cr, 9 % Ni, Nb 
stabilisé

Acier inoxydable à faible teneur 
en carbone de type 316 pour le 
soudage de métaux de base de 

nature semblable.

2,5 3/32 27,2 60 Couronne OER-66944725

3,2 1/8 27,2 60 Couronne OER-66944732

Note : �Communiquez avec votre représentant pour obtenir une liste exhaustive des codes requis pour les fils et les flux.
Certains diamètres sont disponibles sur demande; informez-vous auprès de votre représentant.

OERLIKON - FLUX - SOUDAGE À L’ARC 
SUBMERGÉ DE L’ACIER INOXYDABLE
NOM CLASSE

AWS
CLASSE

CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION
CONDITIONNEMENT

NUMÉRO D'ARTICLE
KG LB

OP 33
E308L-E309L-
E316L –ER347
Stainless steel

E308L-E309L-
E316L –ER347
Stainless steel

Soudage 
monopasse et 

multipasse

Flux basique 
aggloméré  
I.B. = 1,8

Pour le soudage des aciers inoxydables stabilisés 
et non stabilisés. Perte minimale de chrome; dépôt 

très propre.
35 77

Sac en 
polyéthylène très 

résistant
OER-50870334

OP 76
Stainless, 

Duplex and 
Nickel alloys

Stainless, 
Duplex and 
Nickel alloys

Soudage 
monopasse et 

multipasse

Flux basique 
aggloméré  
I.B. = 2,7

Soudage des aciers duplex et des aciers inoxydables 
stabilisés et non stabilisés; convient aussi aux fils à 

base de nickel.
35 77

Sac en 
polyéthylène très 

résistant
OER-50870764

BLUESHIELD - FLUX - SOUDAGE À L’ARC 
SUBMERGÉ DE L’ACIER INOXYDABLE
NOM CLASSE

AWS
CLASSE

CSA/CWB POSITION TYPE APPLICATION
CONDITIONNEMENT

NUMÉRO D'ARTICLE
KG LB

LA 100
E308L-E309L- 

E316L
Stainless steel

E308L-E309L-
E316L

Stainless steel

Soudage 
monopasse et 

multipasse

Flux semi-
basique 

aggloméré  
I.B. = 1,2

Aciers inoxydables austénitiques de série 300. 
Légère teneur en Cr ; bonne résilience  

à -196 °C (-320 °F).
25 55

Sac en papier 
avec doublure en 

polyéthylène
BLU-50101010
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Renseignements sur le conditionnement

GROUPE DE  
MÉTAL D’APPORT NOM DE PRODUIT

POIDS DE LA PALETTE
UNITÉS PAR PALETTEDiamètre ou type  

(conditionnement) Poids de la palette

Soudage SMAW

Blueshield – Électrodes en acier doux
(toutes sauf LA 7024 5,0 et 6,0 mm)

2,5 mm 900 kg (1980 lb) 90 boîtes contenant chacune  
4 petites boîtes de 2,5 kg / 5,5 lb

3,2, 4,0, 5,0 mm 1000 kg (2200 lb) 50 boîtes contenant chacune
4 petites boîtes de 5 kg / 11 lb

6,0 mm 900 kg (1980 lb) 50 boîtes contenant chacune
4 petites boîtes de 4,5 kg / 10 lb

Blueshield LA 7024 5,0, 6,0 mm 900 kg (1980 lb) 50 boîtes contenant chacune
4 petites boîtes de 4,5 kg / 10 lb

Blueshield – Électrodes à faible teneur en
hydrogène et électrodes faiblement alliées

(toutes sauf LA 7028)

2,5 mm 900 kg (1980 lb) 90 boîtes contenant chacune  
4 petites boîtes de 2,5 kg / 5,5 lb

3,2, 4,0, 5,0, 6,0 mm 1000 kg (2200 lb) 50 boîtes contenant chacune
4 petites boîtes de 5 kg / 11 lb

Blueshield LA 7028
3,2, 4,0 mm 900 kg (1980 lb) 50 boîtes contenant chacune

4 petites boîtes de 4,5 kg / 10 lb

5,0 mm 800 kg (1760 lb) 50 boîtes contenant chacune
4 petites boîtes de 4 kg / 8,8 lb

Tous les produits de soudage SMAW
DIMENSIONS DE LA PALETTE

300 mm (12 po) de longueur : 864 x 1067 mm (34 po x 42 po)
350 mm (14 po) de longueur : 787 x   991 mm (31 po x 39 po)
450 mm (18 po) de longueur : 864 x 1067 mm (34 po x 42 po)

Soudage GMAW LA S-3 / LA S-6 Toutes 20 kg (44 lb) couronne 1080 kg (2380,9 lb) 54 x 20 kg (44 lb) couronne

Soudage
FCAW/MCAW Tous les produits

15 kg (33 lb) couronne 810 kg (1785,7 lb) 54 x 15 kg (33 lb) couronne

20,4 kg (45 lb) couronne 1101,6 kg (2428,6 lb) 54 x 20.4 kg (45 lb) couronne

27,2 kg (60 lb) bobine 761,6 kg (1679 lb) 28 x 27.2 kg (60 lb) bobine

Soudage GTAW et 
baguettes

Blueshield – Baguettes pour le soudage  
au gaz et baguettes en acier doux  

pour le soudage GTAW
Toutes 454 kg (1000 lb) 20 boîtes contenant chacune

5 petits tubes de 4,5 kg / 10 lb

Blueshield – Baguettes de brasage
à base de cuivre

Toutes, sauf ci-dessous 454 kg (1000 lb) 20 boîtes contenant chacune
10 petits tubes de 2,27 kg / 5 lb

FL Bronze (Bare) 
6,0 mm 454 kg (1000 lb) 20 boîtes contenant chacune  

5 petits tubes de 4,54 kg / 10 lb

SAW

Blueshield – Fil pour le soudage  
à l’arc submergé Toutes

762 kg (1680 lb) 28 x 27,2 kg (60 lb) couronne

700 kg (1540 lb) 2 x 350 kg (770 lb) fût

Blueshield – Flux pour le soudage  
à l’arc submergé N/A 900 kg (1980 lb) 36 x 25 kg (55 lb) sacs en plastique

Oerlikon – Fils pour le soudage  
à l’arc submergé

OE S2, OE S1,  
OE 13K et inox

762 kg (1676 lb) 28 x 27,2 kg (60 lb) couronnes

700 kg (1540 lb) 2 x 350 kg (770 lb) fût

OE S2Mo, OE SD3, 1000 kg (2200 lb) 50 x 20 kg (44 lb) couronne

OE NiMo1, faible alliage 1000 kg (2200 lb) 40 x 25 kg (55 lb) couronne

Oerlikon – Flux pour le soudage  
à l’arc submergé

Toutes, sauf ci-dessous 1000 kg (2200 lb) 40 x 25 kg (55 lb) sacs en plastique

ALCROMO F537 1000 kg (2200 lb) 25 x 40 kg (88 lb) sacs en plastique

OP33 et OP76 980 kg (2156 lb) 28 x 35 kg (77 lb) sacs en plastique

Aluminium
Blueshield Crystal 4043 et 5356

0,45 kg (1 lb) bobine 900 kg (2000 lb) 100 boîtes contenant chacune
20 bobines de 0,45 kg / 1 lb

9,1 kg (20 lb) bobine 737 kg (1620 lb) 81 x 9,1 kg (20 lb) bobines

4,5 kg (10 lb) tube 720 kg (1600 lb) 160 x 4,5 kg (10 lb) tubes

Blueshield Crystal 4047 7,3 kg (16 lb) bobine 591 kg (1296 lb) 81 x 7,3 kg (16 lb) bobines

Métaux d'apport
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Équipements de soudage

Équipements de coupage plasma

+ Entrée 
+ Capacité recommandée 10 mm (3/8”)
+ Capacité grossière 16 mm (5/8”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE HYP-088079

Courant appelé @ 3,8 kW 120–240 V, 1-PH, 25–18.8 A

Gamme de courant 15 - 30 A

Puissance de sortie nominale 125 VDC

Facteur de marche @ 40° C 35%, 240 V
20%, 120 V

Tension à vide 256 V

Dimensions (H x L x P) 305 x 168 x 356 mm (12 x 6,6 x 14”)

Poids avec torche de 4,5 m 9,7 kg (21,4 lb)

Comprend

Source de courant, torche à main Duramax LT et 
faisceau de 4,5 m avec consommables standards, 
connecteur de pièce 4,5 m. Prise 240 V/20 A avec 
adaptateurs pour circuits de 120 V/15 A et 240 V/20 A 
(modèles CSA). Manuels de l’opérateur et de sécurité.

Accessoires en option

HYP-127102 Kit de base : bras de 38 cm 
(15 po), roues et pivot

HYP-128647 Filtre Eliminizer

HYP-127144 Housse de protection

HYP-127239 Protection faciale, lentille de 
teinte 6

HYP-027668

Kit de luxe : bras de 28 
cm (11 po), roues, pivot, 
socle d’ancre et boîtier en 
plastique

+ Entrée 
+ Capacité recommandée 12 mm (1/2”)
+ Capacité grossière 25 mm (1”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE HYP-088016

Courant appelé @ 5,95 kW 200/230 V, 1-PH, 34/28 A

Gamme de courant 20 - 45 A

Puissance de sortie nominale 132 VDC

Facteur de marche @ 40° C 50% @ 45 A, 60% @ 41 A, 100% @ 32 A

Tension à vide 275 V

Dimensions (H x L x P) 426 x 172 x 348 mm (16,75 x 6,75 x 13,7”)

Poids avec torche de 6,1 m 
(20’) 17 kg (37 lb)

Comprend
Bloc d’alimentation, torche à main T45v avec faisceau de 
6 m (20 pi), kit de consommables de démarrage, câble 
de travail de 6 m (20 pi), pince et sangle de transport.

Accessoires en option

HYP-128647 Filtre Eliminizer

HYP-128658 Écran thermique pour 
gougeage

HYP-024548 Revêtement de torche 
en cuir

HYP-127219 Housses de protection contre 
la poussière pour le système

HYP-027668

Kit de luxe : bras de 28 
cm (11 po), roues, pivot, 
socle d’ancre et boîtier en 
plastique

KITS DE CONSOMMABLES POUR LE POWERMAX 30XP
COMPREND

6 électrodes • 3 buses standard • 3 buses FineCut • 1 déflecteur FineCut  
• 1 protecteur • 1 buse de protection • 1 diffuseur

KITS DE CONSOMMABLES POUR LE POWERMAX 45
COMPREND

7 électrodes • 5 buses-consommables protégées • 1 buse-gougeage • 1 buseconsommable protégée  
• 1 protecteur-consommable protégée • 1 déflecteurconsommable non protégée  
• 1 protecteur-gougeage • 1 diffuseur • 1 buse de protection

GRATUITS
2 autocollants Hypertherm • 1 fiche sur les techniques de coupage
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HYP-850969

HYP-087108

HYP-083270

HYP-850945
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Équipements de soudage

Équipements de coupage plasma

+ Entrée 
+ Capacité recommandée 20 mm (3/4”)
+ Capacité grossière 32 mm (1-1/4”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE HYP-083270

Courant appelé @ 9 kW 200/208/240/480 V, 1-PH, 52/50/44/22 A
200/208/240/480/600 V, 3-PH, 32/31/27/13/13 A

Gamme de courant 20 - 65 A

Puissance de sortie nominale 139 VDC

Facteur de marche @ 40° C
50% @ 65 A, 230 – 600 V, 1/3-PH
40% @ 65 A, 200 – 208 V, 1/3-PH
100% @ 46 A, 230 – 600 V, 1/3-PH

Tension à vide 295 V

Dimensions (H x L x P) 455 x 234 x 500 mm (17,9 x 9,2 x 19,7”)

Poids avec torche de 7,6 m 
(25’) 29 kg (64 lb)

Comprend
Bloc d’alimentation, torche à main Duramax avec 
faisceau de 7,6 m (25 pi), pince et kit de consommables 
de démarrage.

Accessoires en option

HYP-127102 Kit de base : bras de 38 cm 
(15 po), roues et pivot

HYP-024877 Revêtement de torche en 
cuir noir

HYP-027668
Kit de luxe : bras de 28 cm 
(11 po), roues, pivot, socle 
d’ancre et boîtier en plastique

HYP-229370 Kit de roues

HYP-127301 Housses de protection contre 
la poussière pour le système

HYP-228570 Filtre Eliminizer et couvert

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE HYP-087108

Courant appelé @ 12,2 kW 200/208/240/480 V, 1-PH, 70/68/58/29 A
200/208/240/480/600 V, 3-PH, 42/40/35/18/17 A

Gamme de courant 25 - 85 A

Puissance de sortie nominale 143 VDC

Facteur de marche @ 40° C

60% @ 85 A, 230 – 600 V, 3-PH
60% @ 85 A, 480 V, 1-PH
50% @ 85 A, 240 V, 1-PH
50% @ 85 A, 200 – 208 V, 3-PH
40% @ 85 A, 200 – 208 V, 1-PH
100% @ 66 A, 230 – 600 V, 1/3-PH

Tension à vide 305 V

Dimensions (H x L x P) 455 x 234 x 500 mm (17,9 x 9,2 x 19,7”)

Poids avec torche de 7,6 m 
(25’) 32 kg (71 lb)

Comprend
Bloc d’alimentation, torche à main Duramax avec 
faisceau de 7,6 m (25 pi), pince et kit de consommables 
de démarrage.

Accessoires en option

HYP-127102 Kit de base : bras de 38 cm  
(15 po), roues et pivot

HYP-024877 Revêtement de torche en cuir noir

HYP-027668
Kit de luxe : bras de 28 cm  
(11 po), roues, pivot, socle d’ancre 
et boîtier en plastique

HYP-229370 Kit de roues

HYP-127301 Housses de protection contre la 
poussière pour le système

HYP-228570 Filtre Eliminizer et couvert

+ Capacité recommandée 25 mm (1”)
+ Capacité grossière 38 mm (1-1/2”)

KITS DE CONSOMMABLES POUR LE POWERMAX 65
COMPREND

1 diffuseur 45/65/85 A • 1 diffuseur 45 A FineCut • 8 électrodes 45/65/85 A • 2 buses 85 A  
• 2 buses 65 A • 2 buses 45 A • 2 buses 45 A FineCut • 2 buses 65/85 A gougeage • 1 buse de 
protection 45/65/85 A • 1 protecteur 45/65/85 A coupe à la traîne • 1 protecteur 65/85 A gougeage  
• 1 déflecteur 45 A Fine Cut manuel

GRATUITS
1 lubrifiant au silicone • 5 joints toriques • 1 guide de référence • 2 autocollants Hypertherm

KITS DE CONSOMMABLES POUR LE POWERMAX 85
COMPREND

1 diffuseur 45/65/85 A • 1 diffuseur 45 A FineCut • 9 électrodes 45/65/85 A • 3 buses 85 A • 1 buse 45 A 
• 2 buses 45 A FineCut • 1 buse 65/85 A gougeage • 1 buse de protection 45/65/85 A • 1 protecteur 
45/65/85 A coupe à la traîne • 1 protecteur 65/85 A gougeage • 1 déflecteur 45 A FineCut manuel

GRATUITS
1 lubrifiant au silicone • 5 joints toriques • 1 guide de référence • 2 autocollants Hyperther
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Équipements de coupage plasma

+ Entrée 
+ Capacité recommandée 32 mm (1 1/4”)
+ Capacité grossière 50 mm (2”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE HYP-059374

Courant appelé @ 21,9 kW 200/208/240/380/400/480/600 V, 58/56/49/28/25/22 
A

Gamme de courant 30-105 A

Facteur de marche @ 40° C

200/208/240/480/600 V, 3-PH, 58/56/49/25/22 A
50% @ 105 A, 200 V, 3-PH
80% @105 A, 480 – 600 V, 3-PH
100% @ 94 A, 480 – 600 V, 3-PH
100% @ 88 A, 240 V, 3-PH
100% @ 74 A, 200 V, 3-PH

Puissance de sortie nominale 160 V

Dimensions (H x L x P) 508 x 274 x 592 mm (20 x 10,8 x 23,3”)

Poids avec torche de 7,6 m (25’) 45 kg (100 lb)

Entrée de gaz recommandée 
débit / pression d’écoulement

Coupage : 217 l/min (460 scfh, 7,7 scfm) @ 5,9 bar 
(85 psi)
Gougeage : 227 l/min (480 scfh, 8,0 scfm) @ 4,8 bar 
(70 psi)

Tension à vide 300 VDC

Comprend
Bloc d’alimentation, torche à la main Duramax avec 
câble de 7,6 m (25 pi), pince et kit de consommables 
de démarrage.

Accessoires en option

AUSSI EN VENTE : Kit tout-en-un Powermax 105 HYP-850993

HYP-024877 Revêtement de torche en 
cuir noir

HYP-127360 Housses de protection contre 
la poussière pour le système

HYP-228890 Filtre Eliminizer et couvert

HYP-229467 Kit de roues

HYP-027668
Kit de luxe : bras de 28 cm 
(11 po), roues, pivot, socle 
d’ancre et boîtier en plastique

+ Entrée 
+ Capacité recommandée 38 mm (1 1/2”)
+ Capacité grossière 57 mm (2 1/4”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE HYP-059546

Courant appelé @ 21,9 kW 300/400/480/600 V, 38/36/31/24 A

Gamme de courant 30-125 A

Facteur de marche @ 40° C 100% @ 125 A

Puissance de sortie nominale 175 V

Dimensions (H x L x P) 592 x 274 x 508 mm (23,3 x 10,8 x 20”)

Poids avec torche de 7,6 m (25’) 480 V, 47.9 kg (105.7 lb)

Entrée de gaz recommandée 
débit / pression d’écoulement

Coupage : 260 l/min (550 scfh) @ 5,9 bar (85 psi)
Gougeage : 212 l/min (480 scfh) @ 4,1 bar (60 psi)

Tension à vide 400/600 V CSA, 320 VDC

Comprend
Bloc d’alimentation, torche à la main Duramax avec 
câble de 7,6 m (25 pi), pince et kit de consommables 
de démarrage.

Accessoires en option

HYP-011092 Filtre de remplacement pour 
le filtre Eliminizer

HYP-229570 Kit de découpe

HYP-024877 Revêtement de torche en 
cuir noir

HYP-127360 Housses de protection contre 
la poussière pour le système

HYP-228890 Filtre Eliminizer et couvert

HYP-229467 Kit de roues

KITS DE CONSOMMABLES POUR LE POWERMAX 105
COMPREND

9 électrodes • 6 buses standard • 1 buse FineCut 1 déflecteur FineCut  
• 3 protecteurs • 1 buse de protection • 3 diffuseurs

KITS DE CONSOMMABLES POUR LE POWERMAX 125
COMPREND

6 électrodes • 4 buses standard • 1 buse FineCut • 4 protecteurs  
• 1 buse de protection • 1 diffuseur
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HYP-078617
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Équipement manuel de gougeage

Équipements de soudage

Équipements de gougeage

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE HYP-078617

Tension d'entrée

200/208 VAC, 3-PH, 50 Hz, 108/104 A
220 VAC, 3-PH, 50 – 60 Hz, 98 A
240 VAC, 3-PH, 60 Hz, 90 A
380 VAC, 3-PH, 50 Hz, 57 A
400 VAC, CE, 3-PH, 50 – 60 Hz, 54 A
415 VAC, CE, 3-PH, 50 Hz, 52 A
440 VAC, 3-PH, 50 – 60 Hz, 49 A
480 VAC, 3-PH, 60 Hz, 45 A
* 600 VAC, 3-PH, 60 Hz, 36 A

Sortie 50 - 165 V

Gamme de courant max. 200 A

Facteur de marche @ 40° C 100% @ 33 kW, à 40° C (104° F)

Max. OCV 360 V

Dimensions 102 cm (40,14”) H, 69 cm (27,12”) W, 105 cm (41,23”) L

Poids 335 kg (740 lb) Coupage pratiquement sans scories
	 - Acier doux de 20 mm (3/4”)

Capacité de protection de perçage
	 - Acier doux de 32 mm (1-1/4”)

	 - Acier inoxydable de 25 mm (1”)

Capacité grossière
	 - Acier doux de 75 mm (3”)

	 - Acier doux de 64 mm (2-1/2”)

Chanfrein – Les consommables 200 A 
permettent d’exploiter une capacité 
de chanfrein allant jusqu’à 45°.
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Équipements de soudage

Équipements de coupage au plasma

CUTMASTER 42

Le tout nouveau CUTMASTER® 42 de la série TRUEMC de THERMAL DYNAMICS® est l’un 
des systèmes plasma de 1/4” (6 mm) les plus abordables du marché qui se distingue par 
sa qualité supérieure. 

Applications: Carrosserie d’auto/réparation marine • Plomberie et CVC • Atelier maison 
• Construction de bâtiments et de toitures métalliques • Parcs de location

+ Entrée 
+ �Capacité 

de coupe 
maximale

16 mm (5/8”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE THD-142007

Puissance de l’ampérage max. 27A @ 120V
40A @ 230V

Puissance de sortie 3,8 kW

Coupe authentique 6 mm (1/4”) @ 120V
9,5 mm (3/8”) @ 230V

Coupe max. 15 mm (5/8”) @ 120V
22,2 mm (7/8”) @ 230V

Taux de perçage 6 mm (1/4”) @ 120V
9,5 mm (3/8”) @ 230V

Facteur de marche @ 40° C 40% @ 40A @ 230V

Puissance absorbée 29A @ 120V
15A @ 230V

Dimensions (H x L x P) 228 mm (9”) x 117 mm (7”) x 470 mm (18,5”)

Poids 11,8 kg (26 lb)

Garantie (pièces et main-d'oeuvre) 4 ans

CUTMASTER 52

La CUTMASTER® 52 est la machine de 1/2” (12 mm) la plus puissante et la plus légère 
actuellement sur le marché. La série CUTMASTER TRUEMC comprend les seuls systèmes 
qui offrent la précision de la série des embouts de coupe de traînéeMC.

Applications: Entretien/réparation • Construction • Fabrication

+ Entrée 

+ �Capacité 
de coupe 
maximale

28,5 mm (1 1/8")

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE THD-151305

Puissance de l’ampérage max. 60A

Puissance de sortie 6,2 kW

Coupe authentique 12 mm (1/2")

Coupe max. 30 mm (1 1/8")

Taux de perçage 12 mm (1/2”)

Facteur de marche @ 40° C
40% @ 60A
60% @ 55A
100% @ 50A

Puissance absorbée
45A @ 230V, 1 ph
24A @ 230V, 3 ph
16A @ 460V, 3 ph

Dimensions (H x L x P) 381 mm (15”) x 305 mm (12”) x 610 mm (24”)

Poids 19,5 kg (43 lb)

Garantie (pièces et main-d'oeuvre) 4 ans

SPÉCIFICATIONS DU CHALUMEAU

Modèle de chalumeau : SL40MC

Automatisé et mécanique : ---
Pression de l’air : 75 psi (5,2 bar)
Débit : 3,2 pi3/min (91 l/min)
Garantie (pièces et main-d’oeuvre) : 1 an

SPÉCIFICATIONS DU CHALUMEAU

Modèle de chalumeau : Manuel SL60®, tête à 75 degrés
Automatisé et mécanique : SL100®, tête à 180 degrés
Pression de l’air : 75 psi (5,2 bar)
Débit : 6,7 pi3/min (190 l/min)
Garantie (pièces et main-d’oeuvre) : 1 an
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Équipements de soudage

Équipements de coupage au plasma

CUTMASTER 82

La CUTMASTERMC 82 ne pèse que 43 lb (19,5 kg), soit presque 50 % de moins que son 
principal concurrent, tout en offrant une puissance de coupe supérieure.

Applications : Fabrication lourde • Usinage • Entrepreneurs

+ Entrée 

+ �Capacité de 
coupe maximale 38 mm (1 1/2”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE THD-111305

Puissance de l’ampérage max. 80A

Puissance de sortie 9 kW

Coupe authentique 20 mm (3/4”)

Coupe max. 40 mm (1 1/2”)

Taux de perçage 15 mm (5/8”)

Facteur de marche @ 40° C
40% @ 80A
60% @ 65A
100% @ 55A

Puissance absorbée
72A @ 230V, 1 ph
39A @ 230V, 3 ph
21A @ 460V, 3 ph

Dimensions (H x L x P) 381 mm (15”) x 305 mm (12”) x 610 mm (24”)

Poids 28,1 kg (62 lb)

Garantie (pièces et main-d'oeuvre) 4 ans

CUTMASTER 102

La CUTMASTER® 102 est la machine à découper de 1” (25 mm) la plus rapide sur le 
marché. Cet appareil compact et léger combiné à un choix de tensions multiples est la 
machine à découper la plus portable et la plus puissante sur le marché.

Applications : Fabrication lourde • Usinage

+ Entrée 

+ �Capacité de coupe 
maximale 44 mm (1 3/4”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE THD-113305

Puissance de l’ampérage max. 100A

Puissance de sortie 12 kW

Coupe authentique 25 mm (1”)

Coupe max. 45 mm (1 3/4”)

Taux de perçage 20 mm (3/4”)

Facteur de marche @ 40° C
60% @ 100A
80% @ 80A
100% @ 70A

Puissance absorbée
95A @ 230V, 1 ph
45A @ 230V, 3 ph
29A @ 460V, 3 ph

Dimensions (H x L x P) 381 mm (15”) x 305 mm (12”) x 762 mm (30”)

Poids 28,1 kg (62 lb)

Garantie (pièces et main-d'oeuvre) 4 ans

SPÉCIFICATIONS DU CHALUMEAU

Modèle de chalumeau : Manuel SL60®, tête à 75 degrés
Automatisé et mécanique : SL100®, tête à 180 degrés
Pression de l’air : 70 psi (4,8 bar)
Débit : 6,7 pi3/min (190 l/min)
Garantie (pièces et main-d’oeuvre) : 1 an

SPÉCIFICATIONS DU CHALUMEAU

Modèle de chalumeau : Manuel, SL100® , tête à 75 degrés
Automatisé et mécanique : SL100® automatisé et mécanique, tête à 180 degrés
Pression de l’air : 70 psi (4,8 bar)
Débit : 7,5 pi3/min (212 l/min)
Garantie (pièces et main-d’oeuvre) : 1 an
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Équipements de coupage au plasma

CUTMASTER 152

La CUTMASTER® 152 est le poids lourd des systèmes de coupe manuels. Cet appareil 
prend la forme d’un ensemble compact et léger, mais ne vous y trompez pas. Il possède 
une puissance de coupe suffisante pour couper des matériaux de 2” (50 mm).

Applications: Fabrication lourde • Usinage

+ Entrée 

+ �Capacité de 
coupe maximale 51 mm (2”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE THD-17305

Puissance de l’ampérage max. 120A

Puissance de sortie 15,4 kW

Coupe authentique 30 mm (1 1/4”)

Coupe max. 50 mm (2”)

Taux de perçage 25 mm (1”)

Facteur de marche @ 40° C 80% @ 120A
100% @ 110A

Puissance absorbée
120A @ 230V, 1 ph
56A @ 230V, 3 ph
37A @ 460V, 3 ph

Dimensions (H x L x P) 381 mm (15”) x 305 mm (12”) x 762 mm (30”)

Poids 28,1 kg (62 lb)

Garantie (pièces et main-d'oeuvre) 4 ans

SPÉCIFICATIONS DU CHALUMEAU

Modèle de chalumeau : Manuel, SL100®, tête à 75 degrés
Automatisé et mécanique : SL100® automatisé et mécanique, tête à 180 degrés
Pression de l’air : 70 psi (4,8 bar)
Débit : 7,5 pi3/min (212 l/min)
Garantie (pièces et main-d’oeuvre) : 1 an
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Équipements de soudage

Systèmes de soudage à processus multiples

SYSTÈME FABRICATOR 141i
La nouvelle norme en matière d’appareil de soudage portatif offrant descapacités MIG, 
Stick et TIG 3-en-1 à partir d’un seul système portatif intégré.

Applications : Bricoleurs • Réparation et personnalisation automobile • Exploitations 
agricoles • Entretien et réparation • Travail des métaux et fabrication légère • 
Applications de soudage sur place ou en déplacement

NUMÉRO D'ARTICLE THA-W1003141

Procédé(s) MIG (GMAW), Flux Cored (FCAW), Lift TIG (GTAW), Stick 
(SMAW)

Puissance de sortie nominale
MIG : 140A / 19V @ un facteur de marche de 15%
Puissance de soudage : 90A / 18.5V @ un facteur de
marche de 20%

Max. OCV 53V DC

Plage de courant 10 - 140 Amp

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 90 - 390 IPM (2,3 - 9,9 m/min)

Poids 14,6 kg (32,2 lb)

SYSTÈME FABRICATOR 181i
Le nouveau TWECO® 181i est unique en son genre. Il offre des caractéristiques pour le 
soudage MIG, Stick et TIG – en un seul système intégré et portatif. Il s’agit du système de 
soudage à processus multiples qui fait toute la différence. Cet appareil portatif puissant 
est conçu pour un large éventail d’applications de soudage MIG, Stick et TIG. C’est le 
choix idéal pour la fabrication légère de l’acier, de l’acier inoxydable et de l’aluminium 
(MIG) pour une grande variété d’applications d’utilisateur.

Applications : Réparation et personnalisation automobile • Exploitations agricoles 
• Établissements de formation • Entretien et réparation • Travail des métaux et fabrication 
légère • Applications de soudage sur place ou en déplacement • Bricoleurs

NUMÉRO D'ARTICLE THA-W1003181

Procédé(s) MIG (GMAW), Flux Cored (FCAW), Lift TIG (GTAW), Stick 
(SMAW)

Puissance de sortie nominale 180A/230V @ un facteur de marche de 20%
145A/22,5V @ un facteur de marche de 30%

Tension en circuit ouvert max. 62V DC

Plage de courant 10-180 Amp

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 100-650 ipm (2,5 - 17,7 m/min)

Poids 14,6 kg (32,2 lb)

AUSSI OFFERT AVEC CHARIOT
THA-W1003142

AUSSI OFFERT AVEC CHARIOT
THA-W1003182
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Équipements de soudage

Systèmes de soudage à processus multiples

SYSTÈME FABRICATOR 211i

Le nouveau Tweco® 211i est unique en son genre. Il offre des caractéristiques pour le 
soudage MIG, Stick et TIG – en un seul système intégré et portatif. Il s’agit du système de 
soudage à processus multiples qui fait toute la différence. Cet appareil portatifpuissant est 
conçu pour un large éventail d’applications de soudage MIG, Stick et TIG.

Applications : Réparation et personnalisation automobile • Exploitations agricoles 
• Établissements de formation • Entretienet réparation • Travail des métaux et fabrication 
légère • Applications de soudage sur place ou en déplacement • Bricoleurs

NUMÉRO D'ARTICLE THA-W1004201

Procédé(s) MIG (GMAW/FCAW), Stick (SMAW), TIG (GTAW)

Puissance de sortie nominale 210A/23,5V @ un facteur de marche de 20%
110A/19,5V @ un facteur de marche de 45%

Tension en circuit ouvert max. 62V DC

Plage de courant 5-150 Amp (115V), 5-210 Amp (230V)

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 67-650 IPM (1,7-16,5 m/min)

Poids The actual weight is 26,5 kg (57,3 lb)

SYSTÈME FABRICATOR 252i

Le nouveau Tweco 252i change la donne dans le domaine du soudage. Une nouvelle 
norme en matière d’appareil de soudage portatif offrant des capacités MIG, Stick et TIG 
3-en-1 à partir d’un seul système portatif intégré.

Applications : Entrepreneurs en mécanique • Réparation et personnalisation automobile 
• Fabrication pétrochimique • Travail des métaux et fabrication légère à moyenne  
• Applications de soudage sur place ou en déplacement • Industrie laitière • Industrie des 
aliments des boissons • Exploitations agricoles • Établissements de formation  
• Entretien et réparation.

NUMÉRO D'ARTICLE THA-W1004401

Procédé(s) MIG (GMAW), Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW),
Lift TIG (GTAW), STICK (SMAW)

Puissance de sortie nominale
250A / 26,5V @ un facteur de marche de 40%
200A / 24V @ un facteur de marche de 60%
150A / 21,5V @ un facteur de marche de 100%

Tension en circuit ouvert max. 72V DC

Plage de courant 5-300 A

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 67 - 700 ipm (1,7 - 17,8 m/min)

Poids de la Source 
d'alimentation 29,6 kg (65,3 lb)

AUSSI OFFERT AVEC CHARIOT
THA-W1004202

AUSSI OFFERT AVEC CHARIOT UNIQUE
THA-W1004203

AUSSI OFFERT AVEC CHARIOT UNIQUE
THA-W1004402

LE SYSTÈME DELUXE EST ÉGALEMENT OFFERT 
AVEC CHARIOT DOUBLE ET ACCESSOIRES
THA-W1004403
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Équipements de soudage

Systèmes de soudage à processus multiples

SÉRIE DE SOUDEUSES
PORTATIVES À CC 95S

Soudeuse polyvalente, à processus multiples et à capacité de soudage Stick et TIG. Sortie 
de soudage de 95 A. Excellent rendement de l’arc, régulier et stable. Onduleur hautement 
efficace. Ultralégère pour une plus grande portabilité (10 lb). Ensemble pour le soudage 
simple et facile, prêt à utiliser.

Applications : Entretien • Services publics/exploitations agricoles • Bricoleurs

NUMÉRO D'ARTICLE THA-W1003209 - STICK KIT THA-W1003210 - TIG/STICK KIT

Procédé(s) Stick (SMAW) Stick (SMAW), Lift TIG (GTAW)

Tension d'entrée 115 VAC 1 Phase 50/60hz

Puissance de sortie nominale Stick 90A / 23.6V @ 20%
TIG 95A / 13.8V @ 20%

Plage de courant 115V: 5-90A / TIG 5-95A

Tension en circuit ouvert 
nominale 60V

Refroidissement Par ventillateur

Conçu pour Protection Classe IP23S

Poids de la Source 
d'alimentation 4,4 kg (9,7 lb)

Dimenssions de la source 
d’alimentation H - 330 mm (13”) x L - 130 mm (5,1”) x P - 230 mm (9”)

SÉRIE DE SOUDEUSES
PORTATIVES À CC 161S
La soudeuse Tweco 161 Sportative à courant continu est conçue pour les travaux de 
soudage TIG Stick et Lift et offre une plus grande gamme de sorties de soudage pour  
le bricoleur sérieux ou les applications industrielles légères.

Applications : Applications industrielles légères • Bricoleur sérieux

NUMÉRO D'ARTICLE THA-W1003609

Procédé(s) Stick (SMAW), Lift TIG (GTAW)

Tension d'entrée 115/208-230V, 50/60HZ 1 Ph

Puissance de sortie nominale

Stick 115V, 15A 75A / 23.0V @ 60%
TIG 115V, 15A 100A / 14V @ 60%
Stick 115V, 20A 100A / 24V @ 35%
TIG 115V, 20A 110A / 14.4V @ 50%
Stick 230V 160A / 26.4V @ 30%
TIG 230V 160A / 16.4V @ 30%

Plage de courant Soudage : 115V Stick & TIG 10-110A
Soudage : 230V Stick & TIG 10-160A

Tension en circuit ouvert 
nominale Volt/DC 71V

Refroidissement Par ventillateur

Conçu pour IP21S

Poids de la Source 
d'alimentation 7,9 kg (17,4 lb)

Dimenssions de la source 
d’alimentation 229 mm (9”) x 135 mm (5,3”) x 394 mm (15,5”)
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Systèmes de soudage à processus multiples

SÉRIE DE SOUDEUSES
PORTATIVES À CC 201TS
LA SOUDEUSE TWECO® 201 TS PORTATIVE À COURANT CONTINU offre une belle 
puissance et est idéale pour les gens de métier ou les soudeurs dont les exigences 
sont plus grandes. Puissante tout en étant compacte et portative, la 201TS peut fournir 
125 A sur des circuits à 115 V pour le soudage Stick et 160 A pour le soudage TIG. Le 
chalumeau TIG inclus dans l’emballage possède un cadran et uninterrupteur marche-arrêt 
pour la commande d’intensité intégrés, offrant ainsi l’excellence en matière de commande 
et de simplicité du soudage.

NUMÉRO D'ARTICLE THA-W1003807

Procédé(s) Stick (SMAW), Lift TIG (GTAW), HF TIG (GTAW)

Tension d'entrée 115/208-230V, 50/60HZ, 1Ph

Puissance de sortie nominale

Stick 115V, 15A 70A / 22.8V @ 60%
TIG 115V, 15A 110A / 14.4V @ 60%
Stick 115V, 20A 100A / 24V @ 45%
TIG 115V, 20A 125A / 15V @ 50%
Stick 230V 200A / 28.0V @ 20%
TIG 230V 200A / 18.0V @ 20%

Plage de courant Soudage : 115V Stick 10-125A / TIG 10-160A
Soudage : 230V Stick & TIG 10-200A

Tension en circuit ouvert 
nominale Volt/DC 71V

Refroidissement Par ventillateur

Conçu pour IP21S

Poids de la Source 
d'alimentation 9,7 kg (21,6 lb)

Dimenssions de la source 
d’alimentation 229 mm (9”) x 135 mm (5,3”) x 450 mm (17,7”)

SÉRIE DE SOUDEUSES
PORTATIVES À CC 186 AC/DC
Applications : Fabricants d’aluminium • Établissements de formation • Entretienet 
réparation • Applications de soudage sur place ou en déplacement • Automobiles, 
bateaux et remorques.

NUMÉRO D'ARTICLE THA-W1006301 THA-W1006303
WITH FOOT PEDAL

THA-W1006304
WITH FOOT PEDAL & CART

Procédé(s) HF TIG (GTAW), Lift TIG (GTAW), Stick (SMAW) Applications

Tension d'entrée 208-230V

Puissance de sortie nominale
200A / 18V @ un facteur de marche de 20%
180A / 17,2V @ un facteur de marche de 25%
150A / 16V @ un facteur de marche de 35%

Tension en circuit ouvert max. 70,3V DC/50VAC

Plage de courant 10-200A

Tension en circuit ouvert 
nominale 10-200A

Refroidissement Par ventillateur

Conçu pour IP23S

Poids de la Source 
d'alimentation 22 kg (48,4 lb)

Dimenssions de la source 
d’alimentation 18” L x 24” W x 21,5” H
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Équipements de soudage GMAW (MIG)

MILLERMATIC® 140
AUTO-SETMC

+ Entrée 
+ �Capacité max. de soudage 

en une seule passe
0,8 - 4,8 mm
(no 24 - 3/16”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907335

Procédé(s) MIG (GMAW), soudage à l'arc avec fil fourré (FCAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 20%, 90 Amps @ 18 VDC

Gamme de courant de soudage 30 - 140 Amps

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 15 - 390 IPM (1,0 - 12,7 m/min)

Poids net 27,3 kg (60 lb)

Dia. du fil
Acier : 0,6 - 0,8 mm (0,024 - 0,030”)
Acier inoxydable : 0,6 - 0,8 mm (0,024 - 0,030”)
Fils fourré : 0,8 - 1,2 mm (0,030 - 0,035”)

Capacité max. de bobine 203 mm (8”)

Accessoires en option

GAS-ALMIG16 Gaz de protection ALMIG*

BLU-38977830 LA S-6

MIL-300371 Spoolmate série 100

MIL-195149 Housse protectrice

MET-RV130AL Chariot pour appareil et 
bouteille

La soudeuse de fils métalliques tout-en-un qui permet le soudage d’acier doux de 0,8 à 4,8 mm 
(calibre 24 - 3/16”) est l’appareil Millermatic le plus simple à installer et à utiliser.

DIAMÈTRE DE FIL 0,6 mm (0,024”) 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”)

Tube-contact MIL-087299 MIL-000067 MIL-000068
Gaine guide-fil MIL-194010 MIL-194011 MIL-194011
Diffuseur MIL-169716 MIL-169716 MIL-169716
Galet d’entraînement-lisse-V MIL-220179 MIL-220179 MIL-220179
Galet d’entraînement-moleté-V MIL-202926 MIL-202926 MIL-202926

DIAMÈTRE DE FIL 0,6 mm (0,024”) 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”)

Tube-contact MIL-087299 MIL-000067 MIL-000068
Gaine guide-fil MIL-194010 MIL-194011 MIL-194011
Diffuseur MIL-169716 MIL-169716 MIL-169716
Galet d’entraînement-lisse-V MIL-220179 MIL-220179 MIL-220179
Galet d’entraînement-moleté-V MIL-202926 MIL-202926 MIL-202926

ID DE LA BUSE

MIL-169715 Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”) MIL-226190 Buse pour fil fourré  
sans gaz - 9,5 mm (3/8”)

MILLERMATIC® 180
AUTO-SETMC

+ Entrée 
+ �Capacité max. de soudage 

en une seule passe
0.8 - 7.9 mm
(no 24 - 5/16”)

+ Sortie 

Accessoires en option

GAS-ALMIG16 Gaz de protection ALMIG*

BLU-38977830 LA S-6

MIL-300371 Spoolmate série 100

MIL-195149 Housse protectrice

MET-RV130AL Chariot pour appareil et bouteille

La soudeuse de fils métalliques tout-en-un qui permet le soudage d’acier doux de 0,8 à 7,9 mm 
(calibre 24 - 5/16”).

ID DE LA BUSE

MIL-169715 Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”) MIL-226190 Buse pour fil fourré  
sans gaz - 9,5 mm (3/8”)

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour GMAW des aciers doux. Veuillez communiquer avec  
AirLiquide pour obtenir des conseils sur des besoins plus spécifiques.

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour GMAW des aciers doux. Veuillez communiquer  
avec AirLiquide pour obtenir des conseils sur des besoins plus spécifiques.

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907312

Procédé(s) MIG (GMAW), soudage à l'arc avec fil fourré (FCAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 30%, 135 Amps @ 22,5 VDC

Gamme de courant de soudage 30 - 180 Amps

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 60 - 540 IPM (2,4 - 14,4 m/min)

Poids net 32,7 kg (72 lb)

Dia. du fil
Acier : 0,6 - 0,9 mm (0,024 - 0,035”)
Acier inoxydable : 0,6 - 0,9 mm (0,024 - 0,035”)
Fils fourré : 0,8 - 1,2 mm (0,030 - 0,045”)

Capacité max. de bobine 203 mm (8”)
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Équipements de soudage GMAW (MIG)

MILLERMATIC® 211
AUTO-SETMC AVEC MVPMC

+ Entrée 
+ �Capacité max. de soudage 

en une seule passe
0,8 - 9,5 mm
(no 24 - 3/8”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907422

Procédé(s) MIG (GMAW), soudage à l'arc avec fil fourré (FCAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 30% (230 V),150 Amps @ 23,5 VDC
Facteur de marche @ 20% (120 V), 90 Amps @ 20 VDC

Gamme de courant de soudage 30 - 210 Amps

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 60 - 540 IPM (1,5 - 11,7 m/min)

Poids net 33,6 kg (74 lb)

Dia. du fil
Acier : 0,6 - 0,9 mm (0,024 - 0,035”)
Acier inoxydable : 0,6 - 0,9 mm (0,024 - 0,035”)
Fils fourré : 0,8 - 1,2 mm (0,030 - 0,045”)

Capacité max. de bobine 203 mm (8”)

Accessoires en option

GAS-ALMIG16 Gaz de protection ALMIG*

BLU-38977830 LA S-6

MIL-300371 Spoolmate série 100

MIL-195149 Housse protectrice

MET-RV130AL Chariot pour appareil et 
bouteille

Une machine tout-en-un qui peut souder les matériaux de calibre 24 à 3/8” d’épaisseur  
en une seule passe.

ID DE LA BUSE

MIL-169715 Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”) MIL-226190 Buse pour fil fourré sans 
gaz �- 9,5 mm (3/8”)

MILLERMATIC® 212
AUTO-SETMC

+ Entrée 
+ �Capacité max. de soudage 

en une seule passe
0,9 - 9,5 mm
(no 22 - 3/8”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907405

Procédé(s) MIG (GMAW), soudage à l'arc avec fil fourré (FCAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 60%, 160 Amps @ 24,5 VDC

Gamme de courant de soudage 30 - 210 Amps

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 50 - 700 IPM (1,3 - 17,8 m/min)

Poids net 81 kg (178 lb)

Dia. du fil
Acier : 0,6 - 0,9 mm (0,023 - 0,035”)
Acier inoxydable : 0,6 - 0,9 mm (0,023 - 0,035”)
Fils fourré : 0,8 - 1,2 mm (0,030 - 0,045”)

Capacité max. de bobine 305 mm (12”)

Accessoires en option

GAS-ALMIG16 Gaz de protection ALMIG*

BLU-38978435 LA S-6

MIL-300497 Spoolmate série 200

MIL-195142 Housse protectrice

Une machine tout-en-un qui peut souder les matériaux de calibre 22 à 3/8” d’épaisseur en une 
seule passe.

DIAMÈTRE DE FIL 0,6 mm (0,024”) 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”) 1,2 mm (0,045”)

Tube-contact MIL-087299 MIL-000067 MIL-000068 MIL-000069
Gaine guide-fil MIL-194010 MIL-194011 MIL-194011 MIL-194012
Diffuseur MIL-169728 MIL-169728 MIL-169728 MIL-169728
Galet d’entraînement-lisse-V MIL-087131 MIL-079594 MIL-079595 MIL-079596
Galet d’entraînement-moleté-V MIL-079606 MIL-079607

ID DE LA BUSE

MIL-200258 Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”)

MIL-169725 Buse - En retrait 15,9 mm (5/8”)

MIL-169724 Buse - En retrait 12,7 mm (1/2”)

MIL-169726 Buse - Affleurante 15,9 mm (5/8”)

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour GMAW des aciers doux. Veuillez communiquer  
avec AirLiquide pour obtenir des conseils sur des besoins plus spécifiques.

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour GMAW des aciers doux. Veuillez communiquer  
avec AirLiquide pour obtenir des conseils sur des besoins plus spécifiques.

DIAMÈTRE DE FIL 0,6 mm (0,024”) 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”)

Tube-contact MIL-087299 MIL-000067 MIL-000068
Gaine guide-fil MIL-194010 MIL-194011 MIL-194011
Diffuseur MIL-169716 MIL-169716 MIL-169716
Galet d’entraînement-lisse-V MIL-220179 MIL-220179 MIL-220179
Galet d’entraînement-moleté-V MIL-202926 MIL-202926 MIL-202926
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DIAMÈTRE DE FIL 0,6 mm (0,024”) 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”) 1,2 mm (0,045”)

Tube-contact MIL-087299 MIL-000067 MIL-000068 MIL-000069
Gaine guide-fil MIL-194010 MIL-194011 MIL-194011 MIL-194012
Diffuseur MIL-169728 MIL-169728 MIL-169728 MIL-169728
Galet d’entraînement-lisse-V MIL-087131 MIL-079594 MIL-079595 MIL-079596
Galet d’entraînement-moleté-V MIL-079606 MIL-079607

Équipements de soudage

Équipements de soudage GMAW (MIG)

MILLERMATIC® 252
+ Entrée 

+ �Capacité max. de soudage 
en une seule passe

0,9 - 12,7 mm
(no 22 - 1/2”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907322 (230/460/5V5 V)

Procédé(s) MIG (GMAW), soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 60%, 200 Amps @ 28 VDC
Facteur de marche @ 40%, 250 Amps @ 28 VDC

Gamme de courant de soudage 30 - 300 Amps

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 50 - 700 IPM (1,3 - 17,8 m/min)

Poids net 94 kg (207 lb)

Dia. du fil
Acier : 0,6 - 1,2 mm (0,023 - 0,045”)
Acier inoxydable : 0,6 - 1,2 mm (0,023 - 0,045”)
Fils fourré : 0,8 - 1,2 mm (0,030 - 0,045”)

Capacité max. de bobine 305 mm (12”)

Accessoires en option

GAS-ALMIG16 Gaz de protection ALMIG*

BLU-38978435 LA S-6

MIL-130831 Pistolet Spoolmatic 30A

MIL-300337 Cadre de bouteilles double

MIL-195142 Housse protectrice

Une machine qui peut souder les matériaux de calibre 22 à 1/2” d’épaisseur en une seule passe. 
Sortie de soudage la plus puissante de sa catégorie.

ID DE LA BUSE

MIL-200258 Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”)

MIL-169725 Buse - En retrait 15,9 mm (5/8”)

MIL-169724 Buse - En retrait 12,7 mm (1/2”)

MIL-169726 Buse - Affleurante 15,9 mm (5/8”)

MILLERMATIC® 350P
+ Entrée + �Capacité max. de 

soudage en une 
seule passe

0,9 - 12,7 mm
(no 22 - 1/2”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907300

Procédé(s) MIG (GMAW), MIG pulsé (GMAW-P),
soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 60%, 1- ou 3-Phase,
300 Amps @ 32 VDC

Gamme de courant de soudage 25 - 400 Amps

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 50 - 700 IPM (1,3 - 17,8 m/min)

Poids net 82 kg (181 lb)

Dia. du fil

Acier : 0,6 - 1,2 mm (0,023 - 0,045”)
Acier inoxydable : 0,8 - 1,2 mm (0,030 - 0,045”)
Aluminium : 0,9 - 1,2 mm (0,035 - 0,047”)
Âme métallique : 0,9 - 1,3 mm (0,035 - 0,052”)
Fils fourré : 0,8 - 1,3 mm (0,030 - 0,052”)

Capacité max. de bobine 305 mm (12”)

Accessoires en option

GAS-BLU822 Blueshield 8

BLU-37963175 LA T-91 LF

MIL-195299 Cadre de bouteilles double

MIL-130831 Pistolet Spoolmatic 30A

MIL-195142 Housse protectrice

La première Millermatic à puissance d’entrée monophasée ou triphasée qui soude des matériaux 
de calibre 22 jusqu’à une épaisseur de 1/2” en une seule passe. Parfaite pour la fabrication, 
l’usinage, l’entretien et la réparation.

DIAMÈTRE DE FIL 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”) 1,2 mm (0,045”)

Centerfire Tube-contact BER-T030 BER-T035 BER-T045
Gaine guide-fil BER-43015 BER-43115 BER-43115
CenterfireTM Diffuseur BER-DS1 BER-DS1 BER-DS1
Galet d’entraînement-lisse-V MIL-046780 MIL-046781 MIL-046782
Galet d’entraînement-moleté-V MIL-046792 MIL-046793

ID DE LA BUSE

BER-NS5800B Buse CenterfireMC -

BER-NS1218B Affleurante, laiton 15,9 mm 
(5/8”)

BER-NS1200B Buse CenterfireMC - Affleurante, 
laiton 12,7 mm (1/2”)

BER-NS5818B Buse CenterfireMC - En retrait, 
laiton 12,7 mm (1/2”)

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour GMAW des aciers doux. Veuillez communiquer  
avec AirLiquide pour obtenir des conseils sur des besoins plus spécifiques.

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour GMAW des aciers doux. Veuillez communiquer  
avec AirLiquide pour obtenir des conseils sur des besoins plus spécifiques.
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Équipements de soudage GMAW (MIG)

SÉRIE DELTAWELD®

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903376

Procédé(s)
MIG (GMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 100%, 450 A @ 38 VDC

Gamme de courant de soudage CV mode: 15 - 38 V (Recommended)

Poids net 174 kg (384 lb)

Capacité max. de bobine 203 mm (8”)

AXCESS® SYSTEMS
+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE AXCESS 300 
MIL-907150

AXCESS 450 
MIL-907152

AXCESS 675 
MIL-907154

Procédé(s)

Accu-Pulse® MIG (GMAW-P)
Accu-CurveTM

Accu-SpeedTM (Optionnel)
MIG pulsé (GMAW-P), Âme métallique, MIG (GMAW)
Conforme à RMDTM (GMAW-SCT)
Possibilité d’activer la fonction de coupage et de
gougeage Arc-Air (CAC-A)

Puissance de sortie 
nominale

Axcess 300 : Facteur de marche @ 60%, 300A @ 29 VDC
Axcess 450 : Facteur de marche @ 100%, 450 A @ 36,5 VDC
Axcess 675 : Facteur de marche @ 100%, 675A @ 38 VDC

XX-Output Power Range 10 - 44 V

Poids net
Axcess 300: 52,6 kg (116 lb)
Axcess 450: 73,9 kg (163 lb)
Axcess 675: 94,3 kg (208 lb)

Une fiabilité à toute épreuve, une valeur exceptionnelle et un rendement éconergétique 
font de cet appareil la « meilleure » solution MIG pour les applications de fabrication 
industrielle les plus exigeantes. Combiné à la tête de soudage de la série 70, ce système 
est le « bourreau de travail » du marché industriel.

« Des ensembles facultatifs d’appareils stationnaires et de MIG Runner sont offerts. »

Pour une technologie MIG semi-automatique à commande numérique alliée à un 
générateur de type onduleur pour le soudage. Machine conçue pour réduire la complexité 
d’un système MIG semi-automatique à impulsions.

« Des ensembles facultatifs d’appareils stationnaires et de MIG Runner sont offerts. »
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Équipements de soudage

Équipements de soudage GTAW (TIG)

MAXSTAR® 150 STH
+ Entrée + �Capacité de 

soudage TIG
Max. 4,8 mm (3/16”)
Min. 0,5 mm (0,020”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907136 MACHINE SEULEMENT

Procédé(s)
TIG (GTAW) DC
TIG pulsé (GTAW-P) DC
Stick (SMAW) DC

Puissance de sortie nominale

TIG 115V Facteur de marche @ 30%, 150 Amps @ 16 VDC
TIG 230V Facteur de marche @ 30%, 150 Amps @ 16 VDC
Stick 115V Facteur de marche @ 35%, 100 Amps @ 24 VDC
Stick 230V Facteur de marche @ 30%, 150 Amps @ 26 VDC

Gamme de courant de 
soudage

TIG 115V 5 - 150 Amps
TIG 230V 5 - 150 Amps
Stick 115V 20 - 100 Amps
Stick 230V 20 - 150 Amps

Poids net 6,2 kg (13,7 lb)

Accessoires en option

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

BLU-46601306 Baguette Blueshield ER70S-3 2,4 mm (3/32”)

BLU-10340824 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

BLU-04735065 Gant de soudage TIG (Large)

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

MAXSTAR® 150 STL
+ Entrée 

+ �Capacité de 
soudage TIG

Max. 4,8 mm (3/16”)
Min. 0,5 mm (0,020”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903135 MACHINE SEULEMENT

Procédé(s) TIG (GTAW) DC
Stick (SMAW) DC

Puissance de sortie nominale

TIG 115V Facteur de marche @ 30%, 150 Amps @ 16 VDC
TIG 230V Facteur de marche @ 30%, 150 Amps @ 16 VDC
Stick 115V Facteur de marche @ 35%, 100 Amps @ 24 VDC
Stick 230V Facteur de marche @ 30%, 150 Amps @ 26 VDC

Gamme de courant de 
soudage

TIG 115V 5 - 150 Amps
TIG 230V 5 - 150 Amps
Stick 115V 20 - 100 Amps
Stick 230V 20 - 150 Amps

Poids net 6,2 kg (13,7 lb)

Accessoires en option

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

BLU-46601306 Baguette Blueshield ER70S-3 2,4 mm (3/32”)

BLU-10340824 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

BLU-04735065 Gant de soudage TIG (Large)

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

* Ensemble TIG/STICK illustré

* Ensemble TIG/STICK illustré

Machine à souder TIG/Stick légère et portative avec sortie à CC qui utilise à la fois un 
amorçage d’arc HF sans contact et TIG Lift ArcMC, en plus d’un générateur d’impulsions 
intégré.

Applications : Construction • Fabrication • Exploitations agricoles et élevages 
• Entretien et réparation sur le terrain • Bricoleurs • Entretien et réparation en usine  
• Fabrication de tuyauterie • Établissements d’enseignement et de formation  
• Navires et bateaux

Machine à souder TIG/Stick légère et portative avec sortie à CC qui utilise la technologie 
Lift ArcMC pour l’amorçage d’arc TIG.

Applications : Construction • Exploitations agricoles et élevages
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Équipements de soudage GTAW (TIG)

DYNASTY® 200
+ Entrée 

+ �Capacité de 
soudage max.

0,1 mm - 6,4 mm
(0,004” - 1/4”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907099/SD MIL-907099011/DX

Procédé(s)

TIG (GTAW) DC, TIG (GTAW) AC,
TIG pulsé (GTAW-P) AC - Non disponible sur modèle SD
TIG pulsé (GTAW-P) DC - Non disponible sur modèle SD
Stick (SMAW) DC, Stick (SMAW) AC,
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)

Puissance de sortie nominale

Facteur de marche @ 60% (1 ou 3-Phase), TIG 150 A @ 16 V
Facteur de marche @ 40% (115 VAC), TIG 140 A @ 15,6 V
Facteur de marche @ 100% (115 VAC), TIG 100 A @ 14 V
 
Facteur de marche @ 60% (1 ou 3-Phase), Stick 130 A @ 
25,2 V
Facteur de marche @ 60% (115 VAC), Stick 100 A @ 24 V,
Facteur de marche @ 100% (115 VAC), Stick 90 A @ 23,6 V

Gamme de courant de 
soudage 1-200 Amps (1-150 on 120 VAC)

Poids net 20,5 kg (45 lb)

Accessoires en option

BLU-10340824 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

BLU-46601306 Baguette Blueshield ER70S-3 2,4 mm (3/32”)

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

BLU-04735065 Gant de soudage TIG (Large)

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

DYNASTY® 350
+ Entrée 

+ �Capacité de 
soudage max.

0,3 mm - 15,9 mm
(0,012” - 5/8”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907204

Procédé(s)

TIG (GTAW) DC
TIG (GTAW) AC
TIG pulsé (GTAW-P) AC
TIG pulsé (GTAW-P) DC
Stick (SMAW) DC
Stick (SMAW) AC
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)

Puissance de sortie nominale 3-Phase : Facteur de marche @ 60%, 300 A @ 32 V,
Mono-Phase : Facteur de marche @ 60% 225 A @ 29 V

Gamme de courant de soudage 3 - 350 Amps

Poids net 61 kg (135,5 lb)
122 kg (268,5 lb), avec TIG Runner®

Accessoires en option

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

BLU-46601306 Baguette Blueshield ER70S-3 2,4 mm (3/32”)

BLU-10340824 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

BLU-04735065 Gant de soudage TIG (Large)

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

Une flexibilité maximale - Miller Electric allie une technologie d’onduleur de pointe à la 
technologie Auto-Line MC, offrant ainsi le générateur AC/DC pour le soudage TIG/Stick le 
plus flexible de l’industrie du soudage.

Applications : Aviation • Fabrication • Entrepreneurs en mécanique • Navires et bateaux

« Une variété d’ensembles et d’options sont offertes. »

Le Dynasty 350 est un générateur puissant et compact capable de souder jusqu’à 5/8” 
d’aluminium. Un contrôle total de l’arc permet une productivité maximale et une qualité du 
soudage tout en conservant l’énergie, par rapport aux machines à souder classiques.

Applications : Aviation • Fabrication • Entretien et réparation sur le terrain • Fabrication 
• Fabrication de tuyauterie

« Une variété d’ensembles sont offerts. »
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Équipements de soudage

Équipements de soudage GTAW (TIG)

DIVERSIONMC 165
+ Entrée 

+ �Capacité de 
soudage max.

0,8 - 4,8 mm
(0,030” - 3/16”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907626

Procédé(s) TIG (GTAW) DC
TIG (GTAW) AC

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 20%, 150 Amps @ 16VDC

Gamme de courant de soudage 10 - 165 Amps

Poids net 23 kg (50 lb)

Accessoires en option

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

BLU-46601306 Baguette Blueshield ER70S-3 2,4 mm (3/32”)

BLU-10340824 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

BLU-04735065 Gant de soudage TIG (Large)

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

DYNASTY® 700
+ Entrée 

+ �Capacité de 
soudage max.

0,5 mm - 25,4 mm
(0,020” - 1,0”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907101

Procédé(s)

TIG (GTAW) DC
TIG (GTAW) AC
TIG pulsé (GTAW-P) AC
TIG pulsé (GTAW-P) DC
Stick (SMAW) DC
Stick (SMAW) AC
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 100% (3-Phase), 500 A @ 40 V
Facteur de marche @ 60% (1-Phase), 450 A @ 38 V

Gamme de courant de soudage 5-700 A; Automatique - 208-575 V (±10%),
1- ou 3-Phase

Poids net 90 kg (198 lb)

Accessoires en option

BLU-10340824 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

BLU-46601306 Baguette Blueshield ER70S-3 2,4 mm (3/32”)

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

BLU-04735065 Gant de soudage TIG (Large)

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

Le Dynasty 700 est un générateur puissant 
et compact capable de souder jusqu’à 1” 
d’aluminium. Un contrôle total de l’arc permet 
une productivité maximale et une qualité du 
soudage tout en conservant l’énergie, par 
rapport aux machines à souder classiques. 

Applications : Aviation • Fabrication 
•Entretien et réparation sur le terrain 
•Fabrication • Fabrication de tuyauterie

« Une variété d’ensembles sont offerts. »

La machine AC/DC pour le soudage TIG de Miller la plus abordable, conçue spécialement 
pour l’usage personnel.

Application inclus: Construction • Soudage de l’aluminium • Bricoleurs 
• Art et sculpture sur métal • Sports motorisés (voitures, camions, motocyclettes, etc.)  
• Établissementsd’enseignement et de formation • Soudage de l’acier inoxydable  
• Projets de soudage

L’ensemble comprend : Générateur Diversion 165 de 1,8 m (6”) • Cordon primaire 
(50 A, prise de 230 V) • Chalumeau TIG Weldcraft WP-17 de 3,8 m (12,5’) avec : 
Bouchon, réceptacle de gaz en céramique, collet et support de collet de 2,4 mm (3/32”), 
tungstène cérié 2 % de 3,7 m (12”) • Câble de masse avec bride • Pédale de commande 
à distance RFCS-RJ45 • Détendeur/indicateur de débit d’argon avec tuyau • Livre TIG 
Welding for Dummies avec contenu de Miller
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Équipements de soudage GTAW (TIG)

DIVERSION™ 180

+ Entrée 
+ �Capacité de  

soudage max.
0,6 - 4,8 mm
(0,025” - 3/16”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907627

Procédé(s) TIG (GTAW) DC
TIG (GTAW) AC

Puissance de sortie nominale
Facteur de marche @ 20% (Entrée 230V), 150 Amps @ 16 VDC
Facteur de marche @ 35% (Entrée 115V), 125 Amps @ 12,4 
VDC

Gamme de courant de 
soudage

10 -180 Amps (Entrée 230V)
10-125 Amps (Entrée 115V)

Poids net 23 kg (50 lb)

Accessoires en option

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

BLU-46601306 Baguette Blueshield ER70S-3 2,4 mm (3/32”)

BLU-10340824 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

BLU-04735065 Gant de soudage TIG (Large)

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

SYNCROWAVE® 210
+ Entrée 

+ �Capacité de  
soudage max.

0,5 mm - 6,4 mm
(0,020” - 1/4”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907596

Procédé(s)

TIG (GTAW) DC
TIG (GTAW) AC
TIG pulsé (GTAW-P) DC
TIG pulsé (GTAW-P) AC
Stick (SMAW) DC

Puissance de sortie nominale
DC TIG : Facteur de marche @ 60%, 125 Amps @ 15 V
AC TIG : Facteur de marche @ 60%, 114 Amps @ 14,6 V
DC Stick : Facteur de marche @ 60%, 90 Amps @ 23,6 V

Gamme de courant de soudage 5-210 Amps

Poids net 61 kg (133,5 lb)

Accessoires en option

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

BLU-10340816 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

MIL-195142 Housse protectrice

Cette mise à niveau de la machine à AC/DC pour le soudage TIG est parfaite pour l’usage 
personnel et offre une capacité de puissance d’entrée de 115 V et de 230 V.

Applications : Soudage de l’aluminium • Bricoleurs • Art et sculpture sur métal • Sports 
motorisés (voitures, camions, motocyclettes, etc.) • Établissements d’enseignement et de 
formation • Soudage de l’acier inoxydable • Projets de soudage

Elle comprend : Générateur Diversion 180 • Cordon primaire de 2,4 m (8’) avec (2) 
prises MVP (219261 et 219258) • Chalumeau TIG Weldcraft WP-17 de 3,8 m (12,5’) 
avec : Bouchon, réceptacle de gaz en céramique, collet et support de collet de 2,4 mm 
(3/32”), tungstène cérié 2 % • Pédale de commande à distance RFCS-RJ45 • Câble de 
masse avec bride de 3,7 m (12’) • Détendeur/indicateur de débit d’argon avec tuyau  
• Livre TIG Welding for Dummies avec contenu de Miller

La machine Syncrowave 210 est idéale à la fois pour les applications industrielles 
légèresetl’usagepersonnel. Ellenecomprometpaslapuissancederendementetoffre

une technologie d’onduleur abordable.

Applications : Fabrication • Entretien et réparation en usine • Usinage • Bricoleurs 
• Sports motorisés (voitures, camions, motocyclettes, etc.) • Établissements 
d’enseignement et de formation • Projets de soudage • Soudage de l’aluminium

Elle comprend : Générateur Syncrowave 210 • Cordon primaire de 3 m (10’) • 2 prises 
MVP pour chalumeau TIG à 150 A de 3,8 m (12’) de 115 V et 230 V avec connecteur 
Dinse • Câble de masse avec bride de 3,7 m (12’) et connecteur Dinse • Porte-électrode 
avec connecteur Dinse • Pédale de commande RFCS-14 avec cordon de 6 m (20’), 
détendeur/indicateur de débit avec tuyau de gaz, train roulant installé en usine doté d’un 
cadre de bouteilles à profil bas EZ-ChangeMC
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MIL-951118*

MIL-907199
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DE SOUDAGE

Équipements de soudage

Équipements de soudage GTAW (TIG)

SYNCROWAVE® 250 DX
+ Entrée 

+ �Capacité de 
soudage max.

0,3 - 12,7 mm
(0,012” - 1/2”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907195 MIL-951118

Procédé(s)

TIG (GTAW) DC
TIG (GTAW) AC
TIG pulsé (GTAW-P) DC
TIG pulsé (GTAW-P) AC- Non disponible sur le modèle de base
Stick (SMAW) DC
Stick (SMAW) AC
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 40%, 250 A @ 30 VAC
Facteur de marche @ 60%, 200 A @ 28 VAC

Gamme de courant de soudage 3 - 310 Amps

Poids net 172 kg (378 lb)

Accessoires en option

MIL-194692 Kit de correction facteur de 
puissance

BLU-10340824 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

MIL-190547 Module de séquence

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

SYNCROWAVE® 350 LX
+ Entrée 

+ �Capacité de 
soudage max.

0,3 mm - 15,9 mm
(0,012” - 5/8”)

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907199 MIL-951120

Procédé(s)

TIG (GTAW) DC
TIG (GTAW) AC
TIG pulsé (GTAW-P) AC
TIG pulsé (GTAW-P) DC
Stick (SMAW) DC
Stick (SMAW) AC
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 40%, 350 A @ 34 VAC
Facteur de marche @ 60%, 300 A @ 32 VAC

Gamme de courant de soudage 3 - 400 Amps

Poids net 225 kg (496 lb)

Accessoires en option

MIL-194692 Kit de correction facteur de 
puissance

BLU-10340824 Baguette Blueshield 630-308L 2,4 mm (3/32”)

MIL-190547 Module de séquence

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

* Ensemble complet illustré

La machine Syncrowave 250 DX a fait ses preuves à maintes reprises dans les 
applications les plus exigeantes. Sa conception et sa construction industrielles assurent  
un fonctionnement fiable

pendant des années à venir.

Applications : Aviation • Fabrication • Sports motorisés (voitures, camions, 
motocyclettes, etc.) • Usinage • Fabrication de tuyauterie • Établissements 
d’enseignement et de formation

L’ensemble complet de Syncrowave comprend : Syncrowave® • Refroidisseur 
CoolmateMC 3CS • Train roulant no 37 • Trousse de chalumeau TIG incluant des 
accessoires • une pédale • quatre gallons de fluide de refroidissement

La machine Syncrowave 350 LX offre une sortie stable à niveau bas pour les applications 
les plus complexes et une capacité suffisante pour satisfaire à ces contraintes 
particulières.

Applications : Aviation • Fabrication • Entretien et réparation sur le terrain • Usinage 
• Fabrication de tuyauterie Établissements d’enseignement et de formation  
• Navires et bateaux

L’ensemble complet de Syncrowave comprend : Syncrowave® • Refroidisseur 
CoolmateMC 3CS Train roulant no 37 • Trousse de chalumeau TIG incluant des accessoires 
• une pédale • quatre gallons de fluide de refroidissement
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Équipements de soudage

Équipements de soudage SMAW (Stick)

THUNDERBOLT® 
XL 225 AC

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903641

Procédé(s) Stick (SMAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 20% @ 60 Hz (15%, 50 Hz),
AC 225 Amps @ 25 VAC

Gamme de courant de soudage Haut tension : 40 – 235 A (AC)
Basse tension : 30 – 150 A (AC)

Tension en circuit ouvert max. 80

Poids net 39 kg (85 lb)

THUNDERBOLT® 
XL 225 AC/150 DC

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903642

Procédé(s) Stick (SMAW)

Puissance de sortie nominale

Facteur de marche @ 20% @ 60 Hz (15%, 50 HZ),
AC 225 Amps @ 25 VAC
Facteur de marche @ 20% @ 60 Hz (15%, 50 HZ),
DC 150 Amps @ 25 VDC

Gamme de courant de soudage AC 30 - 235
DC 30 - 160

Tension en circuit ouvert max. 80

Poids net 47 kg (104 lb)

Une machine à souder Stick économique avec sortie en CA à 225 A.

Une machine à souder Stick économique avec sortie en CA à 225 A et en CC à 150 A.
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MIL-903402

MIL-903374
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Équipements de soudage

Équipements de soudage SMAW (Stick)

GOLD STAR® 452

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903374
200 (208) / 230 / 460 V

MIL-903400
230 / 460 / 575  V

Procédé(s)

Stick (SMAW)
TIG (GTAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Transfert de pulvérisation (GMAW) avec alimentateur de 
détection
de tension

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 60%, 450 A @ 38 VDC

Gamme de courant de soudage 20 - 590 Amps

Tension en circuit ouvert max. 72 VDC

Poids net 183 kg (404 lb)

GOLD STAR® 652

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903402

Procédé(s)

Stick (SMAW)
TIG (GTAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Transfert de pulvérisation (GMAW) avec alimentateur de 
détection de tension

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 60%, 650 A @ 44 VDC

Gamme de courant de soudage 50 - 850 Amps

Tension en circuit ouvert max. 72 VDC

Poids net 229 kg (505 lb)

De l’assemblage de structures d’acier à la construction navale, des fonderies aux 
raffineries, la série de machines Gold Star de Miller est connue par les soudeurs du 
monde entier pour sa robustesse, ses performances fiables et ses caractéristiques d’arc 
supérieures.

Applications : Usinage industriel • Assemblage de structures d’acier • Soudage de 
tuyauterie • Entretien et réparation • Construction navale • Construction • Fonderies

De l’assemblage de structures d’acier à la construction navale, des fonderies aux 
raffineries, la série de machines Gold Star de Miller est connue par les soudeurs du 
MONDE ENTIER pour sa robustesse, ses performances fiables et ses caractéristiques 
d’arc supérieures.

Applications : Usinage industriel • Assemblage de structures d’acier • Soudage de 
tuyauterie • Entretien et réparation • Construction navale • Construction • Fonderies
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200V
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Équipements de soudage

Équipements de soudage SMAW (Stick)

DIMENSIONMC 302

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903216

Procédé(s)

MIG (GMAW)
Stick (SMAW)
TIG (GTAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)
Gougeage (carbons 1/4”)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 100%, 300 A @ 32 VDC

Gamme de puissance de 
sortie (en mode CC) 15-375 A

Gamme de puissance de 
sortie (en mode CV) 10-32 V

Tension en circuit ouvert max. 60 VDC en mode CC
36 VDC en mode CV

Poids net 164 kg (361 lb)

MAXSTAR® 150 S

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907134 MIL-907134012

Procédé(s) Stick (SMAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 35%, 115 V 100 Amps @ 24 VDC
Facteur de marche @ 30%, 230 V 150 Amps @ 26 VDC

Gamme de courant de soudage 115 V 20 - 100 Amps
230 V 20 - 150 Amps

Tension en circuit ouvert max. 90

Poids net 6 kg (13,2 lb)

Systèmes de soudage à 
processus multiples

* Modèle incluant le boîtier 
X-Case illustré

Obtenez une portabilité et une performance hors pair dans l’ensemble de soudage Stick le 
plus compact de l’industrie.

La série Dimension de générateurs triphasés avec sortie en courant constant/tension 
constante et courant continu de Miller offre une polyvalence remarquable en plus de la 
robustesse nécessaire pour satisfaire aux applications industrielles exigeantes. Elle est 
conçue pour offrir un rendement exceptionnel dans l’ensemble des processus de soudage 
à l’arc.

Applications : Usinage industriel • Soudage de tuyauterie • Usinagelourd • Entretien et 
réparation • Construction • Construction navale • Fabrication • Fonderies
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MIL-903379

MIL-903254200V
230V
460V
575V

200V
230V
460V
575V
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Équipements de soudage

Systèmes de soudage à processus multiples

DIMENSIONMC 452

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903254
200-208 / 230 /460 V

MIL-903255
230 / 460 / 575 V

Procédé(s)

MIG (GMAW)
Stick (SMAW)
TIG (GTAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage Arc-Air (CAC-A) (carbons 5/16”)
Soudage à l’arc submergé (SAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 100%, 450 A @ 38 VDC

Gamme de puissance de 
sortie (en mode CC) 20-565 A

Gamme de puissance de 
sortie (en mode CV) 10 - 38 V

Tension en circuit ouvert max. 65 VDC en mode CC
43 VDC en mode CV

Poids net 192 kg (424 lb)

DIMENSIONMC 652

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903379

Procédé(s)

Transfert pulvérisé MIG (GMAW)
Stick (SMAW)
TIG (GTAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage Arc-Air (CAC-A) (carbons 3/8”)
Soudage à l’arc submergé (SAW)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 100%, 650 A @ 44 VDC

Gamme de puissance de 
sortie (en mode CC) 50-815 A

Gamme de puissance de 
sortie (en mode CV) 10 - 65 V

Tension en circuit ouvert max. 72 VDC en mode CC
67 VDC en mode CV

Poids net 247 kg (545 lb)

La série Dimension de générateurs triphasés avec sortie en courant constant/tension 
constante et courant continu de Miller offre une polyvalence remarquable en plus de la 
robustesse nécessaire pour satisfaire aux applications industrielles exigeantes. Elle est 
conçue pour offrir un rendement exceptionnel dans l’ensemble des processus de soudage 
à l’arc.

Applications : Usinage industriel • Soudage de tuyauterie • Usinagelourd • Entretien et 
réparation • Construction • Construction navale • Fabrication • Fonderies

La série Dimension de générateurs triphasés avec sortie en courant constant/tension 
constante et courant continu de Miller offre une polyvalence remarquable en plus de la 
robustesse nécessaire pour satisfaire aux applications industrielles exigeantes. Elle est 
conçue pour offrir un rendement exceptionnel dans l’ensemble des processus de soudage 
à l’arc.

Applications : Usinage industriel • Soudage de tuyauterie • Fabrication • Chemins de 
fer • Construction navale
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Systèmes de soudage à processus multiples

DIMENSIONMC NT 450

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907256

Procédé(s)

MIG (GMAW)
Stick (SMAW)
TIG (GTAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)
(carbons 5/16”)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 100%, 450A @ 38 VDC

Ampérage / Plage de Voltage 10 - 38 V en mode CV
5 - 500 A en mode CC

Tension en circuit ouvert max. 80 VDC

Poids net 171 kg (376 lb)

XMT® 304 CC/CV
+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-903471

Procédé(s)

MIG (GMAW)
MIG pulsé (GMAW-P)*
Stick (SMAW)
TIG (GTAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A) (carbons 1/4”)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 60%, 3-Phase, 300 A @ 32 VDC
Facteur de marche @ 60%, 1-Phase, 225 A @ 29 VDC

Gamme de puissance de 
sortie (en mode CC) 5 - 400 A

Gamme de puissance de 
sortie (en mode CV) 10 - 35 V

Tension en circuit ouvert max. 90 VDC

Dimensions (H x L x P) 432 mm (17”) x 318 mm (12,5”) x 610 mm (24”)

Poids net 36,1 kg (79,5 lb)

Ensemble optionnel disponible.

Aussi disponible, le kit MIG Runner.

Une nouvelle génération detechnologie de soudage hybride dotée du rendement d’un 
onduleur en matière d’arc et de la même conception robuste qui est le fer de lance de la 
gamme Dimension.

Applications : Usinage industriel • Usinage • Construction • Entretien et réparation 
• Soudage de tuyauterie • Construction navale

La machine XMT 304 CC/CV à processus multiples allie les avantages d’une puissance 
par onduleur aux caractéristiques et à la productivité intégrées des machines à souder 
MIG haut de gamme.

Applications : Usinage industriel • Construction navale • Assemblage de structures 
d’acier • Soudage de tuyauterie • Fabrication • Construction
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MIL-907161208V
575V

230V
460V
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Équipements de soudage

Systèmes de soudage à processus multiples

SÉRIE XMT® 350

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907161
XMT 350 CC/CV

MIL-907224
XMT 350 VS

Procédé(s)

MIG (GMAW), Stick (SMAW), MIG pulsé (GMAW-P)*
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW), TIG (GTAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)
Gougeage (carbons 5/16’’)
* XMT 350 MPa; XMT 350 CC/CV avec contrôle optionnel requis
Non disponible avec le modèle XMT 350 VS.

Puissance d’entrée Ligne automatique

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 60%, 3- Phase, 350A @ 34VDC
Facteur de marche @ 60%, 1- Phase, 300A @ 32VDC

Tension en circuit ouvert max. 75 V DC

Ampérage / Plage de Voltage Plage de tension en mode CC : 5 - 425 A
Gamme d’ampérage en mode CV : 10 - 38 V

Poids net 36,6 kg (80 lb)

SÉRIE XMT® 450

+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907481
230/460V

MIL-907224-X
575V

Procédé(s)

MIG (GMAW), Stick (SMAW), MIG pulsé (GMAW-P)*
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW), TIG (GTAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)
Gougeage (3/8” carbons)
* XMT 350 MPa; XMT 350 CC/CV avec contrôle optionnel requis

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 100%, 450 A @ 38 VDC
Facteur de marche @ 60%, 560 A @ 43 VDC

Ampérage / Plage de Voltage Plage de tension en mode CV : 10 - 38 V
Gamme d’ampérage en mode CC : 15-600 A

Tension en circuit ouvert max. 90 V DC

Poids net 55,3 kg (122 lb)

Les onduleurs à processus multiples remarquables dotés de caractéristiques intégrées 
offrant la meilleure productivité. La technologie Auto-Line permet un fonctionnement sous 
alimentation primaire sans liaison.

Applications : Usinage industriel • Construction • Construction navale • Chemins defer 
• Fabrication de camions et de remorques • Fabrication • Ateliers de réparation • Parcs 
de location 

Le modèle XMT 350 VS est conçu pour les applications de construction incluant un 
dévidoir sensible à la tension.

Les onduleurs à processus multiples remarquables dotés de caractéristiques intégrées 
offrant la meilleure productivité. Offerts en deux versions. La version complète XMT 450 
CC/CV et la version XMT 450 MPa avec fonction intégrée de soudage MIG par impulsions.

Applications : Applications industrielles lourdes • Construction • Construction navale 
• Chemins de fer • Fabrication de camions et de remorques • Fabrication • Ateliers de 
réparation • Parcs de location
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Systèmes de soudage à 
processus multiples

SYSTÈME DE 
SOUDAGE PIPEWORX*
+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE
SYSTÈME DE SOUDAGE PIPEWORX SOURCE DE PUISSANCE PIPEWORX SEULEMENT

MIL-951381
230/460V

MIL-951382
575V

MIL-907382
230/460V

MIL-907384
575V

Procédé(s)

MIG (GMAW)
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
TIG (GTAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)
Gougeage (carbons 3/8’’)
RMDTM Pro
Pro-PulseTM MIG (GMAW-P)

Puissance de sortie 
nominale 450 A à 44 VDC @ un facteur de marche de 100%

Gamme de 
puissance de sortie

Stick : 40 - 400 A
DC TIG : 10 - 350 A
MIG/Fil fourré : 10/44V, 400 A

Poids net Unité : 102 kg (225 lb),
Dévidoire double : 41 kg (90 lb)

BLUE STAR® 145

+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907590

Procédé(s)

DC TIG (DC GTAW)
Stick (SMAW)
Coupage et gougeage plasma (PAC) avec modèles
Spectrum optionnels

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 20%, 145 Amps @ 25 Volts
Facteur de marche @ 60%, 100 Amps @ 25 Volts

Gamme de courant de soudage 40 - 145 Amps

Moteur YAMAHA Gaz : 9,1 HP @ 3,600 RPM

Poids net 140 kg (309 lb)

Puissance du générateur
Alimentation Accu-Rated :
4,500 Watts courant maximale;
4,000 Watts courant continu

Capacité de carburant 5 gal (18,9L)

Équipements de soudage 
entrainés par moteur

* Des ensembles personnalisés sont aussi offerts

La solution tout-en-un pour le soudage de tuyaux dans les ateliers de fabrication. RMD 
Pro et Pro-Pulse font partie des capacités à processus multiples optimisées pour les 
tuyauteries en acier et en acier inoxydable.

Applications: Soudage de tuyauterie • Tuyauterie industrielle

Boîtier d’alimentation fiable pour l’extérieur! L’appareil parfait pour les exploitations 
agricoles, les élevages, l’entretien et les bricoleurs.
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Équipements de soudage

Équipements de soudage entrainés par moteur

BLUE STAR® 185

+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907591

Procédé(s)

DC TIG (DC GTAW)
Stick (SMAW)
Coupage et gougeage plasma (PAC) avec
modèles Spectrum optionnels

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 20%, 185 Amps @ 25 Volts
Facteur de marche @ 60%, 130 Amps @ 25 Volts

Gamme de courant de soudage 55 - 185 Amps

Moteur YAMAHA Gaz : 10,2 HP @ 3,600 RPM

Poids net 143 kg (315 lb)

Puissance du générateur Alimentation Accu-Rated : 6,000 Watts courant maximale;
5,500 Watts courant continu

Autonomie de fonctionnement 
du réservoir

Capacité du réservoir : 5 gal (18,9) fournira environ 6,5 heures 
de fonctionnement avec une charge continue de 3000 watts 
de puissance du générateur.

Durée : soudage à 130 A au facteur de marche de 30% 
fournira environ 15 heures. Boîtier d’alimentation fiable pour l’extérieur! Appareil parfait pour la construction, les 

exploitations agricoles, les élevages, l’entretien et les bricoleurs.
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Équipements de soudage entraînés par moteur

BOBCATMC 3 PHASE
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907505

Procédé(s)

MIG (GMAW)
DC TIG (DC GTAW)
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage plasma (PAC) avec modèles
Spectrum optionnels

Puissance de sortie nominale
CC/AC Stick/TIG : 200 Amps @ 25 Volts
CC/DC Stick/TIG : 210 Amps @ 25 Volts
CV/DC MIG/FCAW : 200 Amps @ 20 Volts

Gamme de courant de 
soudage

CC/AC Stick/TIG : 50 - 200 A
CC/DC Stick/TIG : 50 - 210 A
CV/DC MIG/FCAW : 19-28 V

Moteur
Gaz Kohler CH 730, 23.5 HP à 3600 RPM -
Garantie de 3 ans. Remarque : moteur garanti
séparément par le manufacturier

Poids net 225 kg (495 lb)

Puissance du générateur

Alimentation Accu-Rated : triphasé, courant maximal de 11 
000 watts, 10 000 watts en courant continu, 480 VAC
Monophasé : courant maximal de 11 000 watts, 9500 watts en 
courant continu, 120/240 VAC.

Autonomie de fonctionnement 
du réservoir

Capacité du réservoir : 12 gallons (45L)
Durée : environ 20 heures de soudage avec électrode de 
bâton de 1/8’’ et un facteur de marche de 20%. Si on utilise 
le générateur en courant continu de 4000 watts la durée sera 
d’environ 14 heures.

BOBCATMC 225
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907498001 MIL-907498 WITH CFGI

Procédé(s)

MIG (GMAW)
DC TIG (DC GTAW)
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage plasma (PAC) avec modèles
Spectrum optionnels

Puissance de sortie nominale
CC/AC Stick/TIG : 150 Amps @ 25 Volts
CC/DC Stick/TIG : 225 Amps @ 25 Volts
CV/DC MIG/FCAW : 200 Amps @ 20 Volts

Gamme de courant de 
soudage

CC/AC Stick/TIG : 70 - 150 A
CC/DC Stick/TIG : 50 - 225 A
CV/DC MIG/FCAW : 19-28 V

Moteur
Gaz Kohler CH 730, 23.5 HP à 3600 RPM -
Garantie de 3 ans. Remarque: moteur garanti
séparément par le manufacturier

Poids net 220 kg (485 lb)

Puissance du générateur Alimentation Accu-Rated :
11 000 watts, 9500 watts en courant continu

Autonomie de fonctionnement 
du réservoir

Capacité du réservoir : 12 gallons (45L)
Durée : environ 20 heures de soudage avec électrode de 
bâton de 1/8’’ et un facteur de marche de 20%. Si on utilise 
le générateur en courant continu de 4000 watts la durée sera 
d’environ 14 heures.

Une machine conçue pour les propriétaires d’exploitations agricoles ou d’élevages qui ont 
besoin d’une puissance monophasée ou triphasée pour faire fonctionner des systèmes 
d’irrigation à pivot de 480 V ou fournir une alimentation de réserve pour la maison, la 
ferme ou le ranch.

Une soudeuse/génératrice rentable à processus multiples utilisée principalement pour le 
soudage Stick. La génératrice est parfaite pour les exploitations agricoles ou les élevages, 
comme appareil autonome et pour les travaux d’entretien et de réparation.
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Équipements de soudage entraînés par moteur

BOBCATMC 250
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907500 WITH CFGI MIL-907502 WITH EFI

Procédé(s)

MIG (GMAW)
DC TIG (DC GTAW)
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage plasma (PAC) avec modèles Spectrum 
optionnels

Puissance de sortie nominale
CC/AC Stick/TIG : 250 Amps @ 25 Volts
CC/DC Stick/TIG : 250 Amps @ 25 Volts
CV/DC MIG/FCAW : 275 Amps @ 25 Volts

Gamme de courant de 
soudage

CC/AC Stick/TIG : 40 - 250 Amps, 40-275 w/ EFI
CC/DC Stick/TIG : 40- 250 Amps, 40-275 w/ EFI
CV/DC MIG/FCAW : 17-28 Volts

Moteur Gaz Kohler CH 730, 23.5 HP à 3600 RPM - Garantie de 3 ans.
Remarque : moteur garanti séparément par le manufacturier

Poids net 227 kg (501 lb)

Puissance du générateur

Alimentation Accu-Rated :
courant maximal de 11,000 watts, 9,500 watts en courant continu.
Modèles EFI :
courant maximal 12,000 watts, 10,500 watts en courant continu

Autonomie de fonctionnement 
du réservoir

Capacité du réservoir : 12 gallons (45L)
Durée : environ 20 heures de soudage avec électrode de bâton de
1/8’’ et un facteur de marche de 20%. Si on utilise le 
générateur en courant continu de 4000 watts la durée sera 
d’environ 14 heures.

BOBCATMC 250 DIESEL
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907565 WITH CFGI

Procédé(s)

MIG (GMAW)
AC TIG (AC GTAW)
DC TIG (DC GTAW)
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage plasma (PAC) avec modèles Spectrum 
optionnels

Puissance de sortie nominale

CC Stick/TIG : Facteur de marche @ 100%, 250 Amps @ 25 Volts
CC/AC Stick/TIG : Facteur de marche @ 60%, 275 Amps @ 25 Volts
CV/DC MIG/FCAW : Facteur de marche @ 100%, 250 Amps @ 28 Volts
CV/DC MIG/FCAW : Facteur de marche @ 60%, 275 Amps @ 25 Volts

Gamme de courant de 
soudage

40 - 275 Amps
17 - 28 Volts

Moteur Diesel : Kubota D722, 19 HP à 3600 RPM. Certifié par EPA Tier 4.
Garantie de 2 ans par le manufacturier.

Poids net 289 kg (638 lb)

Puissance du générateur Alimentation Accu-Rated :
courant maximal de 11,000 watts, 9,500 en courant continu

La soudeuse/génératrice robuste est parfaite pour le soudage Stick et avec fil fourré et 
est conçue pour les travaux d’entretien et de réparation, la construction, les exploitations 
agricoles et les élevages ou tout simplement pour l’utilisation d’une génératrice.

La soudeuse/génératrice robuste est parfaite pour le soudage Stick et avec fil fourré et 
est conçue pour les travaux d’entretien et de réparation, la construction, les exploitations 
agricoles et les élevages ou tout simplement pour l’utilisation d’une génératrice.



F-32  |  blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)

MIL-907506

MIL-907510

ÉQ
UI

PE
M

EN
TS

 
DE

 S
OU

DA
GE
Équipements de soudage

Équipements de soudage entraînés par moteur

TRAILBLAZER® 275
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907506 WITH CFGI

Procédé(s)

MIG (GMAW)
DC TIG (DC GTAW)
TIG pulsé (GTAW-P) DC
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage plasma (PAC) avec modèles
Spectrum optionnels
CAC-A)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 100%, CC/DC 275 Amps @ 28 Volts
Facteur de marche @ 100%, CV/DC 275 Amps @ 28 Volts

Gamme de courant de 
soudage

DC Stick 10–275 A, MIG/fil fourré 10–35 V,
DC TIG 10–275 A, TIG pulsé (niveau maximum) 10–275 A

Moteur

Kohler, 23,5 HP à deux cylindres, soupape en tête à
quatre temps , refroidisseur d’air industriel, essence 
(carburateur ou EFI) ou LP
LP : Kohler CH 730, 21 CV à 3600 RPM. Garantie de 3 ans du 
manufacturier. Garantie Kohler

Poids net 459 lb

Puissance du générateur Niveau maximum : 12,000 Watts/ 11,000 LP
Continious : 10,5000 Watts / 9,5000 LP

Dimensions 508 mm (20”) large x 711 mm (28”) haut x
1029 mm (40,5”) long

TRAILBLAZER® 325
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907510 WITH CFGI

Procédé(s)

MIG (GMAW)
DC TIG (DC GTAW)
TIG pulsé (GTAW-P) DC
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
Coupage et gougeage plasma (PAC) avec modèles
Spectrum optionnels
(CAC-A)

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 100%, CC/DC 325 Amps at 28 Volts
Facteur de marche @ 100%, CV/DC 325 Amps at 28 Volts

Gamme de courant de 
soudage

DC Stick 10–325 A, MIG/Flux-Cored 10–35 V,
DC TIG 10–325 A, Pulsed TIG (peak) 10–325 A

Moteur
Kohler, 23,5 HP à deux cylindres, soupape en tête à
quatre temps , refroidisseur d’air industriel, essence
carburateur ou EFI)

Poids net Trailblazer 325 : 460 lb

Puissance du générateur

Niveau maximum : 12,000 watts en courant continu 10,500 
watts Excel PowerTM (optionel) : 120 V, 20
Amps, 60 Hz, puissance du générateur au ralenti et
pendant le soudage de 2400 watts

Dimensions 508 mm (20”) large x 711 mm (28”) haut x
1029 mm (40,5”) long

Grâce à un rendement hors pair de l’arc, une génératrice indépendante et des sorties de 
soudage, cette soudeuse/génératrice est parfaite pour les travaux de construction, de 
fabrication, d’entretien et de réparation.

Modèles LP offerts

Conçues à l’intention du soudeur professionnel, nos soudeuses/génératrices Trailblazer® 
offrent un rendement de l’arc hors pair, l’arc le plus homogène et stable de l’industrie 
ainsi qu’un système d’alimentation indépendant.

Modèles offerts avec alimentation EFI, ExcelMC
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Équipements de soudage

Équipements de soudage entraînés par moteur

TRAILBLAZER® 325
DIESEL
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907566 WITH CFGI

Procédé(s)

MIG (GMAW)
DC TIG (DC GTAW)
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW) (FCAW)
Coupage et gougeage plasma (PAC) avec modèles Spectrum 
optionnels

Gamme de courant de 
soudage

10 - 325 Amps
10 - 35 Volts

Moteur Diesel : Kubota D902, 24,8 HP à 3,600 RPM, certifié par EPA 
Tier 4, garantie de 2 ans par le manufacturier.

Poids net 281 kg (620 lb)

Puissance du générateur Alimentation Accu-Rated, courant maximal de 12 000 watts,
10 500 watts en courant continu

Autonomie de fonctionnement 
du réservoir

Capacité de carburant 12 gallons (45L)
Durée : soudage avec électrode enrobée de 1/8 de pouce @ 
un facteur de marche de 20% vous pouvez vous attendre à 
une autonomie d’environ 24 heures de fonctionnement. En 
courant continu de 4000 watts attendez-vous à une autonomie 
d’environ 16 heures.

BIG BLUE® 300 PRO
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-907144 WITH CAT ENGINE

Procédé(s)

Stick (SMAW)
MIG (GMAW)
Flux-Cored (FCAW)
DC TIG (GTAW)
Coupage et gougeage à l’arc Arc-air (CAC-A)
Nominal : 3/16” (4,8 mm)
Recommandé : 1/4” (6,4 mm)
Coupage et gougeage plasma avec les modèles Spectrum® 
optionnel

Puissance de sortie nominale Facteur de marche @ 30%, 400 A, 21 VDC
Facteur de marche @ 60%, 300 A, 32 VDC

Gamme de courant de 
soudage DC Stick : 40 - 410 A, DC TIG : 20-410 A, FCAW/MIG : 14 - 40 V

Moteur
CAT, 21,7 HP at 1850 RPM certifié par l’EPA
Kubota, 20,2 HP at 1850 RPM certifié par l’EPA
Mitsubishi, 24,4 HP at 1850 RPM certifié par l’EPA

Poids net
Caterpillar 499 kg (1,100 lb)
Kubota 472 kg (1,040 lb)
Mitsubishi 491 kg (1,083 lb)

Puissance du générateur
(40°C)
Courant maximal de 12 000 watts,
10000 watts en courant continu

Capacité de carburant 11,5 gal. (43,5 L)

Dimensions 673 mm (26,25”) large x 813 mm (32”) haut x 1422 mm (56”) long

Grâce à un haut rendement hors pair de l’arc, une génératrice indépendante et des sorties 
de soudage, cette soudeuse/génératrice est parfaite pour les travaux de construction, de 
fabrication, d’entretien et de réparation.

Modèles offerts avec alimentation ExcelMC

Une soudeuse diesel compacte à faible vitesse idéale pour l’entrepreneur en construction, 
le propriétaire indépendant d’appareils de forage ou le gestionnaire de parcs automobiles.

Modèle offert avec moteurs Kubota ou Mitsubishi
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Équipements de soudage

Dévidoirs

MODÈLES SUITCASE® 
X-TREMEMC 8VS

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-951582 MIL-951583

Procédé(s) MIG (GMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)

Puissance d’entrée Fonctionne sur tension en circuit ouvert et une
tension de l’arc à 14-48 VDC/110 Max OCV

Dia. du fil Fonctionne sur tension en circuit ouvert et une
tension de l’arc à 14-48 VDC/110 Max OCV

Plage de vitesse 
d’avancement du fil

50 - 780 IPM (1,3 - 19,8 m/min)
La portée réelle en mode CC dépend de la tension d’arc

Poids net 13 kg (28 lb)

Capacité max. de bobine 203 mm (8”), 6,4 kg (14 lb)

MODÈLES SUITCASE® 
X-TREMEMC 12VS

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-951543 MIL-951544

Procédé(s) MIG (GMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)

Puissance d’entrée Fonctionne sur tension en circuit ouvert et une
tension de l’arc à 14-48 VDC/110 Max OCV

Dia. du fil Fil solide : 0,6-1,4 mm (0,023-0,052”)
Fil fourré : 0,8-2,0 mm (0,030-5/64”)

Plage de vitesse 
d’avancement du fil

50 - 780 IPM (1,3 - 19,8 m/min)
La portée réelle en mode CC dépend de la tension d’arc

Poids net 15,9 kg (35 lbs)

Capacité max. de bobine 305 mm (12”), 20,4 kg (45 lb)

Le soudage portatif ultime - les modèles 8VS et 12VS ont toutes les caractéristiques dont 
vous avez besoin

Applications : Applications industrielles • Construction navale • Construction • Usinage 
lourd • Parcs de location

Le soudage portatif ultime - les modèles 8VS et 12VS ont toutes les caractéristiques dont 
vous avez besoin.

Applications : Applications industrielles • Construction navale • Construction • Usinage 
lourd • Parcs de location
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SPOOLMATEMC 200

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-300497

Procédé(s) MIG (GMAW) avec aluminium et autres aciers doux

Puissance de soudage Facteur de marche @ 60%, 160 A

Dia. du fil 0,8 - 0,9 mm (0,030 - 0,035”) aluminium
0,6 - 0,9 mm (0,023 - 0,035”) aciers doux et acier inoxydable

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 70-875 IPM

Poids net 5 kg (11 lb) avec câble de 20 pi

Capacité max. de bobine 102 mm (4”)

SPOOLMATEMC 100

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-300371

Procédé(s) MIG (GMAW) avec aluminium, aciers doux et acier inoxydable

Puissance de soudage Facteur de marche @ 30%, 135 A

Dia. du fil
0,8 - 0,9 mm (0,030 - 0,035”), aluminium de la série 4043 
seulement
0,6 - 0,9 mm (0,023 - 0,035”), aciers doux et acier inoxydable

Plage de vitesse 
d’avancement du fil

MM 140 : 5-365 IPM
MM 180 : 65-625 IPM

Poids net 2,3 kg (5 lb) avec câble de 12 pi

Capacité max. de bobine 102 mm (4”)

Votre choix pour obtenir des résultats exceptionnels de soudage de l’aluminium pour des 
projets de bricolage.

Applications : Applications de bricolage • Fabrication de l’aluminium • Entretien et 
réparation à domicile • Réparation d’auto et marine

Un pistolet-dévidoir très fiable et économique offrant un excellent dévidage pour souder 
l’aluminium. Idéal pour l’utilisation avec la machine à souder Millermatic® 212 Auto-SetMC.

Applications : Applications de bricolage • Fabrication de l’aluminium •

Entretien et réparation à domicile • Réparation d’auto et marine
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Dévidoirs

SPOOLMATIC® 15A

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-195156

Procédé(s) MIG (GMAW) avec aluminium, acier doux et autres
aciers

Puissance de soudage 200 A @ un facteur de marche de 100%

Dia. du fil 0,6 - 1,6 mm (0,023 - 1/16”) avec fil aluminium et fil
dur jusqu’à 1,1 mm (0,045”)

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 70 - 875 IPM (1,8 - 22,2 m/min)

Poids net Avec câbles de 4,1 kg (9 lb)

Capacité max. de bobine 102 mm (4”)

Longueur du câble 4,6 m (15’)

SPOOLMATIC® 30A

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-130831

Procédé(s) MIG (GMAW) avec aluminium, acier doux et autres
aciers

Puissance de soudage 200 A @ un facteur de marche de 100%

Dia. du fil 0,8 - 1,6 mm (0,030 - 1/16”) avec fil aluminium et fil
dur jusqu’à 1,1 mm (0,045”)

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 70 - 875 IPM (1,8 - 22,2 m/min)

Poids net Avec câbles de 6,4 kg (14 lb)

Capacité max. de bobine 102 mm (4”)

Longueur du câble 9,1 m (30’)

Le choix des professionnels pour obtenir des résultats exceptionnels de soudage de 
l’aluminium dans des applications industrielles ou commerciales.

Applications : Usinage industriel • Fabrication de l’aluminium de faible épaisseur • 
Fabrication d’enseignes • Garages

Le choix des professionnels pour obtenir des résultats exceptionnels de soudage de 
l’aluminium dans des applications industrielles ou commerciales.

Applications :  Usinage industriel • Fabrication de l’aluminium de faible épaisseur
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SÉRIE 70

SÉRIE 70 MPA PLUS

NUMÉRO D'ARTICLE MODÈLE À UN FIL
MIL-951291

MODÈLE À DEUX FILS
MIL-951292

Procédé(s)
MIG (GMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
MIG pulsé (GMAW-P) avec génératrice optionnelle Mpa

Puissance d’entrée 24 VAC, 10 A, 50/60 Hz

Dia. du fil Hard Wire 0,9 - 2,0 mm (0,035 - 5/64”)
Aluminum 0,9 - 1,6 mm (0,035 -1/16”)

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 50 - 780 IPM (1,3 - 19,8 m/min)

Poids net 26 kg (58 lb) 39,5 kg (87 lb)

Capacité max. de bobine Bobine de 27 kg (60 lb) avec dévidoir optionnel Miller MIL-108008

NUMÉRO D'ARTICLE

MODÈLE À UN FIL MODÈLE À DEUX FILS
Modèle S-74S	 MIL-951196		
	 MIL-951197
Modèle S-74D	 MIL-951198  	
	 MIL-951199
Modèle S-74DX	 MIL-951200  	
	 MIL-951201
	 MIL-951202

Modèle D-74S 	 MIL-951203  	
Modèle D-74D	 MIL-951204
	 MIL-951205
Modèle D-74DX	MIL-951206
	 MIL-951207 

Procédé(s)
MIG (GMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)
MIG pulsé (GMAW-P) avec génératrice optionnelle Mpa

Puissance d’entrée 24 VAC, 10 A, 50/60 Hz

Dia. du fil 0,6 - 2,0 mm (0,023 - 5/64”), 3,2 mm (1/8”) avec moteur à 
basse vitesse

Plage de vitesse  
d’avancement du fil*

50 - 780 IPM (1,3 - 19,8 m/min) - avec moteur à vitesse 
standard

Poids net 26 kg (58 lb) 39,5 kg (87 lb)

Capacité max. de bobine Bobine de 27 kg (60 lb) avec dévidoir optionnel Miller MIL-108008

* 20 - 400 IPM (0,5 - 10,2 m/min) - avec moteur à basse vitesse optionnel
* 92 - 1435 IPM (2,3 - 36,6 m/min) - avec moteur à haute vitesse optionnel

Cette série rehausse la qualité des dévidoirs de catégorie industrielle grâce à ses 
caractéristiques classiques en plus d’une flexibilité accrue grâce à des fonctionnalités 
comme le dispositif de blocage du déclenchement, le contrôle de tension double, 
l’enchaînement automatique et l’entraînement rotatif sans outillage.

Applications :  Usinage industriel • Usinage lourd • Fabrication métallique • 
Construction • Usinage léger

Les caractéristiques et la fiabilité remarquables de la série 70 avec en outre la capacité de 
pousser-tirer l’aluminium et plus lorsque la machine est rehaussée avec les générateurs 
Invision MPa ou XMT MPa.
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Extraction de la fumée

EXTRACTEUR DE FUMÉE 
PORTATIF FILTAIR 130®

+ Entrée 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-300595

Procédé(s)

MIG (GMAW)
TIG (GTAW)
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)

Surface de filtration 1,49 mètres carrés (16 pieds carrés)

Débit d’air nominal Accu-Rated, 132 CFM (62L/sec)

Moteur 1 HP

Niveau sonore 68,5 dBA at 1,5 m (5’)

Poids net 92 kg (46 lb)

Dimensions
H : 584 mm (23”)
L : 305 mm (12”)
P : 305 mm (12”)

FILTAIR® 400
+ Entrée 

NUMÉRO D'ARTICLE MIL-300894

Procédé(s)

MIG (GMAW)
TIG (GTAW)
Stick (SMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)

Surface de filtration 10 mètres carrés (108 pieds carrés)

Débit d’air nominal 400 CFM (189 L/sec.)

Moteur 8,85 HP

Niveau sonore 74 dBA at 1,5 m (5’)

Poids net 250 kg (551 lbs)

Dimensions
H : 1372 mm (54”)
L : 660 mm (26”)
P : 1219 mm (48”)

Accessoires
Filtre de remplacement MIL-300925
Tuyau de 17’ MIL-300672
Tuyau de 34’ MIL-300673

Un système portatif conçu pour capturer les particules de la fumée de soudage. Le 
puissant système de vide poussé doté d’un filtre nettoyable MERV 16 FilTek XL est idéal 
pour les entrepreneurs, l’entretien, la réparation et l’usinage léger.

Tuyau de 8 pi et filtre inclus. Filtre de remplacement MIL-300671

Le système de vide poussé FILTAIR 400 procure une extraction fiable de la fumée en 
milieu industriel.



blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)  |  F-39

LIN-K24732

LIN-K24712

ÉQUIPEM
EN

TS 
DE SOUDAGE

Équipements de soudage

Équipements de soudage GMAW (MIG)

POWER MIG® 180C
+ Entrée + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K24732 LIN-K30182
180 DUAL

Puissance d’entrée 208/230/1/60 120 or 208/230/1/60

Puissance de sortie nominale 208 V: 130A/17V/30% 230 V: 130A/20V/30%

Courant appelé 20A

Gamme de puissance de sortie 30-180A DC, Max. OCV: 34 V

Taille de fil fourré 0,6 - 0,9 mm (0,025 - 0,035”)

Taille de fil fourré 0,8 - 1,2 mm (0,030 - 0,045”)

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 50-500 IPM (1,3 - 12,7 m/min)

Dimensions (H x L x P) 357 mm x 258 mm x 472 mm
(14” x 10,15” x 18,6”)

Poids net 30 kg (66 lb)

Accessoires en option

LIN-K32691 Pistolet à bobine 
Magnum 100SG

GAS-ALMIG16 Gaz de protection 
ALMIG*

MET-RV130ALRED Charriot pour appareil et 
bouteille

LIN-K23771 Housse protectrice

BLU-38977830 Fil LA S-6 0,8 mm (0,030”) *

DIAMÈTRE DE FIL 0,6 mm (0,025”) 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”)

Tube-contact LIN-KP1125 LIN-KP1130 LIN-KP1135
Diffuseur LIN-KP3550 LIN-KP3550 LIN-KP3550
Galet d’entraînement-lisse-V LIN-KP25291 LIN-KP25291 LIN-KP25292
Galet d’entraînement-moleté-V LIN-KP25293 LIN-KP25293

ID DE LA BUSE

LIN-KP21T62 Buse - En retrait 15,9 mm (5/8”)

LIN-KP21T50 Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”)

LIN-KP21T37 Buse - En retrait 9,5 mm (3/8”)

LIN-KP2150F Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”)

POWER MIG® 140C
+ Entrée + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K24712

Puissance d’entrée 120/1/60

Puissance de sortie nominale 90A/19,5V/20%

Courant appelé 20A

Gamme de puissance de sortie 30-140A DC, Max. OCV : 33 V

Taille de fil fourré 0,6 - 0,9 mm (0,025 - 0,035”)

Taille de fil fourré 0,8 - 0,9 mm (0,030 - 0,035”)

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 50-500 1PM (1,3 - 12,7 m/min)

Dimensions (H x L x P) 357 mm x 258 mm x 472 mm
(14” x 10,15” x 18,6”)

Poids net 26 kg (58 lb)

Accessoires en option

LIN-K32691 Pistolet à bobine 
Magnum 100SG

GAS-ALMIG16 Gaz de protection ALMIG*

MET-RV130ALRED Charriot pour appareil et 
bouteille

LIN-K23771 Housse protectrice

BLU-38977830 Fil LA S-6 0,8 mm (0,030”) *

DIAMÈTRE DE FIL 0,6 mm (0,025”) 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”)

Tube-contact LIN-KP1125 LIN-KP1130 LIN-KP1135
Diffuseur LIN-KP3550 LIN-KP3550 LIN-KP3550
Galet d’entraînement-lisse-V LIN-KP25291 LIN-KP25291 LIN-KP25292
Galet d’entraînement-moleté-V LIN-KP25293 LIN-KP25293

ID DE LA BUSE

LIN-KP2150F Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”)

LIN-KP21T50 Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”)

LIN-KP21T62 Buse - En retrait 15,9 mm (5/8”)

LIN-KP21T37 Buse - En retrait 9,5 mm (3/8”)

Choisissez la machine Power MIG 140 pour vos projets et réparations à domicile, la 
tôlerie, les travaux de carrosserie, d’exploitations agricoles et de petits ateliers.

Choisissez la machine Power MIG 180 pour vos projets et réparations à domicile, 
l’utilisation dans une exploitation agricole, un atelier de carrosserie et l’usinage léger.

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour GMAW des aciers doux. Veuillez 
communiquer avec Air Liquide pour obtenir des conseils sur des 
besoins plus spécifiques.

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour GMAW des aciers doux. Veuillez 
communiquer avec Air Liquide pour obtenir des conseils sur des 
besoins plus spécifiques.
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Équipements de soudage GMAW (MIG)

POWER MIG® 350MP
+ Entrée + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K24032

Puissance d’entrée 208/230/460/575/1/60

Puissance de sortie nominale 300A/32V/60%

Courant appelé 72/62/31/25A

Gamme de puissance de sortie 5-350A DC, Max. OCV : 67 V

Taille de fil fourré 0,6 - 1,2 mm (0,023 - 0,045”)

Taille de fil fourré 0.9 - 1.2 mm (0.035 - 0.045”)

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 50-700 IPM (1,3 - 17,7 m/min)

Dimensions (H x L x P) 808 mm x 480 mm x 985 mm
(31,8” x 18,9” x 38,8”)

Poids net 116 kg (255 lb)

Accessoires en option

GAS-BLU822 Gaz de protection BLUEHSIELD 8 *

BLU-37963175 Fil LA T-91LF 1,6 mm (1/16”) *

LIN-K17021 Kit porte-bouteilles

LIN-K23781 Housse en toile medium

LIN-K21531 Kit de dévidage pour 
aluminium (1,2 mm)

POWER MIG® 256
+ Entrée + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K30682 LIN-K30681 LIN-K3069

Puissance d’entrée 230/460/575/1/60 208/230/1/60

Puissance de sortie nominale 250A/26V/40%

Courant appelé 50/24/19A 56/52A

Gamme de puissance de sortie 30-300A DC, Max. OCV : 40 V

Taille de fil fourré 0,6 - 1,2 mm (0,025” - 3/64”)

Taille de fil fourré 0,035” - 0,045”

Plage de vitesse 
d’avancement du fil 50-700 IPM (1,3 - 17,7 m/min)

Dimensions (H x L x P) 808 mm x 480 mm x 985 mm (31,8” x 18,9” x 38,8”)

Poids net 100 kg (220 lb)

Accessoires en option

GAS-BLU822 Gaz de protection BLUEHSIELD 8 *

LIN-K21531 Kit de dévidage pour 
aluminium (1,2 mm)

BLU-37963175 Fil LA T-91LF 1,6 mm (1/16”) *

LIN-K17021 Kit porte-bouteilles

DIAMÈTRE DE FIL 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”) 1,2 mm (0,045”)

Tube-contact LIN-KP1430 LIN-KP1435 LIN-KP1445
Gaine guide-fil LIN-KP422515 LIN-KP44354515 LIN-KP44354515
Diffuseur LIN-KP54A LIN-KP54A LIN-KP54A
Galet d’entraînement-lisse-V LIN-KP1696030S LIN-KP1696035S LIN-KP1696045S
Galet d’entraînement-moleté-V LIN-KP1697035C LIN-KP1697045C

La machine qui définit les normes pour le soudage MIG et avec fil fourré dans l’usinage 
industriel léger en atelier, l’entretien et les travaux de réparation.

Plus qu’une machine, la Lincoln Power MIG 350MP fournit plus de processus de 
soudage! Des systèmes One-Pak® sont offerts pour les soudeuses 3-en-1 destinées aux 
applications d’aluminium.

ID DE LA BUSE
LIN-KP2337 Buse - En retrait 9,5 mm (3/8”)

LIN-KP2350 Buse - En retrait 12,7 mm (1/2”)

LIN-KP2362F Buse - Affleurante 15,9 mm (5/8”)

LIN-KP2337F Buse - Affleurante 9,5 mm (3/8”)

LIN-KP2350F Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”)

LIN-KP2362 Buse - En retrait 15,9 mm (5/8”)

ID DE LA BUSE
LIN-KP2742150F Buse - Affleurante 12,7 mm (1/2”)

LIN-KP2742162F Buse - Affleurante 15,9 mm (5/8”)

LIN-KP2742150R Buse - En retrait 12,7 mm (1/2”)

LIN-KP2742162R Buse - En retrait 15,9 mm (5/8”)

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour FCAW des aciers doux.  
Veuillez communiquer avec Air Liquide pour obtenir des conseils  
sur des besoins plus spécifiques.

* �Combinaison fil/gaz polyvalente pour FCAW des aciers doux.  
Veuillez communiquer avec Air Liquide pour obtenir des conseils  
sur des besoins plus spécifiques.

DIAMÈTRE DE FIL 0,8 mm (0,030”) 0,9 mm (0,035”) 1,2 mm (0,045”)

Tube-contact LIN-KP2744030 LIN-KP2744035 LIN-KP2744045
Diffuseur LIN-KP27461 LIN-KP27461 LIN-KP27461
Galet d’entraînement-lisse-V LIN-KP1696030S LIN-KP1696035S LIN-KP1696045S
Galet d’entraînement-moleté-V LIN-KP1697035C LIN-KP1697045C
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Équipements de soudage

Équipements de soudage GTAW (TIG)

PRECISION TIG 275
+ Entrée + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K26181
WELDER READY-PAK® LIN-K26191 LIN-K26192

LIN-CK1825-2PA
WELDER

ONE-PAK®

Puissance d’entrée 208/230/
460/1/60 460/575/1/60

Puissance de sortie nominale 275A/31V/40%

Courant appelé 104/94/47A 47/38A

Gamme de puissance de sortie 2-340A AC, 2-340A DC

Dimensions (H x L x P)

1262 mm x
711 mm x
1041 mm

(49,7” x 28”
x 41”)

787 mm x 559 mm x 660 mm
(31” x 22” x 26”)

Poids net 291 kg (641 lb) 180 kg (397 lb)

Accessoires en option

LIN-K18281 Chariot inférieur reffroidissant,
refroidisseur à l’air

LIN-K26211 Panneau de commande 
évolué

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

BLU-10340816 Tiges Blueshield 630-308L 
1,6 mm (1/16”)

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

PRECISION TIG® 225
+ Entrée + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K25332
LIN-K25351

WELDER
READY-PAK

LIN-K25352
WELDER

READY-PAK®

W/CART

Puissance d’entrée 460/575/1/60 208/230/1/60

Puissance de sortie nominale 90A/23,4V/100%

Courant appelé 18/15A 42/39A

Gamme de puissance de sortie 5-230A AC, 5-230A DC, Max. OCV : 75 V

Dimensions (H x L x P) 526 mm x 368 mm x 650 mm
(20,7” x 14,5” x 25,6”)

794 mm x 503 mm
x 966 mm

(31,2” x 19,8”
x 38”)

Poids net 87 kg (192 lb) 96 kg (212 lb) 117 kg (258 lb)

Accessoires en option

LIN-K23781 Housse en toile medium

LIN-K23481 Chariot avec tiroir de 
rangement

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

BLU-10340816 Tiges Blueshield 630-308L 
1,6 mm (1/16”)

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

La machine Lincoln Precision TIG® 225 : la puissance pour les travaux d’usinage général, 
les sports automobile et motorisés, les écoles professionnelles ou les travaux de bricolage.

Caractéristiques

• �De 5 à 230 A : la gamme de soudage la plus 
étendue de sa catégorie.

• �Technologie Micro-Start IIMC offrant un 
démarrage, un soudage et une cratérisation 
très stable à faible intensité de courant pour le 
soudage en CA et en CC.

• �Générateur d’impulsions TIG GRATUIT - Un 
contrôle optimal de l’entrée de chaleur permet 
de réduire le gauchissement et le perçage par 
brûlure sur les matériaux minces et d’améliorer 
l’aspect.

• �Excellente soudeuse à baguette - même 
avec des électrodes Fleetweld® 5P (E6010).

• �AC Auto Balance® établit automatiquement le 
nettoyage maximal par rapport aux niveaux de 
pénétration pour des soudures en aluminium de 
bel aspect.

• �Prises de courant auxiliaires de 115 V 
avec entrée de 20 A alimentant avec fiabilité les 
refroidisseurs d’eau et d’autres outils (modèle 
208/230 V seulement; tous les autres modèles 
sont de 6 A).

• �Entreposage standard de pièces de 
chalumeau compartiment etporte-câbles 
facilitant l’organisation.

• �Fan-As-NeededMC (F.A.N.) empêchant la 
surchauffe. F.A.N. réduit le bruit de causé par la 
consommation d’énergie, l’usure du moteur et la 
poussière dans la machine.

• Certification CSA C/US

Une qualité sans contredit et un contrôle maximal pour les travaux de fabrication, de 
production ou pour l’aérospatiale ainsi que la formation professionnelle!

Caractéristiques

• �Technologie Micro-Start IIMC - Offre un 
démarrage, un soudage et une caractérisation 
très stable à faible intensité de courant pour le 
soudage en CA et en CC.

• �AC Auto Balance® - Établit automatiquement 
le nettoyage maximal par rapport aux niveaux de 
pénétrationpour des souduresen aluminium de 
bel aspect.

• �Cycles de rendement élevé - 275 A à un cycle 
de rendement de 40 %.

• �Plus importante gamme de sorties de sa 
catégorie - De 2 à 340 A pour le soudage en 
CA et en CC.

• �Ajout d’un chariot facultatif sous le 
refroidisseur - Pour une plus grande 
capacité de stockage et des applications de 
refroidissement de liquide.

• �Compartiment de stockage intégré - Doté 
d’un plateau amovible pour les consommables 
du chalumeau.

• �Excellente soudeuse à baguette - même 
avec des électrodes Fleetweld® 5P (E6010) avec 
nouveaux contrôles Automatic Hot StartMC et Auto 
Adaptive Arc ForceMC.

• �Prises de courant auxiliaires de 115 
V - Parfaites pour alimenter un refroidisseur de 
liquide facultatif ou des outils à moteur.

• �Raccords pour chalumeau hydroréfrigérés 
sans adaptateur requis - Installés sur le côté, 
à l’écart et bien protégés.

Machine seulement
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Équipements de soudage GTAW (TIG)

SQUAREWAVE TIG 175
+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K14785

Puissance d’entrée 208/230/1/60

Puissance de sortie nominale 150A/26V @ un facteur de marche de 25%

Courant appelé 64/57A

Gamme de puissance de sortie DC : 10-175A, AC : 10-175A
Max. OCV : 59V DC, Max. OCV : 74V AC

Dimensions (H x L x P) 495 x 348 x 635 mm (19,5 x 13,7 x 25’’)

Poids net 84 kg (185 lb)

Accessoires en option

LIN-K9633 Pédale de commande 
AmptrolTM

LIN-K31271 Pédal sans fils

LIN-K870 Pédal de commande
au pied AmptrolTM

BLU-10340816 Tiges Blueshield 630-308L 
1,6 mm (1/16”)

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

PRECISION TIG 375
+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K26221 LIN-K26222 LIN-K26241
READY-PAK®

LIN-CK19032P
ONE-PAK®

Puissance d’entrée 208/230/
460/1/60

230/460/
575/1/60

208/230/
460/1/60

208/230/460/
575/1/60

Puissance de sortie nominale 375A/35V/40%

Courant appelé 112/102/51A/41 with PFC

Gamme de puissance de sortie 2-420A AC, 2-420A DC, Max. OCV : 80V

Dimensions (H x L x P) 1262 mm x 711 mm x 1041 mm
(49,7” x 28” x 41”)

787 mm
x 559 mm
x 660 mm
(31” x 22”

x 26”)

Poids net 230 kg
(507 lb)

340 kg
(751 lb)

230 kg
(507 lb)

Accessoires en option

LIN-K18311 Kit de correction facteur de 
puissance

LIN-K26211 Panneau de commande 
évolué

3MC-040011231 Speedglas 9002X de 3M

BLU-10340816 Tiges Blueshield 630-308L 
1,6 mm (1/16”)

GAS-ALTIG16 Gaz de protection ALTIG

À la demande populaire, cette soudeuse TIG et Stick AC/DC permet de souder à ondes 
carrées de façon régulière en courant continu et stable en courant alternatif - un 
rendement TIG extraordinaire et un soudage Stick. C’est comme si on vous DONNAIT un 
soudeur Stick.

Caractéristiques

Soudage TIG haute performance
• ��La technologie Square WaveMC fournit un courant 

à faible crête et un court temps de transition 
positif-négatif. Un démarreur d’arc à fréquence 
élevée est utilisé pour les modes de soudage TIG 
en CA et CC. Il réduit les projections de tungstène 
et l’érosion des électrodes de tungstène, en plus 
de produire un arc de soudage stable et régulier 
en CA.

• �Le contrôle Auto Balance® standard fournit un 
nettoyage optimal par rapport à la pénétration.

• �Excellent rendement du démarrage à faible 
intensité de courant - jusqu’à seulement 10 A. 
Standard Foot AmptrolMC

 
 

 Standard Foot Amptrol MC

• �Le contrôle à distance de votre niveau actuel 
est une dépense additionnelle dans le cas des 
autres soudeuses TIG de cette catégorie. Contrôle 
amélioré du chalumeau soudeur TIG

Contrôle amélioré du chalumeau soudeur TIG
• �Comprend un robuste chalumeau Série 17 avec 

un câble Ultra-FlexMC. Le chalumeau peut se 
détacher facilement aux fins de réparation ou 
d’utilisation de chalumeaux facultatifs dans les 
endroits très étroits ou pour des applications 
inhabituelles. Gaz de protection pré-flux et 
post-flux

Gaz de protection pré-flux et post-flux
• �Minuterie intégrée de 0,5 seconde pré-flux et de 

15 secondes pour nettoyer et protéger la soudure 
et le tungstène.

Une qualité sans contredit et un contrôle maximal pour les travaux de fabrication, de 
production ou dans l’aérospatiale ainsi que la formation professionnelle!

Caractéristiques

• �Technologie brevetée Micro-StartMC 
II - offrant un démarrage, un soudage et une 
cratérisation très stables à faible intensité de 
courant pour le soudage en CA et en CC.

• �Modes de soudage à sélectionner - Par 
exemple, fréquence élevée, amorçage par 
frottement et Touch Start TIG®.

• �Cycles de niveau élevé - 375 A à 40 % du 
régime d’utilisation.

• �Le plus vaste éventail de soudage de la 
catégorie - 2 à 420 A en CA et en CC.

• �Panneau de commande perfectionné - Le 
pulseur pour soudage TIG permet de contrôler 
l’apport de chaleur pour tout travail de soudage.

• �Condensateurs de correction du facteur de 
puissance standard - Le courant à l’entrée est 
moins élevé lors du soudage avec une puissance 
plus élevée.

• �Excellent soudeuse Stick - Comprend 
Fleetweld® 5P (E6010) 5P (E6010) avec les 
nouvelles commandes Automatic Hot StartMC et 
Auto Adaptive Arc ForceMC.

• �Prises d’alimentation électrique auxiliaires 
de 115 volts - Excellentes pour alimenter 
un refroidisseur d’eau facultatif ou des outils 
électriques.

• �Ajout d’un chariot refroidisseur inférieur 
facultatif - Pour plus de rangement ou le 
refroidissement de liquides.

• �Compartiment de rangement intégré - Pour 
les consommables de chalumeau.

• �Raccords de chalumeau refroidis à l’eau 
sans adaptateur requis - Montés sur le côté, 
hors du chemin et bien protégés.

Machine seulement

Machine seulement
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Équipements de soudage GTAW (TIG)

INVERTEC V155 S

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K26051 LIN-K26061
READY-PAK®

Puissance d’entrée 120/1/50/60, 230/1/50/60

Puissance de sortie nominale Stick: 75 A/23 V @ un facteur de marche de 100%
TIG: 105 A/ 14,2 V @ un facteur de marche de 100%

Courant appelé 24 A/ 21.5A @ Rated Output

Gamme de puissance de sortie 5-155A DC, Max. OCV : 75 V

Dimensions (H x L x P) 288 mm x 158 mm x 392 mm
(11,3” x 6,2” x 15,4”)

Poids net 6,7 kg (14,7 lb)

INVERTEC V275-S
+ Entrée 

+ Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE
LIN-K22691 LIN-K22693

STICK WELDER (TWECO)®

Puissance d’entrée 208/230/460/575/1/3/60

Puissance de sortie nominale 275A/29-31V/35% 275A/31V/35%

Courant appelé 68/67/38/31 A 68/37/19/16 A

Gamme de puissance de sortie 5-275A DC

Dimensions (H x L x P) 345 mm x 229 mm x 514 mm
(13,6” x 9” x 20,25”)

Poids net 24,5 kg (54 lb)

Équipements de soudage SMAW (Stick)

Modèle de soudeuse Stick illustré. TIG Ready-Pak également disponible

* Le modèle Tweco® comprend des connecteurs de sortie de style Tweco®

Invertec V155 S, qui pèse moins de 15 lb (6,8 kg), peut être transporté même dans les 
lieux de travail les plus contraignants. Portable, professionnel, robuste, abordable.

Idéal pour les chantiers de construction extérieurs. Coté IP23S et muni de caractéristiques 
résistantes à l’eau. Une sortie pouvant atteindre 275 A vous donne accès à un grand 
nombre d’électrodes enrobées et à un rendement E6010 exceptionnel.

+ Entrée 

+ Sortie 
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Équipements de soudage

Systèmes de soudage à 
processus multiples

INVERTEC V350 PRO
+ Entrée 

+ Sortie 

OUTBACK® 145
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K27072

Puissance de sortie nominale 100A DC/25V/60%, 125A DC/25V/30%

Gamme de puissance de 
sortie 50-145A DC

Sortie d’alternateur (AC) 4750 watts en courant maximal, 4250 watts en courant 
continu

Moteur Kohler® CH395, 1 bouteille

HP et vitesse 8,9 @ 3600 RPM

Dimensions (H x L x P) 651 mm x 553 mm x 800 mm (25,6” x 21,8” x 31,5”)

Poids net 106 kg (234 lb)

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K17286
LIN-K172813

(MODÈLE DU 
MANUFACTURIER - 

TWECO)

LIN-K17285
(MODÈLE DE 

CONSTRUCTION)

LIN-K17287
(MODÈLE DE 

PROCÉDÉ AVANCÉ)

LIN-K24372
(MODÈLE DU 

MANUFACTURIER) 
READY-PAK® 

W/ LF-72 DÉVIDOIRE

LIN-CK18432P
ONE-PAK® 
W/ LF-72 

DÉVIDOIRE

Puissance d’entrée
200-208/230/
380-415/460/
575/1/3/50/60

208/230/415/
460/575/1/3/

50/60

200-208/230/
380-415/460/
575/1/3/50/60

208/230/415/
460/575/1/3/

50/60

200-208/230/380-415/
460/575/1/3/50/60

Puissance de sortie 
nominale 350A/34V/60%

Courant appelé 3 PHASE: 50/42/28-26/23/18A, 1 PHASE: 94/85/54/42/37A

Gamme de 
puissance de sortie 5-425A DC, Max. OCV : 80V DC

Dimensions 
(H x L x P) 376 mm x 338 mm x 709 mm (14,8” x 13,3” x 27,9”), pour la machine à souder seulement

Poids net 36,7 kg
(81 lb)

37 kg
(81,5 lb) 36,7 kg (81 lb) 167,8 kg (370 lb)

Équipements de soudage entraînés par moteur

Solution efficace, légère et portable pour la formation, 
la fabrication ou la construction! Capacité de 
multiprocédés exceptionnelle.

Soudeuse Stick portable à c.c. avec alternateur. Idéale pour les camions-ateliers, les 
entrepreneurs en clôturage, les équipes de maintenance, les agriculteurs et les grands 
éleveurs.

One-PakMC illustré

+	 Process:	 - Stick	 - Flux Cored
		  - DC TIG	 - Gouging
		  - MIG
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Équipements de soudage

Équipements de soudage entraînés par moteur

OUTBACK® 185
+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K27062

Puissance de sortie nominale 130A DC/25V/60%, 150A DC/25V/20%

Gamme de puissance de 
sortie 50-185A DC

Sortie d’alternateur (AC) 5700 watts en courant maximal, 5200 watts en courant 
continu

Moteur Kohler CH440, 1 bouteille

HP et vitesse 14 HP @ 3600 RPM

Dimensions (H x L x P) 651 mm x 553 mm x 800 mm (25,6” x 21,8” x 31,5”)

Poids net 133 kg (295 lb)

RANGER® 305G

+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K17265 LIN-K23532
ONE-PAK®

LIN-K39281
RANGER 305G EFI

AVEC POMPE À ESSENCE
ÉLECTRIQUE

Puissance de sortie 
nominale 305A/29V/100%

Gamme de puissance 
de sortie 14-29V CV, 20-250A DC TIG, 20-305A DC, 40-300A Pipe

Sortie d’alternateur 
(AC) 10500 watts en courant maximal, 9500 watts en courant continu

Moteur Kohler OHV commande CH730

HP et vitesse 23 @ 3600 RPM

Dimensions (H x 
L x P) 759 mm x 546 mm x 1073 mm (29,9” x 21,5” x 42,3”)

Poids net 231 kg (510 lb)

Soudeuse Stick portable à c.c. avec alternateur. Idéale pour les camions-ateliers, les 
entrepreneurs en clôturage, les équipes de maintenance, les agriculteurs et les grands 
éleveurs.

Robuste, fiable, le LINCOLN Ranger 305G, 305 LPG, 305 D comprend un boîtier 
entièrement fermé assurant une protection maximale. La technologie Lincoln Electric 
Chopper permet un démarrage facile, a un arc régulier, de faibles projections et un 
excellent aspect de cordon.
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Équipements de soudage entraînés par moteur

RANGER 305 LPG

+ Moteur à essence + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K29371 LIN-K29441
ONE-PAK®

Puissance de sortie nominale 300A/25V/100%

Gamme de puissance de sortie 14-29V CV, 20-250A DC TIG, 20-300A DC, 40-300A Pipe

Sortie d’alternateur (AC) 10000 watts en courant maximal, 9000 watts en courant 
continu

Moteur Kohler OHV commande CH730 LPG, 2 bouteilles

HP et vitesse 25 @ 3600 RPM

Dimensions (H x L x P) 759 mm x 546 mm x 1073 mm (29,9” x 21,5” x 42,3”)

Poids net 217 kg (480 lb)

RANGER® 305 D

+ Moteur LPG + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K17274 LIN-K23525
ONE-PAK®

Puissance de sortie nominale 300A/25V/100%

Gamme de puissance de sortie 20-305A DC, 40-300A Pipe, 20-250A DC TIG, 14-29V CV

Sortie d’alternateur (AC) 10000 watts en courant maximal, 9500 watts en courant 
continu

Moteur Kubota D722 Certifié par l’EPA Tier 4, 3 bouteilles, Diesel

HP et vitesse 18,8 @ 3600 RPM

Dimensions (H x L x P) 759 mm x 546 mm x 1327 mm (29,9” x 21,5” x 52,3”)

Poids net 316 kg (698 lb)

Robuste, fiable, LINCOLN Ranger 305 LPG présente une capacité de multiprocédés 
exceptionnelle : Soudage Stick, TIG, MIG, avec fil fourré et gougeage.

Robuste, fiable, LINCOLN Ranger 305 D est une puissante soudeuse à moteur multi-
procédés pour soudage Stick, TIG, par fil et de tuyaux qui convient à une utilisation 
quotidienne.
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Équipements de soudage entraînés par moteur

RANGER 225

+ Moteur LPG + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K28571

Puissance de sortie nominale
225A DC CC/25V/ 40%
210A DC CC/25V/100%
200A DC CV/20V/100%

Gamme de puissance de sortie Soudage : 50-225A DC 15-25V CV

Sortie d’alternateur (AC) 10,500 Watts en courant maximal, AC générateur
9,000 Watts en courant continu, AC générateur

Moteur Kohler®

HP et vitesse 23 @ 3,600 RPM

Dimensions (H x L x P) 759 mm x 546 mm x 1073 mm (29,9” x 21,5” x 42,3”)

Poids net 233 kg (514 lb)

CLASSIC® 300D
+ Moteur diesel + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K16439 LIN-K164311
LIN-K16438

W/WIRE FEED 
MODULE

Puissance de sortie nominale 250A/30V/100%, 300A/32V/60%

Gamme de puissance de sortie 40-350A DC

Sortie d’alternateur (AC) 3000 watts AC

Moteur

Kubota V2403M
Diesel

Certifié par
l’EPA Tier 4i

Perkins
404D-22 Diesel

Certifié par
l’EPA Tier 4i

Perkins 404D-22
Diesel

Certifié par
l’EPA Tier 4i

HP et vitesse 35,5 @ 1800 RPM 32,7 @ 1800 RPM

Dimensions (H x L x P) 942 mm x 610 mm x 1689 mm
(37,1” x 24” x 66,5”)

Poids net 599 kg (1320 lb) 614 kg (1354 lb) 630 kg (1389 lb)

Un excellent choix pour accomplir le travail! Pour les entrepreneurs en construction, les 
équipes de maintenance, les agriculteurs et les grands éleveurs, la soudeuse RangerMC 
225 accomplit tout un éventail de travaux de soudage de base. Et avec un alternateur 
capable de fournir une puissance de crête de 10 500 watts, elle peut même effectuer 
bien d’autres tâches : lumières, broyeur, convertisseur Lincoln Electric, machine de 
découpe plasma (alimentation en air séparée nécessaire) ou alimentation de secours. À 
votre service – tous les jours!MC

Recommandé pour le soudage de pipelines, les travaux de construction et d’entretien. 
Classic 300 D a une robustesse éprouvée. Génératrice de courant continu pour le 
soudage.



F-48  |  blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)

LIN-K30032

LIN-K24094

ÉQ
UI

PE
M

EN
TS

 
DE

 S
OU

DA
GE
Équipements de soudage

Équipements de soudage entraînés par moteur

SAE-300®

+ Moteur diesel + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K30032

Puissance de sortie nominale 250A/30V/100%, 300A/32V/60%

Gamme de puissance de sortie 50-390A DC

Sortie d’alternateur (AC) 3000 watts

Moteur Perkins® 404D-22 Diesel Certifié par l’EPA Tier 4i, 4 bouteilles

HP et vitesse 32,7 @ 1800 RPM

Dimensions (H x L x P) 942 mm x 610 mm x 1651 mm (37,1” x 24” x 65”)

Poids net 642 kg (1416 lb)

VANTAGE® 300
+ Moteur diesel + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K24094 LIN-K24525
ONE-PAK®

LIN-K24535
READY-PAK®

Puissance de sortie nominale 300A/32V/100%, 350A/28V/100%

Gamme de puissance de 
sortie

14-32V CV, 20-250A DC TIG, 30-400A DC,
40-300A Pipe, 90-300A Gouge

Sortie d’alternateur (AC) 3-PH : 12,5 kW en courant maximal, 11,0 kW cont.
1-PH : 11,5 kW en courant maximal, 10,0 kW cont.

Moteur Kubota V1505 Certifié par l’EPA Tier 4, 4 bouteilles

HP et vitesse 22 @ 1800 RPM

Dimensions (H x L x P) 912 mm x 642 mm x 1524 mm (35,9” x 25,3” x 60”)

Poids net 470 kg (1035 lb)

Le choix supérieur pour les travaux sur des pipelines, la soudeuse SAE 300 jumelle une 
conception robuste et une génératrice à courant continu classique. Elle est aussi idéale 
pour les travaux de construction et d’entretien.

Silencieux et compacts, les modèles LINCOLN Vantage® 300 et 400 conviennent 
parfaitement aux équipes de construction, aux propriétaires d’appareil de forage et aux 
gestionnaires de flottes de location.
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Équipements de soudage entraînés par moteur

VANTAGE® 400
+ Moteur diesel + Sortie 

NUMÉRO D'ARTICLE LIN-K24104 LIN-K25084
ONE-PAK®

K25094
READY-PAK® LIN-K27112 K27174

ONE-PAK®
K27184

READY-PAK®

Puissance de 
sortie nominale 400A/36V/100% 450A/32V/100%

Gamme de 
puissance de 
sortie

14-36V CV, 20-250A DC TIG, 30-500A DC, 40-300A Pipe, 90-450A Gouge

Sortie 
d’alternateur (AC) 3-PH : 19 kW en courant maximal, 17 kW cont., 1-PH : 12 kW en courant maximal, 11 kW cont.

Moteur Perkins 404D-22 Certifié par l’EPA Tier 4i,
4 cylinder

Kubota V2403M Certifié par l’EPA Tier 4i,
4 cylinder

HP et vitesse 32,7 @ 1800 RPM 35,5 @ 1800 RPM

Dimensions 
(H x L x P) 912 mm x 642 mm x 1524 mm (35,9” x 25,3” x 60”)

Poids net 559 kg (1230 lb) 565 kg (1245 lb) Silencieux et compacts, les modèles LINCOLN Vantage® 300 et 
400 conviennent parfaitement aux équipes de construction, aux 
propriétaires d’appareil de forage et aux gestionnaires de flottes de 
location.
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Outils et accessoires de soudage

A 15 M (50 PI) 30 M (100 PI) 45 M (150 PI) 60 M (200 PI) 75 M (250 PI) 100 M (300 PI)

100 4 2 2 2 2 1

150 2 2 2 1 1/0 2/0

200 1 1 1 1/0 2/0 3/0

250 1/0 1/0 1/0 2/0 3/0 4/0

300 2/0 2/0 2/0 3/0 4/0 4/0

350 3/0 3/0 3/0 4/0 4/0 —

400 3/0 3/0 3/0 4/0 — —

500 4/0 4/0 4/0 — — —

NUMÉRO D'ARTICLE CALIBRE AWG
TORON DU 

CONDUCTEUR 
NO / AWG

RÉSISTANCE DIRECTE MAX. À 
20 °C Ω / KM

ÉPAISSEUR NORMALE DE L'ISOLANT POIDS APPROXIMATIF DIAMÈTRE EXTÉRIEUR APRPOXIMATIF

MM PO LB / 1000 PI KG / KM MM PO

BLU-28284004 4 AWG 403 / 30 0,865 1,5 0,060 168 250 9.3 0,366

BLU-28284002 2 AWG 636 / 30 0,549 1,5 0,060 249 370 10.9 0,429

BLU-28284001 1 AWG 798 / 30 0,436 2,0 0,080 294 445 12.7 0,500

BLU-28284010 1/0 AWG 1016 / 30 0,345 2,0 0,080 387 576 14.1 0,555

BLU-28284020 2/0 AWG 1261 / 30 0,276 2,0 0,080 470 699 15.1 0,598

BLU-28284030 3/0 AWG 1590 / 30 0,219 2,0 0,080 588 875 16.9 0,679

BLU-28284040 4/0 AWG 2007 / 30 0,173 2,0 0,080 722 1075 18.1 0,716

Conditionnement de câble de longueur standard : Bobine de 152 m (500 pi) (remplacement par mesures métriques). Autres conditionnements disponibles sur demande.	

CÂBLES DE SOUDAGE 
BLUESHIELD 

+ Excellente souplesse (conservent leur souplesse à -50 °C)

+ Résistants à l’abrasion

+ Résistants à l’huile, aux solvants et aux produits chimiques

+ Résistants à l’ozone et aux intempéries

+ 600 V tension nominale

Construction

CALIBRE RECOMMANDÉ DES CÂBLES

Isolant en caoutchouc 
éthylène-propylène

Gaine thermodurcie 
résistante à l’huile pour 
service très intense 
(polyéthylène chloré noir)

Cuivre toronné nu de 
classe M (AWG 30)

Ruban séparateur

Conducteur : nu, en cuivre recuit selon la norme 
ASTM B-172 Classe M (AWG 30), toronné.

Séparateur : ruban séparateur entre le conducteur 
et l’isolant pour faciliter le dénudage

Gaine : polyéthylène chloré

Isolant : caoutchouc éthylène-propylène

Couleur de la gaine : noir
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Outils et accessoires de soudage

Câbles de soudage pré-coupés

TEH-450 #4 x 15 m (50’)

TEH-4100 #4 x 30 m (100’)

TEH-250 #2 x 15 m (50’)

TEH-2100 #2 x 30 m (100’)

TEH-150 #1 x 15 m (50’)

TEH-1100 #1 x 30 m (100’)

TEH-1050 #1/0 x 15 m (50’)

TEH-10100 #1/0 x 30 m (100’)

TEH-2050 2/0 x 15 m (50’)

TEH-20100 #2/0 x 30 m (100’)

TEH-3050 3/0 x 15 m (50’)

TEH-30100 #3/0 x 30 m (100’)

TEH-4050 4/0 x 15 m (50’)

TEH-40100 #4/0 x 30 m (100’)

Cordons rallonge très résistants

TEH-EC25BL 12/3 7,6 m (25’) Gaine bleu

TEH-EC25OR 12/3 7,6 m (25’) Gaine orange

TEH-EC25YE 12/3 7,6 m (25’) Gaine jaune

TEH-EC50BL 12/3 15 m (50’) Gaine bleu

TEH-EC50OR 12/3 15 m (50’) Gaine orange

TEH-EC50YE 12/3 15 m (50’) Gaine jaune

TEH-EC100BL 12/3 30 m (100’) Gaine bleu

TEH-EC100OR 12/3 30 m (100’) Gaine orange

TEH-EC100YE 12/3 30 m (100’) Gaine jaune

Voyant d’alimentation dans 
le réceptacle femelle vous 
indiquant lorsque l’alimentation 
est sur 15 A, 125 V.

Câble d’alimentation rallonge

TEH-PCE25 8/3 de type SJTW, 250 V 40 A, 7,6 m (25’)
avecextrémitéséclairéepourplusdesécurité

TEH-PCE50 8/3 de type SJTW, 250 V 40 A, 15 m (50’)
avecextrémitéséclairéepourplusdesécurité

RACCORDS DE CÂBLES BLUESHIELD
LES RACCORDS DE CÂBLES ÉPROUVÉS ET 
FIABLES BLUESHIELD SONT FABRIQUÉS EN 
MATÉRIAU ÉLASTOMÈRE DURABLE.

NUMÉRO D'ARTICLE CALIBRE DE CÂBLE DESCRIPTION CAPACITÉ (A)

BLU-28800040 1/0 - 3/0 Raccords (ensemble mâle et femelle) 400

BLU-28800044 1/0 - 3/0 Raccord mâle 400

BLU-28800042 1/0 - 3/0 Raccord femelle 400

BLU-28800202 3/0 - 4/0 Raccords (ensemble mâle et femelle),
pour service intense 500

BLU-28800200 4 - 1 Raccords (ensemble mâle et femelle) 300

NUMÉRO D'ARTICLE CALIBRE DE CÂBLE DESCRIPTION CAPACITÉ (A)

BLU-28804000 1/0 - 3/0 Raccords à double blocage (ensemble mâle et femelle) 400

RACCORDS DE CÂBLES À DOUBLE 
BLOCAGE BLUESHIELD

+ �Interchangeables avec les autres marques 
courantes

+ Isolateurs antidérapants

+ Isolateurs ignifugés

+ Très bonne résistance à la corrosion

+ Légers

+ �Capuchons moulés résistants à la chaleur 
et au froid

+ Corps en laiton glissant facilement

LE SYSTÈME À DOUBLE BLOCAGE BLUESHIELD 
PRÉVIENT LE DÉBRANCHEMENT DES RACCORDS, CE 
QUI PERMET DE GAGNER DU TEMPS ET D’AMÉLIORER 
LA PRODUCTIVITÉ.
+ Raccord à double blocage (isolateur et laiton)

+ Interchangeables avec les autres marques courantes

+ Isolateurs antidérapants

+ Isolateurs ignifugés

+ Très bonne résistance à la corrosion

+ Légers

+ Néoprène durable qui ne s’écaille pas et ne se cabosse pas

+ Grande résistance aux mauvais traitements

Capuchon du raccord mâle retiré

Capuchon du raccord femelle retiré

Contact face à face pour une conductivité maximale
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Outils et accessoires de soudage

Cosses de câble BLUESHIELDMC

COSSES DE 
CÂBLE À BRASER 

*Emboutissage
L'outil d'emboutissage procure une manière facile et pratique d'installer les cosses et les 
connecteurs bout-à-bout Blueshield sur les câbles de soudage. Insérer les fils dénudés du câble 
dans le fût de la cosse et la serrer à l'aide de l'outil d'emboutissage, comme le montre l'illustration.

COSSES À BRASER

NUMÉRO D'ARTICLE CALIBRE DU CÂBLE TROU DE GOUJON D.I. DU FÛT

BLU-28800011 Câble 2 et 1 13,50 mm (17/32 po) 0,402 po

BLU-28800012 Câbles 1/0 et 2/0 13,50 mm (17/32 po) 0,495 po

BLU-28800013 Câbles 3/0 et 4/0 13,50 mm (17/32 po) 0,620 po

COSSES DE CÂBLE 
À POINÇONNER 

COSSES À POINÇONNER
NUMÉRO D'ARTICLE CALIBRE DU CÂBLE TROU DE GOUJON D.I. DU FÛT

BLU-28800015 Câbles 4 à 1 12,7 mm (0,500 po) 0,500 po

BLU-28800016 Câbles 1/0 et 2/0 14,0 mm (0,550 po) 0,562 po

BLU-28800017 Câbles 3/0 et 4/0 15,9 mm (0,625 po) 0,620 po

LES COSSES DE CÂBLE BLUESHIELD POUR 
FILS ET CÂBLES TORONNÉS PEUVENT ÊTRE 
BRASSÉES, SERTIES OU POINÇONNÉES.

Les cosses de câble à braser Blueshield sont fabriquées en tubes de cuivre. Elles 
comportent un très long fût qui facilite le brasage des câbles ou leur fixation par 
emboutissage*. Les trous de goujon ont été conçus spécialement pour les postes 
de soudage. L’extrémité évasée facilite l’insertion du câble dans la cosse.

+ Fabriquées en tubes de cuivre de précision

+ Très long fût facilitant le brasage ou le sertissage

+ Conçues pour assurer la meilleure connexion possible

+ Extrémité évasée facilitant l’insertion du câble

Les cosses de câble à poinçonner Blueshield sont placées à l’extrémité du câble de 
soudage et maintenues en place en étant poinçonnées à l’aide d’un marteau.

+ �Utilisation facile et pratique; aucun 
outil spécial nécessaire

+ �Un coup de marteau permet 
d’obtenir une connexion solide

+ �Excellente résistance à 
l’arrachement sans brasage ni 
boulonnage
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Outils et accessoires de soudage

PORTE-ÉLECTRODES 
BLUESHIELD 
+ Proposés dans les modèles les plus populaires (Lenco, Bernard et Tweco)

+ Ininflammables, calorifugés

+ Ressorts de compression isolés

+ Capacité de courant de 200 à 400 A

MODÈLE BERNARD
PORTE-ÉLECTRODE À VISSER PERMETTANT DE PLIER L’ÉLECTRODE 
DANS TOUTES LES DIRECTIONS.
NUMÉRO D'ARTICLE CAPACITÉ (A) FORMAT D'ÉLECTRODE LONGUEUR  CM (PO) CALIBRE DE CÂBLE

BLU-28800005 400 Jusqu’à 5,0 mm (3/16 po) 22,9 (9) 2/0

MODÈLE TWECO
LA MÂCHOIRE RAINURÉE PERMET DE PLIER L’ÉLECTRODE ET 
DE LA RETIRER RAPIDEMENT.
NUMÉRO D'ARTICLE CAPACITÉ (A) FORMAT D'ÉLECTRODE LONGUEUR  CM (PO) CALIBRE DE CÂBLE

BLU-28800006 200 Jusqu’à 4,0 mm (5/32 po) 21,3 (8,4) 1

BLU-28800007 250 Jusqu’à 5,0 mm (3/16 po) 22,9 (9) 1/0

BLU-28800008 300 Jusqu’à 6,0 mm (1/4 po) 25,4 (10) 1/0

MODÈLE LENCO
MODÈLE À PROFIL BAS PROCURANT UN CONFORT MAXIMAL POUR 
LE SOUDEUR ET UN RETRAIT RAPIDE DE L’ÉLECTRODE.
NUMÉRO D'ARTICLE CAPACITÉ (A) FORMAT D'ÉLECTRODE LONGUEUR  CM (PO) CALIBRE DE CÂBLE

BLU-28800001 200 Jusqu’à 4,0 mm (5/32 po) 21,3 (8,4) 1

BLU-28800002 250 Jusqu’à 5,0 mm (3/16 po) 21,3 (8,4) 2/0

BLU-28800003 300 Jusqu’à 6,0 mm (1/4 po) 25,4 (10) 2/0

BLU-28800004 350 Jusqu’à 6,0 mm (1/4 po) 26 (10,25) 2/0
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NUMÉRO D'ARTICLE CAPACITÉ FORMAT D'ÉLECTRODE THERMOSTAT PLAGE DE TEMPÉRATURES

RDG-RG100 4,5 kg (10 lb) 356 mm (14 po) Non Jusqu’à 107° C (Jusqu’à 225° F)

RDG-RG200 4,5 kg (10 lb) 458 mm (18 po) Non Jusqu’à 107° C (Jusqu’à 225° F)

RDG-RG300 4,5 kg (10 lb) 915 mm (36 po) Non Jusqu’à 107° C (Jusqu’à 225° F)

PHX-1205441 4,5 kg (10 lb) 356 mm (14 po) Non Jusqu’à 121° C (Jusqu’à 250° F)

PHX-1205455 6,8 kg (15 lb) 458 mm (18 po) Non Jusqu’à 121° C (Jusqu’à 250° F)

Les contenants portatifs de la marque Phoenix SAFETUBER sont en forme de diamant afin de les empêcher de rouler. Ceux-ci 
sont équipée de joints toriques qui scellent l’humidité et les contaminants. Le bouchon s’enlève en un quart de tour.

Outils et accessoires de soudage

Contenants pour électrodes et étuves à électrodes

CONTENANTS PORTATIFS 
POUR ÉLECTRODES
Les contenants RodGuardMD permettent de ranger et de contrôler les stocks d’électrodes, de tiges et de métal 
d’apport. Ces contenants certifiés exempts de chlorure comportent un couvercle fileté et un joint en néoprène 
durable permettant de ranger hermétiquement les électrodes et d’éviter toute contamination par l’humidité 
atmosphérique. Disponibles en bleu.

ÉTUVES À ÉLECTRODES 
PORTATIVES
Les étuves à électrodes portatives Gullco sont idéales pour l’atelier ou le chantier. Légères et robustes, elles 
se transportent facilement sur le chantier. Elles sont isolées pour assurer un réglage précis de la température 
et un fonctionnement efficace.

NUMÉRO D'ARTICLE CAPACITÉ FORMAT D'ÉLECTRODE THERMOSTAT PLAGE DE TEMPÉRATURES ÉLÉMENT 
CHAUFFANT VOYANT LUMINEUX DIMENSIONS POIDS

GUL-10A20 4,5 à 9 kg
(10 à 20 lb)

Jusqu’à 460 mm
(18 po) Non Moy. 135° C

(Moy. 275° F)
115 Volt AC/DC

(100 W) Oui 178 mm x 584 mm
(7 po x 23 po)

6,5 kg
(14 lb)

GUL-10B20 4,5 à 9 kg
(10 à 20 lb)

Jusqu’à 460 mm
(18 po) Oui 38 - 148° C

(100 - 300° F)
115 Volt AC

(125 W) Oui 178 mm x 584 mm
(7 po x 23 po)

6,5 kg
(14 lb)

GUL-50 22 à 32 kg
(50 à 70 lb)

Jusqu’à 460 mm
(18 po) Oui 38 - 148° C

(100 - 300° F)
115 Volt AC

(300 W) Oui 279 mm x 584 mm
(11 po x 23 po)

14.8 kg
(32 lb)

ÉTUVES À ÉLECTRODES 
STATIONNAIRES

NUMÉRO D'ARTICLE CAPACITÉ FORMAT D'ÉLECTRODE PLAGE DE 
TEMPÉRATURES ÉLÉMENT CHAUFFANT DIMENSIONS INTÉRIEURES H X L X P DIMENSIONS EXTÉRIEURES H X L X P POIDS

GUL-125 57 à 81 kg
(125 à 175 lb)

Jusqu’à 460 mm
(Jusqu’à 18 po)

38 - 288° C
(100 - 550° F)

115 Volt
(1000 W)

209 mm x 247 mm x 482 mm
(8 1/4” x 9 3/4” x 19 1/2”)

406 mm x 406 mm x 622 mm
(16 po x 16 po x 24 1/2 po)

27 kg
(58 lb)

GUL-350 159 à 209 kg
(350 à 450 lb)

Jusqu’à 460 mm
(Jusqu’à 18 po)

38 - 288° C
(100 - 550° F)

115 ou 120 Volt AC
(1500 W)

355 mm x 406 mm x 482 mm
(14” x 16” x 19”)

558 mm x 558 mm x 622 mm
(22 po x 22 po x 24 1/2 po)

48 kg
105 lb)

Les étuves à électrodes stationnaires Gullco permettent de ranger au sec les électrodes et les 
bobines de fil.

+ �Conception modulairecompacte à commandes en 
retrait pour une protection accrue

+ Thermostat à interrupteur marche/arrêt

+ Voyant de marche

+ �Entièrement isolées pour la protection des 
utilisateurs et une plus grande efficacité

+ Empilables

+ Étagères amovibles pour les gros chargements
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BLU-28800104

BLU-28800102

Outils et  
accessoires  
de soudage

Outils et accessoires de soudage

Prises de masse BLUESHIELDMC

PRISES DE MASSE EN 
CUIVRE BLUESHIELD
+ Fabriqué en acier nickelé ultrarobuste

+ Conducteurs en laiton forgé et tresse en cuivre

+ Puissant ressort assurant un excellent contact des mâchoires

+ Clé Allen incluse

PRISES DE MASSE EN 
ACIER BLUESHIELD
+ Produit de construction robuste avec mâchoires en acier nickelé

+ Conducteurs en laiton forgé et tresse en cuivre procurant une capacité supérieure de transport

+ Ressort haute pression assurant une prise ferme

+ Connecteur de câble à cosse boulonnée facilitant l’installation.

ACIER

NUMÉRO D'ARTICLE CAPACITÉ (A) OUVERTURE DE 
MÂCHOIRE MM (PO) LONGUEUR  CM (PO) CALIBRE DE CÂBLE

BLU-28800103 200 31,8 (1,25) 19,7 (7,75) 1

BLU-28800104 300 44,5 (1,75) 20,3 (8) 2/0

BLU-28800105 500 44,5 (1,75) 20,3 (8) 4/0

CUIVRE

NUMÉRO D'ARTICLE CAPACITÉ (A) OUVERTURE DE 
MÂCHOIRE MM (PO) LONGUEUR  CM (PO) CALIBRE DE CÂBLE

BLU-28800100 200 25,4 (1) 12,7 (5) 1

BLU-28800101 300 38,1 (1,5) 18,4 (7,25) 2/0

BLU-28800102 500 38,1 (1,5) 20,3 (8) 4/0

BLU-28800250 600 51,0 (2) 25,4 (10) 4/0
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Outils et accessoires de soudage

Serre-joints et pinces

SERRE-JOINT 4-EN-1

NUMÉRO D'ARTICLE
OUVERTURE PROFONDEUR DE LA GORGE PRESSION DE SERRAGE DIMENSION DE LA GLISSIÈRE

MM PO MM PO KG LB MM PO

STN-UF65C3 165 mm 6 1/2 po 121 mm 4 3/4 po 454 kg 1000 lb 10-400 mm 3/8-16 po

STN-UG85C3 216 mm 8 1/2 po 121 mm 4 3/4 po 544 kg 1200 lb 10-400 mm 3/8-16 po

STN-UM105PC3 266 mm 10 1/2 po 140 mm 5 1/2 po 1088 kg 2400 lb 10-400 mm 3/8-16 po

STN-UM125C3 318 mm 12 1/2 po 140 mm 5 1/2 po 1088 kg 2400 lb 10-400 mm 3/8-16 po

STN-UM165C3 419 mm 16 1/2 po 140 mm 5 1/2 po 1088 kg 2400 lb 10-400 mm 3/8-16 po

STN-UM205C3 521 mm 20 1/2 po 140 mm 5 1/2 po 1088 kg 2400 lb 10-400 mm 3/8-16 po

PINCES POUR SOUDAGE 
GMAW BLUESHIELD
+ �Conçues pour le martelage, le coupage de fils, le 

retrait de manchons isolants ainsi que l’installation 
et le retrait de fils

+ �Conviennent au retrait de projections à l’intérieur et 
à l’extérieur des buses

+ �Parfaites pour le retrait et l’installation de tubes 
contacts et de buses

+ Ressort facilitant l’ouverture et la fermeture

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

BLU-YS50 Pinces pour soudage GMAW

LES SERRE-JOINTS SONT DES OUTILS 
POLYVALENTS QUI PEUVENT SERVIR À PLUS 
D’UNE APPLICATION. IL S’AGIT DE SERRE-JOINTS 
À DÉVERROUILLAGE RAPIDE ET MODULAIRES 
POUR UNE MISE EN PLACE RAPIDE.

Serre-joint standard
Le serre-joint coulissant s’utilise dix fois 
plus rapidement que les serre-joints en C

1

Serre-tube
Le patin en V transforme le serre-joint  
en serre-tube

2

Écarteur 
Retirer et inverser le bras de serrage pour 
transformer le serre-joint en écarteur

3

Serrage par-dessus les 
rebords
Ajouter le patin de rallonge pour  
augmenter la portée du serre-joint

4
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STN-PR115S

STN-MAV120

STN-MSA48HD

STN-MSA46HD

STN-MSA45

STN-PG114V

Outils et  
accessoires  
de soudage

Outils et accessoires de soudage

Serre-joints et pinces

SERRE-JOINT D’ANGLE 
- 2 ET 3 AXES
+ �Serre-joint à trois axes comportant un bras de serrage rapide 

escamotable

+ Maintient en place la pièce selon trois axes avant le soudage

+ �Maintient la pièce en place pendant le refroidissement afin de réduire 
la distorsion due à la contraction

NUMÉRO D'ARTICLE CARACTÉRISTIQUES
ASSEMBLAGE À 

ONGLET (C) (CHAQUE 
CÔTÉ)

LONGUEUR DE 
MÂCHOIRE (D)

DÉGAGEMENT DE LA 
POIGNÉE EN T (E)

HAUTEUR DE 
MÂCHOIRE (F) POIDS

STN-WAC35SW Serre-joint à trois axes, vis à action rapide, bras 
escamotable, poignée en T, espaceurs

95 mm
(3,75 po)

121,92 mm
(4,80 po)

62,23 mm
(2,45 po)

35 mm
(1,38 po)

11 kg
(24 lb)

STN-WAC35D Serre-joint à deux axes, vis à action rapide, deux espaceurs, 
machiné sur deux faces extérieures

95 mm
(3,75 po)

121,92 mm
(4,80 po)

62,23 mm
(2,45 po)

35 mm
(1,38 po)

5 kg
(11 lb)

SERRE-TUBES/ 
SERRE-JOINTS EN C
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION OUVERTURE

STN-PG114V Serre-tubes PG114 de 280 mm (11”) avec
grands patins en V 38-64 mm (1 1/2-2 1/2 po)

STN-PR115 Serre-joints en C PR115 de 280 mm (11”)
(bout rond) 100 mm (4 po)

STN-PR115S Serre-joints en C PR115S de 280 mm (11”)
(patin pivotant) 100 mm (4 po)

* Des espaceurs peuvent être ajoutés pour réduire le diamètre minimum et maintenir de petits tuyaux.

ÉQUERRE AIMANTÉE 
ADJUST-O™
+ �Moyen facile et rapide de maintenir des pièces à 

un angle de 45° ou 90°

+ �Désactiver l’aimant pendant la mise en place et 
l’activer avant de commencer à souder

+ Mise en place facile et sûre

+ �Idéale pour les tubes à section ronde ou carrée, 
ainsi que pour les cornières et pièces plates

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION DIMENSIONS FORCE MAGNÉTIQUE POIDS

STN-MSA45 45° - 90° 111 mm x 95 mm x 25 mm
(4 3/8 po x 3 3/4 po x 1 po) 29,5 kg (65 lb) 0,45 kg

(1,0 lb)

STN-MSA46HD 45° - 90° 111 mm x 95 mm x 29 mm
4 3/8 po x 3 3/4 po x 1-1/8 po) 40,8 kg (90 lb) 0,60 kg

(1,5 lb)

STN-MSA48HD 45° - 90° 152 mm x 130 mm x 37 mm
(6 po x 5 1/8 po x 1 7/16 po) 72,5 kg (160 lb) 1,40 kg

(3,0 lb)

STN-MAV120 30° - 275° 197 mm x 197 mm x 95 mm
(7 3/4 po x 7 3/4 po x 3 3/4 po) 50 kg (110 lb) 2,40 kg

(5,3 lb)
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Outils et accessoires de soudage

Machines de coupage orbital et supports pour tuyaux

MACHINES DE 
COUPAGE ORBITAL
Ces machines de coupage orbital robustes et fiables sont conçues spécialement pour 
l’obtention de coupes de tuyaux de qualité et de précision élevée.

Chalumeau coupeur non compris.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

MAH-030100000 Machine de coupage et de chanfreinage manuels de tuyaux,
oxy-acétylène, 38 - 102 mm (1 1/2 - 4 po)

MAH-030101000 Machine de coupage et de chanfreinage manuels de tuyaux,
oxy-acétylène, 76 - 203 mm (3 - 8 po)

SUPPORTS POUR 
TUYAUX
Gamme complète de supports pour tuyaux de configurations diverses : convient au 
filetage, au rainurage, etc.

* Monté sur un support pour tuyaux (disponible séparément).

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

JVL-LPS Support pour tuyau de la série L

JVL MPS Support pour tuyau de la série M

JVL-SPS Support pour tuyau de la série M

JVL-PFS Station de fabrication portative*

JVL-MGH Pipelinier magnétique avec support pour rectifieuse

JVL-PCS6 Arbre porte-mandrin*
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JAC-14753

JAC-14791 JAC-14775 JAC-14782

Outils et  
accessoires  
de soudage

Outils et accessoires de soudage

Marqueur de contour

MARQUEUR DE CONTOUR
Le marqueur de contour est un outil compact et qui 
fait gagner du temps pour le traçage des tuyaux et 
des joints d’acier de construction. Facilite le traçage 
de joints latéraux à tout angle, joints en T, en Y, 
en croix, coudés. Permet de tracer rapidement et 
avec précision les joints de tous types ou de toutes 
dimensions.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

JAC-14791 Guide de brûlage n° 28, magnétique

JAC-14775 Tête de centrage standard

JAC-14782 Marqueur de rayon standard, jusqu’à 24 po, numéro de stock : 1224

JAC-14790 Porte-craie ronde

JAC-14753 Grand, tuyau de 3-10 po, enveloppant, 98,6 mm x 1,8 m (3,88 po x 6 pi)

JAC-14756 Très grand, tuyau de 6-16 po, enveloppant, 127 mm x 2,7 m (5 po x 9 pi)

JAC-14771 Marqueur pour tuyau et pièce en acier, jusqu’a 457 mm (18 po)

JAC-14795 Aligneur de base de collet
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Outils et accessoires de soudage

Tuyaux de soudage BLUESHIELDMC

LES TUYAUX DE SOUDAGE BLUESHIELD SONT SPÉCIALEMENT CONÇUS 
POUR RÉPONDRE AUX EXIGENCES DES CLIENTS ET DE L’INDUSTRIE.

TUYAUX DE QUALITÉ T
TUBE ET REVÊTEMENT RÉSISTANTS 
À L’HUILE ET À LA FLAMME

Les tuyaux de qualité T sont les mieux adaptés aux applications industrielles où ils sont exposés aux 
étincelles, à l’huile, à la graisse et à l’abrasion. Privilégiés par les ateliers qui utilisent plus d’un gaz 
combustible. Le tuyau de qualité T est recommandé pour les applications de chauffe et utilisé avec 
l’oxygène et les gaz combustibles les plus courants, y compris l’acétylène, l’hydrogène, le propylène, 
le propane, le gaz naturel et le MAPP. Le tube interne et le revêtement externe sont fabriqués en 
composés de caoutchouc résistants à l’huile et à la flamme.

NUMÉRO D'ARTICLE GRADE
DIAMÈTRE

RACCORDS
LONGUEUR

MM PO M PI

Tuyaux jumelés complets (oxy-gaz combustible)
BLU-04513402 T 6,4 1/4 B - B 7,6 25

BLU-04513404 T 6,4 1/4 B - B 15,2 50

BLU-04513408 T 6,4 1/4 B - B 30,5 100

BLU-04513602 T 9,5 3/8 B - B 7,6 25

BLU-04513604 T 9,5 3/8 B - B 15,2 50

BLU-04513608 T 9,5 3/8 B - B 30,5 100

Tuyaux jumelés complets – vrac (oxy-gaz combustible)*
BLU-04211040 T 6,4 1/4 — — —

BLU-04211050 T 9,5 3/8 — — —

Tuyaux simples verts – vrac (oxygène)*
BLU-04130125 T 6,4 1/4 — — —

BLU-04130127 T 9,5 3/8 — — —

Tuyaux simples rouges – vrac (gaz combustible)*
BLU-04130126 T 6,4 1/4 — — —

BLU-04130128 T 9,5 3/8 — — —

*Tuyau en vrac disponible sur support de 600’ (182,9m).

Tuyaux de soudage 
Blueshield de 

qualité T
 

TUBE 
Néoprène noir

Gaine
Néoprène vert (oxygène), 

Néoprène rouge (gaz combustible)

Renfort
Tresses multiples

Plage de températures
-40 °F à +200 °F

Inscription
Marque imprimée à l’encre blanche

NOTE

L’association de gaz comprimé (CGA) 
prescrit l’usage exclusif des tuyaux de 
grade T pour toutes les applications de gaz 
oxy-combustibles (voir CGA SB-11 et E1).
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TEH-RHR50

SHR-SR4201

Outils et  
accessoires  
de soudage

Outils et accessoires de soudage

Tuyaux de soudage BLUESHIELDMC

TUYAUX DE QUALITÉ R
TUBE ET REVÊTEMENT RÉSISTANTS 
À L’HUILE ET À LA FLAMME
Tuyaux pour travaux léger, pour les applications utilisants l’acétylène seulement. Le tube interne 
et le revêtement externe sont fabriqués en composés de caoutchouc qui ne résistent pas à l’huile 
ni à la flamme.

NUMÉRO D'ARTICLE GRADE
DIAMÈTRE

RACCORDS
LONGUEUR

MM PO M PI

TUYAUX JUMELÉS COMPLETS (OXY-GAZ COMBUSTIBLE)
BLU-04513101 R 4,8 3/16 B - B 3,8 12,5

BLU-04513102 R 4,8 3/16 B - B 7,6 25

BLU-04513201 R 6,4 1/4 B - B 3,8 12,5

BLU-04513202 R 6,4 1/4 B - B 7,6 25

TUYAU SIMPLE COMPLET – ROUGE (ACÉTYLÈNE)*
BLU-04512000 R 4,8 3/16 A - A 3,8 12,5

TUYAU JUMELÉ – VRAC (OXY-GAZ COMBUSTIBLE)
BLU-04211025 R 4,8 3/16 — — —

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

TEH-PWAH10 10’ (3 m) x 1/4” (6,4 mm)

TEH-PWAH25 25’ (7,6 m) x 1/4” (6,4 mm)

TEH-PWAH50 50’ (15 m) x 1/4” (6,4 mm)

TEH-PWAH100 100’ (30 m) x 1/4” (6,4 mm)

TUYAU POUR LES GAZ DE PROTECTION 
MIG ET LE TIG

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

SHR-SR4201 Dévidoir de tuyaux jumelés oxy-acétylène à raccords pivotants

SHR-SR4202 Dévidoir de tuyau simple

TEH-RHR50 Dévidoir de tuyau rétractable pour tuyau pour les gaz oxycombustibles

DÉVIDOIR DE TUYAUX POUR 
LES GAZ OXYCOMBUSTIBLES 

SHR-SR4201 ET SHR-SR4202
Conçu pour les tuyaux jumelés de 100 pi, les tuyaux de 1/4" de 75 pi et les tuyaux de 3/16 po de 25 pi. La base du dévidoir peut 
être boulonnée sur place (plateforme, parois des armoires, mur de l'atelier ou plancher.) Des raccords pivotants appliquent une 
pression continue. Le dévidoir est actionné par une chaîne. Le modèle SR4201 comprend tous les raccords, pinces, raccords 
pivotants et tirants.

Dimensions: 13 po (33 cm) H x 16 po (40,6 cm) L x 12 po (30,5 cm) P

TEH-RHR50 DÉVIDOIR POUR TUYAU RÉTRACTABLE
Rangez votre tuyau avec ce dévidoir rétractable. Gagnez du temps avec sa fonction automatique. L’enrouleur de tuyau est livré avec 
un tuyau jumelé de grade T de 50’ (15 m).

Tuyau de soudage  
Blueshield de 

qualité R
 

TUBE 
caoutchouc EPDM noir

Gaine
caoutchouc EPDM vert (oxygène),  

rouge (acétylène) 

Renfort
tresses multiples

Plage de températures
-20 °F à +200 °F

Inscription
marque imprimée à l’encre blanche
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Outils et accessoires de soudage

Dévidoirs de tuyaux de soudage

LES DÉVIDOIRS DE TUYAUX DE SOUDAGE SERVENT À RANGER ET À ENTREPOSER 
LES TUYAUX DE SOUDAGE EN LIEU SÛR. CES DÉVIDOIRS SONT PRINCIPALEMENT 
FABRIQUÉS EN ALUMINIUM POLI À ENDUIT TRANSPARENT ET PRÉSENTENT UN 
FINI PERMANENT ANTI-OXYDATION. LES PIÈCES MÉTALLIQUES DES DÉVIDOIRS 
SONT NICKELÉES OU PRÉSENTENT UN FINI À PEINTURE EN POUDRE.

DÉVIDOIR HORIZONTAL
SHR-SR4000
Les fils du poste de soudage sont connectés à des raccords pivotants sur le moyeu. Les roues et le moyeu sont 
complètement isolés et ne seront pas mis à la masse sur la pièce ou la plateforme. Le dévidoir est coté 500 A. On peut 
l’installer à n’importe quelle position en boulonnant la plaque de montage. Il est possible de serrer l’écrou de verrouillage 
de l’arbre avant de commencer à souder. Le dévidoir peut contenir 150 pi de câble léger ou 120 pi de câble lourd.

Dimensions: (dévidoir horizontal) 16 po (40,6 cm) H x 28 po (71,1 cm) L x 12 po (30,5 cm) P

DÉVIDOIR VERTICAL
SHR-SR4100
Les fils du poste de soudage sont connectés à des raccords pivotants sur le moyeu. Les roues et le moyeu sont 
complètement isolés et ne seront pas mis à la masse sur la pièce ou la plateforme. Le dévidoir est coté 500A. On peut 
l’installer à n’importe quelle position en boulonnant la plaque de montage. Il est possible de serrer l’écrou de verrouillage 
de l’arbre avant de commencer à souder. Le dévidoir peut contenir 150 pi de câble léger ou 120 pi de câble lourd.

Dimensions: (dévidoir vertical) 30,5 po (77,5 cm) H x 17 po (43,2 cm) L x 12 po (30,5 cm) P

ENSEMBLE DE DÉVIDOIRS
SHR-SR4700
Composé de dévidoir vertical, dévidoirs Oxygène et Gaz combustible indépendants.

Dimensions: 32 po (81,3 cm) H x 36 po (91,4 cm) L x 12 po (30,5 cm) P

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

SHR-SR4000 Dévidoir de câble horizontal

SHR-SR4100 Dévidoir de câble vertical

SHR-SR4300 Dévidoir indépendant

SHR-SR4700 Ensemble de dévidoirs

DÉVIDOIR INDÉPENDANT
SHR-SR4300
Conçu pour recevoir 100 pi de câble à 5 fils. La base du dévidoir peut être boulonnée sur place. Prise électrique mâle à 
neuf pins et système de blocage femelle fournis raccordés et fixés au centre du dévidoir. Il faut débrancher le dévidoir 
pour embobiner ou débobiner le câble.

Dimensions: 16” (40,6 cm) H x 17 po (43,2 cm) L 12 po (30,5 cm) P
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Outils et accessoires de soudage

Électrodes de gougeage

ÉLECTRODES DE 
GOUGEAGE BLUESHIELD
Les électrodes Blueshield de gougeage sont spécialement conçues pour l’enlèvement 
du métal par le procédé de gougeage à l’arc au carbone avec jet d’air.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION QUANTITÉ FORMAT D'ÉLECTRODE AMP MIN. AMP MAX. MODÈLE 
K4000

MODÈLE 
K2000

BLU-28977512 Électrodes pointues Copperclad CC 50 / paquet 4,8 mm (3/16”) x 305 mm (12”) 200 250 X X

BLU-28977516 Électrodes pointues Copperclad CC 50 / paquet 6,4 mm (1/4”) x 305 mm (12”) 300 400 X X

BLU-28977520 Électrodes pointues Copperclad CC 50 / paquet 7,9 mm (5/16”) x 305 mm (12”) 350 450 X

BLU-28977524 Électrodes pointues Copperclad CC 50 / paquet 9,5 mm (3/8”) x 305 mm (12”) 450 600 X

TORCHES DE SOUDAGE POUR
LE GOUGEAGE À L’ARC

Puissance nominale de 1,000 ampères, utilisant de l’air 
comprimé 5,6kg/cm2 (80) et 7084 min (25 cfm). Fourni 
avec câble de 2,14 m (7pi) de long.

ARCAIR EXTRÊME K4000 RK4000

LES ÉLECTRODES BLUESHIELD DE GOUGEAGE OFFRENT :

ÉLECTRODES COPPERCLAD CC POINTUES
Ce sont des électrodes de gougeage classiques répondant à tous les besoins. Le revêtement extérieur précis de cuivre 
augmente la conductivité électrique ce qui rend le processus plus efficace et plus froid et facilite aussi le maintien 
del’électrode à la pointe del’arc. Enutilisant desélectrodes de gougeage pointues, l’utilisateur a environ 3 po de perte 
dues aux chûtes.

Utilisez les électrodes Blueshield de gougeage à l’arc au carbone avec n’importe quel type de torche de gougeage 
branchée à une source de courant CC et à une alimentation en air comprimé. Les électrodes Blueshield de gougeage 
à l’arc au carbone sont constituées d’un mélange précisément formulé de carbone et de graphite et qui procure un 
enlèvement efficace du métal.

+ Longue durée d’utilisation         + Excellente stabilité d’arc         + Vitesses supérieures d’enlèvement du métal         + Rainure uniforme         + Dimensions variées

Applications

+ �Préparation des bords des assemblages à souder (en 
particulier les préparations en J et en U)

+ �Enlèvement complet des soudures lorsque des 
réparations ou des modifications sont nécessaires

+ �Enlèvement des discontinuités dans les joints soudés 
et les dépôts

Conseils utiles

Pour calculer la consommation d’électrodes, les informations suivantes peuvent être utiles :

+	Pour chaque pouce d’électrode consommé, l’utilisateur peut effectuer une rainure de 

longueur 8 po et de profondeur égale au diamètre de l’électrode de carbone. La largeur  

de rainure est d’environ 1/8’’ plus grande que le diamètre de l’électrode utilisée.

Rappels de sécurité

+	Porter un casque de soudeur (avec filtre 11 ou plus).

+	Porter une protection de la peau, telle que des gants et des vêtements Blueshield.

+	Porter une protection auditive contre les gouttes de métal et les étincelles.

+	Éviter d’inhaler les vapeurs et les fumées.

+	Enlever tous les produits combustibles ou inflammables de la zone de travail.

+	Ne jamais remplacer l’air comprimé par l’oxygène.
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Outils et accessoires de soudage

ALÉSOIRS
+ Boîtier en aluminium de qualité

+ Système LOCK-IN-KNOT exclusif

CLÉS

PORTE-CRAIES ET
CRAIES DE RECHANGE
+ Marquage naturel; blanc intégral

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

WYP-FLATHOLDER Porte-craie plate WYPO®

WYP-ROUNDHOLDER Porte-craie ronde WYPO®

GEN-SOAPSTONEFLAT Craies de rechange plates (12)

GEN-SOAPSTONERND Craies de rechange rondes (12)

ENSEMBLE DE PIÈCES
POUR RÉPARATION DE TUYAUX
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

OET-WK82 Taille B pour tuyau de grandeur, 4,8 mm (3/16 po ) et 6,4 mm (1/4 po) 1 D

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

BLU-01450119 Clé à 9 fonctions Blueshield

ATL-5 Clé double pour les bouteilles d’acétylène B et MC
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SHU-5012X

SHU-3001X

SHU-3001

SHU-4501

Outils et  
accessoires  
de soudage

Outils et accessoires de soudage

ALLUME-GAZ SHURLITE
+ Allume-gaz à lime ronde léger, durable et facile à utiliser

+ Surface de friction continue

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION CONDITIONNEMENT QTÉ/BOÎTE

SHU-3001 À une pierre, lime ronde 10/boîte

SHU-3001X Pierres de rechange simples, 5/étui 40 étuis/boîte

COLLIERS DE SERRAGE
Raccordement sûr et permanent, détachable au besoin. Pour toutes les plages de serrage et de pression, 
pour les matières, tuyaux, câbles et cordes rigides ou souples. Fabriqués en tube ou en bande métallique, 
sans crans, autoserrants et réutilisables. Utilisation simple.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION
DIMENSIONS

MM PO

OET-10100016 2 colliers de serrage 12 mm 1/2 po

OET-10100019 2 colliers de serrage 14 mm 9/16 po

OET-10100024 2 colliers de serrage 16 mm 5/8 po

RACCORDS
Air Liquide propose une gamme complète de raccords pour gaz comprimé convenant à plusieurs 
applications de soudage. Des adaptateurs, bagues, coupleurs, connecteurs, viroles, écrous, etc., vous 
permettent de monter vos systèmes.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION CONDITIONNEMENT QTÉ/BOÎTE

SHU-4501 Allume-gaz à trois pierres 10/boîte

SHU-5012X Pierres de rechange triples 4/carte
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Outils et accessoires de soudage

MARTEAUX À PIQUER
+ �Têtes au fini oxydé noir qui, contrairement à 

la peinture, ne s’écaille pas, ne pèle pas et ne 
contamine pas la soudure

+ �Manches conçus pour assurer une excellente 
préhension 

+ �Marteaux en bois à longue pointe pour éviter 
d’endommager le manche sur les rebords

+ �Ciseau large et pointe effilée d’une grande 
durabilité

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

ATL-WH20 Manche long, pointe et ciseau droit

ATL-WH30 Manche long, pointe et ciseau transversal

ATL-H Manche standard à serpentin métallique, pointe et ciseau droit

ATL-J Manche standard en bois, pointe et ciseau droit

ATL-S20 Manche économique à serpentin métallique, pointe et ciseau droit

ATL-HCP Manche standard à serpentin métallique, pointe et ciseau transversal

ATL-JCP Manche standard en bois, pointe et ciseau transversal

BROSSES MÉTALLIQUES 
BLUESHIELD
Les brosses métalliques Blueshield sont idéales pour préparer les surfaces avant la peinture, retirer 
l’oxydation et finir les surfaces sans utiliser de produits chimiques ou des abrasifs appliqués ou agglomérés.
Fabriquées au Canada.

Applications

+ Nettoyage et retrait du laitier

+ Préparation des rebords pour les joints à rainure

+ Adaptées pour les pipelines et les machines industrielles

+ Excellentes pour les structures en béton

QUEL TYPE DE POILS FAUT-IL UTILISER?

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION RANGÉES LARGEUR DU BLOC DIA. DES POILS LONGUEUR DES POILS

BLU-1777 Brosse métallique à manche courbé 3x19 15/16 po 0,014 po 1 1/8 po

BLU-1777SS Brosse métallique à manche courbé, acier inoxydable 3x19 15/16 po 0,014 po 1 1/8 po

BLU-1781 Brosse métallique à manche, rectangulaire 4x16 1 1/16 po 0,014 po 1 1/8 po

BLU-1781SS Brosse métallique à manche, rectangulaire, acier inoxydable 4x16 1 1/16 po 0,014 po 1 1/8 po

BLU-SB2088SS Brosse métallique de nettoyage 3x7 7 3/4 po 0,006 po 1/2 po

BLU-SB2088PSS Petite brosse de nettoyage en acier inoxydable avec manche en plastique 3x7 7 3/4 po 0,006 po 1/2 po

Acier au carbone Acier inoxydable Laiton

Les poils tréfilés à froid servent aux applications d’intensité 
moyenne ou aux conditions statiques. Les poils trempés 
à l’huile tout usage offrent des propriétés de résilience 
obtenues par traitement thermique.

Pour les applications en inoxydable. Les brosses en acier 
inoxydable résistent bien à la corrosion et doivent être 
utilisées en cas de risque de contamination ou de rouille 
postérieure. Excellentes avec les produits chimiques et les 
solvants. Excellente résilience.

Poils souples et non corrosifs qui procurent un degré 
élevé d’abrasion, mais plus doux que les poils en acier au 
carbone ou inoxydable. Brosses idéales pour nettoyer des 
surfaces sans les abîmer.
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BLU-01451122

BLU-01451120

Outils et  
accessoires  
de soudage

Outils et accessoires de soudage

CALIBRE DE SOUDURE
Le calibre de soudure sert à vérifier les alignements et les dimensions avant le 
soudage et à vérifier les dimensions des soudures. L’illustration montre l’utilisation 
du calibre de soudure.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

BLU-01451120 Calibre de soudure Blueshield

BLU-01451122 Calibre de mesure des soudures d’angle Blueshield

1. CONTRÔE DE LA LARGEUR DU CORDON DE SOUDURE 2. CONTRÔLE DE LA PROFONDEUR DU CORDON DE SOUDURE
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THERMOMÈTRE À
RAYONNEMENT INFRAROUGE
SANS CONTACT
Ce thermomètre peut afficher en (degré °C et °F mettre signe). Le temps de lecture de ce thermomètre est 
de moins d’une seconde et il est muni d’un pointeur laser pour plus de précision.

Outils et accessoires de soudage

CRAYONS 
THERMOSENSIBLES
Indicateurs de température faciles à utiliser. Idéals pour une vaste gamme 
d’applications : de la mesure de la température de surface pendant les procédés 
de travail du métal, comme le traitement thermique et le soudage, à la mesure des 
températures de régime des roulements ou des moteurs. 

Il suffit de marquer la surface et la couleur apparaîtra au point de contact lorsque la 
surface atteindra la température nominale du crayon.

NUMÉRO D'ARTICLE TEMPÉRATURE

TEM-TS0100 38°C (100°F)

TEM-TS0125 52°C (125°F)

TEM-TS0150 66°C (150°F)

TEM-TS0175 79°C (175°F)

TEM-TS0200 93°C (200°F)

TEM-TS0225 107°C (225°F)

TEM-TS0250 121°C (250°F)

TEM-TS0450 232°C (450°F)

TEM-TS0475 246°C (475°F)

TEM-TS0488 253°C (488°F)

TEM-TS0500 260°C (500°F)

TEM-TS0550 288°C (550°F)

TEM-TS0600 316°C (600°F)

TEM-TS0650 343°C (650°F)

TEM-TS0700 371°C (700°F)

TEM-TS0750 399°C (750°F)

TEM-TS0800 427°C (800°F)

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

TEH-DT8812 Thermomètre à rayonnement infrarouge sans contact, 50 - 500 degré celcius.

Plusieurs indicateurs 
disponibles pour autres 
températures variés.

* Source : Modules de formation du Bureau canadien de soudage.

Crayon  
thermosensible

Plaque chauffée

*

75 mm (3 po)

Vérifier la température à au moins 75 mm (3 po)
latéralement et devant la soudure.

*
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MAR-96821

ULL-K2

ULL-A2

Outils et  
accessoires  
de soudage

Outils et accessoires de soudage

MIROIRS D’INSPECTION
Miroirs All-Angle Joint originaux à dos en acier 
inoxydable brossé. Permettent une inspection visuelle 
rapide et précise des zones dissimulées grâce à un 
nombre presque infini de positions. Doubles joints à 
rotule pour un champ de vision de 360°.

MARQUEURS À PEINTURE MASSIFS
Les marqueurs à métal massifs permettent de placer des marques permanentes dans presque 
toutes les conditions. Les marques demeureront vives, claires et lisibles même sur des pièces 
qui seront entreposées à l’extérieur pendant de longues périodes ou qui seront soumises à de 
mauvais traitements.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

NIS-SPYES Standard, jaune

NIS-SPWHS Standard, blanc

NIS-SPRES Standard, rouge

MARQUEUR POUR MÉTAL HAUTE TEMPÉRATURE

NUMÉRO D'ARTICLE COULEUR

MAR-81220 Blanc

MARQUEURS À PEINTURE À VALVE
Le marqueur à peinture à valve avec pointe en fibre exige l’application d’une très légère pression 
pour libérer une peinture opaque à base d’alcool spécialement formulée contenue dans un 
corps en métal. Les marques sont exemptes de plomb, sèchent très rapidement, résistent à 
l’affadissement et aux rayons ultraviolets, comme dans le cas d’un marqueur à encre, mais 
présentent l’opacité de la peinture

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

MAR-96821 Pointe moyenne, jaune

MAR-96820 Pointe moyenne, blanc

MARQUEURS À PEINTURE

Le marqueur pour métal haute température permet de placer des marques lisibles à 
des températures aussi élevées que 871 °C (1 600 °F). Convient à toutes les surfaces : 
rugueuse, lisse, mouillée, huileuse ou sèche.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

ULL-A2 Miroir circulaire 7/8 po de diamètre. Longueur hors tout : 7 1/2 po

ULL-E2 Miroir circulaire 1 1/4 po de diamètre.

ULL-K2 Miroir télescopique rectangulaire 2 1/8 x 3 1/2 po.
Longueur hors tout : 11 1/4 po, s’allonge à 15 1/4 po, poignée extralongue
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Outils et accessoires de soudage

MARQUEURS À PEINTURE

MARQUEURS À PEINTURE À BILLE

Les marqueurs à peinture à bille sont couramment utilisés dans les usines où l’on marque des outils, des rouleaux, 
des matrices, des casiers et des pièces métalliques pour les identifier. La robuste bouteille en plastique comporte 
une pointe métallique à bille en acier qui régule l’écoulement de la peinture. Confortables et faciles à utiliser, ces 
marqueurs permettent d’appliquer des lignes ou des marques colorées brillantes durables qui sèchent rapidement 
et résistent aux intempéries.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

MAR-84621 Pointe métallique, jaune

MAR-84620 Pointe métallique, blanc

MARQUEURS À PEINTURE

Les marqueurs Paintstick sont des bâtons de peinture solidifiée qui combinent la durabilité de la peinture et la 
facilité d’application du crayon. Permettent de marquer tous les matériaux, toutes les surfaces et toutes les textures 
: rugueuse, lisse, mouillée, sèche, glacée, rouillée et même huileuse. Ces marqueurs sèchent comme de la peinture 
et présentent une excellente résistance à l’abrasion, à l’affadissement et aux intempéries.

NUMÉRO D'ARTICLE COULEUR

MAR-80220 Blanc

MAR-80725 Pénétrant, bleu

MARQUEURS À ENCRE PERMANENTE
Les marqueurs à encre permanente permettent d’appliquer des marques indélébiles. Utilisez ces marqueurs 
uniquement sur une surface où vous souhaitez que les marques soient durables.

NUMÉRO D'ARTICLE COULEUR

ART-EK400W Blanc

ART-EK400Y Jaune

ART-EK400BLUE Bleu

ART-EK400BLACK Noir

ART-EK400R Rouge

ART-EK400GR Vert
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Outils et accessoires de soudage

GTAW – Soudage à l’arc avec électrode réfractaire

ÉLECTRODES AU 
TUNGSTÈNE BLUESHIELD
Choisir les électrodes au tungstène et les baguettes de métal d’apport appropriées est 
essentiel pour réussir toute tâche de soudage à l’arc avec électrode réfractaire (GTAW).
ÉLECTRODES AU TUNGSTÈNE BLUESHIELD POUR UN SOUDAGE GTAW DE PRÉCISION
+ Cinq types d’électrodes au tungstène disponibles.

+ Variété de diamètres correspondant aux normes de l’industrie.

+ Électrodes de la plus haute qualité dans l’industrie (composées soit de tungstène pur, soit d’un alliage de tungstène et 
d’autres éléments et oxydes).

+ Code de couleurs pour éviter la confusion quant au type d’électrode.

+ Les électrodes au tungstène Blueshield offrent un fini rectifié pour le maximum de douceur et d’uniformité. Les 
électrodes au tungstène mesurent 178 mm (7 po) et sont emballées en boîte de 10.

NOM CLASSE AWS TYPE APPLICATION
DIAMÈTRE

NUMÉRO D'ARTICLE
MM PO

Pure EWP Vert

Bonne stabilité d’arc sous c.a. Capacité de courant la plus basse; 
coût le moins élevé. Maintien d’une extrémité propre et arrondie 

pour le soudage c.a. Risque de contamination de la soudure 
supérieur à celui des autres types d’électrodes au tungstène.

1,0 0,040 BLU-25751302
1,6 1/16 BLU-25751304
2,4 3/32 BLU-25751306
3,2 1/8 BLU-25751308
4,0 5/32 BLU-25751310

Thorié 2 % EWTh-2 Rouge

Bonnes capacité, stabilité d’arc et amorce d’arc sous courant c.c. 
Résistance élevée à la contamination du bain de fusion. Maintien 
de la configuration en pointe de la baguette. Généralement non 
utilisée sous courant alternatif, car il est difficile de maintenir 

l’extrémité arrondie.

1,0 0,040 BLU-25755302
1,6 1/16 BLU-25755304
2,4 3/32 BLU-25755306
3,2 1/8 BLU-25755308
4,0 5/32 BLU-25755310

Zirconium EWZr-1 Brun
Excellente pour le soudage sous c.a. grâce à la stabilité élevée 

de l’arc. Résistance élevée à la contamination du bain de fusion. 
Excellent maintien de l’extrémité arrondie.

1,0 0,040 BLU-25757302
1,6 1/16 BLU-25757304
2,4 3/32 BLU-25757306
3,2 1/8 BLU-25757308
4,0 5/32 BLU-25757310

1,5 % Lanthane EWLa-1.5 Or

Électrode non radioactive pouvant remplacer les électrodes au 
tungstène thorié. Amorce, stabilité, durée d’arc et capacité de 

courant supérieures. Utilisées sous un courant légèrement différent 
de celui des électrodes au tungstène thorié ou cérié.

1,0 0,040 BLU-25751502
1,6 1/16 BLU-25751504
2,4 3/32 BLU-25751506
3,2 1/8 BLU-25751508
4,0 5/32 BLU-25751510

Cérié 2 % EWCe-2 Orange
Amorce, stabilité, durée d’arc et capacité de courant supérieures à 
celles des électrodes au tungstène thorié. Fonctionne sous c.a. ou 

c.c. Non radioactif.

1,0 0,040 BLU-25751702
1,6 1/16 BLU-25751704
2,4 3/32 BLU-25751706
3,2 1/8 BLU-25751708
4,0 5/32 BLU-25751710

E3 EWG Pourpre
Approprié pour usages AC ou DC. Plus durable, arc plus stable et 

excellente. Non radioactif. Peut remplacer l’électrode au tungstène 
thorié 2%.

1,0 0,040 BLU-25756302, 10/Pqt

1,6 1/16
BLU-25756304, 10/Pqt

BLU-257563043, 3/Pqt

2,4 3/32
BLU-25756306, 10/Pqt

BLU-257563063, 3/Pqt

3,2 1/8
BLU-25756308, 10/Pqt

BLU-257563083, 3/Pqt

4,0 5/32 BLU-25756310, 10/Pqt

Sécurité
La thorine est un oxyde radioactif. Si le soudage doit être effectué dans un espace clos pendant une période prolongée ou si la poussière provenant de la rectification de l’électrode risque d’être inhalée,  

il faut prendre des mesures spéciales de ventilation.

L’utilisateur doit consulter les responsables de la sécurité et prendre les précautions appropriées pour éviter le contact avec la thorine.
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Outils et accessoires de soudage

GTAW – Soudage à l’arc avec électrode réfractaire

DIAMÈTRE 
D’ÉLECTRODE 

mm (po)

COURANT CONTINU (A) COURANT ALTERNATIF (A)
C.C. – C.C. + ONDE CARRÉE AVANCÉE ONDE CARRÉE

TOUTES LES ÉLECTRODES EN TUNGSTÈNE 
NON PUR TUNGSTÈNE PUR TUNGSTÈNE  

NON PUR
TUNGSTÈNE  

PUR
TUNGSTÈNE  

NON PUR

1,0 (0,040) 15 - 18 N/A 20 - 60 15 - 80 10 - 30 20 - 60

1,6 (0,060) 70 - 150 10 - 20 50 - 100 70 - 150 30 - 80 60 - 120

2,4 (0,093) 150 - 250 15 - 30 100 - 160 140 - 235 60 - 130 100 - 180

3,2 (1/8) 250 - 400 25 - 40 150 - 200 225 - 325 100 - 180 160 - 250

4,0 (5/32) 400 - 500 40 - 55 200 - 275 300 - 400 160 - 240 200 - 320

4,7 (3/16) 500 - 750 55 - 80 250 - 350 400 - 500 190 - 300 290 - 390

Préparation suggérée de  
l’électrode au tungstène

Gamme d’intensité type pour les électrodes au tungstène*

*EWP : Tungstène pur
	 EWX-X : Toutes les autres électrodes en tungstène (sauf en tungstène pur) 
	 En fonction de l’utilisation d’argon comme gaz de protection. Toutes les autres valeurs d’intensité peuvent être employées en fonction du gaz de protection,  
	 du type d’équipement et de l’application.

1.	 Préparation de l’électrode au tungstène pour le soudage courant continu-électrode négative ou  
	 le soudage sous c.a. avec onduleur

1

2

3

4

Le rectification 
radiale cause un 

arc oscillant

Mauvaise 
préparation 

de l’électrode 
au tungstène

2
3

1

4

Préparation idéale de l’électrode  
au tungstène – Arc stable 

Meule 
Meuler l’extrémité de l’électrode avec une meule à bande 
abrasive dure à grain fin avant le soudage. Ne pas utiliser 
cette meule pour d’autres travaux, sinon le tungstène peut 
se contaminer, ce qui diminuerait la qualité de la soudure.

Électrode au tungstène

Plat
Le diamètre du plat détermine l’intensité en ampères.

Meulage rectiligne
Meuler dans le sens de la longueur, non radialement.

2,5 fois le diamètre 
de l’électrode

2.	 Préparation de l’électrode au tungstène pour une onde sinusoïdale c.a. et une onde carrée conventionnelle

1 21

2

Électrode au tungstène

Extrémité arrondie
Arrondir l’extrémité de l’électrode en utilisant un courant alternatif d’intensité recommandée 
pour le diamètre d’électrode. Laisser l’extrémité de l’électrode prendre une forme arrondie. 1,5 fois le diamètre de l’électrode

« »Air Liquide recommande  
l’emploi de l’argon et des  
gaz de protection ALTIG  
pour vos applications GTAW.
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Accessoires de sécurité

Vestes de soudeur

La gamme des vêtements de protection BLUESHIELD offre une protection 
complète, liberté de mouvement maximale et confort tout au long de la journée. 
Ces vêtements sont confectionnés à l’aide des meilleurs cuirs traités disponibles 
pour l’industrie du soudage.
 
Air Liquide propose deux types de vêtements de soudage : des vestes en coton 
ignifugé et des vestes en cuir résistantes aux flammes et à la chaleur.
 
Toutes les vestes protègent complètement le haut du corps contre les projections. 
Elles s’enfilent en tout confort par-dessus les autres vêtements de travail.

VESTES DE SOUDEUR 
IGNIFUGÉS
Fait de tissu de 9 oz FR est 100 % coton et résistant au lavage et à la flamme de la norme ASTM 6413-11A. 
Le tissu conservera son ininflammabilité pour 50 lavages domestiques ou 25 lavages commerciaux.

BLEU CONFORT
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE

BLU-04736040 M

BLU-04736042 G

BLU-04736044 TG

BLU-04736046 TTG

VESTES DE SOUDEUR EN CUIR
Les marqueurs Paintsick sont des bâtons de peinture solidifiée qui combinent la durabilité de la peinture 
et la facilité d'application du crayon. Permettent de marquer tous les matériaux, toutes les surfaces et 
toutes les textures : rugueuse, lisse, mouillée, sèche, glacée, rouillée et même huileuse. Ces marqueurs 
sèchent comme de la peinture et présentent une excellente résistance à l'abrasion, à l'affadissement et 
aux intempéries.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE

BLU-04736010 M

BLU-04736020 G

BLU-04736030 TG

BLU-04736035 TTG

BLU-04736036 TTTG

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE

BLU-04736055 G

BLU-04736056 TG

Corps résistant aux flammes et à la chaleur. Manches souplesse et résistantes. 
Lavable

Manches 
raglan

Doublure coton  
ajustable avec 
attaches velcro

Coutures  
à doubles 
points piqués
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BLU-04739020

BLU-04732010

BLU-04731080

BLU-04731060

BLU-04731020

BLU-04738065

BLU-04739025

ACCESSOIRES 
de sécurité

Accessoires de sécurité

Pantalons, tabliers, mancherons, bavettes et manchettes

PANTALONS
Ces pantalons de soudeur Blueshield résistants à la chaleur et aux flammes sont confectionnés en cuir de 
vache refendu souple et durable. Toutes les coutures sur cuir sont à doubles points piqués en fil de Kevlar Tex 
90 5 plis de Dupont. Les points de tension sont renforcés de pièces de cuir doubles ou de rivets métalliques 
diélectriques et de boutons-pression à l’avant. Longueur : 42 po. Respectent la norme EN 470-1.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE

BLU-04738055 M

BLU-04738060 G

BLU-04738065 TG

BLU-04738070 TTG

TABLIERS
Ces tabliers sont durables. Sangles robustes aux épaules et à la taille pour un confort accru. 
Poches à l’avant.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION DIMENSIONS

BLU-04731020 Tablier court 610 x 610 mm (24 x 24 po)

BLU-04731040 Tablier à bavette 610 x 914 mm (24 x 36 po)

BLU-04731060 Tablier fendu aux jambes 610 x 914 mm (24 x 36 po)

BLU-04731065 Tablier fendu aux jambes 610 x 1067 mm (24 x 42 po)

MANCHERONS, BAVETTES 
ET MANCHETTES
Les mancherons, bavettes et manchettes Air Liquide protègent bien les épaules, le cou, les bras 
et le devant du corps contre les projections. Des boutons-pression sur les mancherons facilitent 
l’ajout d’une bavette. Attachée au mancheron, la bavette améliore la protection du devant du 
corps. Les manchettes protègent les poignets et les avant-bras pour les travaux légers de soudage 
et d’atelier.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION LARGEUR

BLU-04732005 M

Mancheron S.O.
BLU-04732010 G

BLU-04732015 TG

BLU-04732020 TTG

BLU-04731080 —
Bavette

580 mm (23 po)

BLU-04731090 — 711 mm (28 po)

BLU-04739020 —
Manchettes

580 mm (23 po)

BLU-04739025 — 500 mm (20 po)



H-4  |  blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)

AC
CE

SS
OI

RE
S 

de
 s

éc
uri

t
é

Tableau de référence – Taille des vêtements

Veuillez consulter ces tables pour choisir  
la taille de votre veste ou de votre pantalon

Il est très important de choisir le gant  
qui convient à la tâche

VESTE TOUR DE POITRINE

M 40-42

G 44-46

TG 48-50

TTG 52-54

TTTG 56-58

PANTALON TAILLE ENTREJAMBE

M 36 32

G 38 32

TG 42 34

TTG 46 34

TTTG 50 34

1. applications
Il est important de porter les gants qui conviennent à la tâche pour bien  
se protéger les mains. À quoi vos gants vous serviront-ils ?
+ Soudage GMAW et coupage à la flamme de pièces de grande épaisseur
+ Gants résistants à la chaleur élevée du soudage GMAW
+ Soudage GMAW et coupage à la flamme de pièces d’épaisseur moyenne	
+ Soudage GMAW et coupage à la flamme de pièces d’épaisseur standard	
+ Soudage GTAW
+ Manutention
+ Travail sur chaîne de production
+ Maintenance
+ Temps froid

2. Type de cuir
Chaque type de cuir offre des caractéristiques différentes. Le cuir de daim fleur procure un meilleur ajustement et plus de dextérité. Le cuir 
de chèvre fleur est léger et offre un bon ajustement. Le cuir de vache fleur est souple et résiste à la chaleur. Le cuir de porc fleur est plus 
résistant à l’huile et à l’abrasion. Le cuir de vache refendu résiste à la fois à la chaleur et à la flamme.

3. Ajustement
Vous devez porter uniquement des gants en bon état et bien ajustés. Les gants trop serrés réduisent votre dextérité et sont inconfortables,  
et les gants trop lâches risquent de vous nuire. Soyez prudent lorsque vous portez des gants à proximité de pièces mobiles. Les gants  
peuvent se coincer dans les machines, ce qui peut entraîner de graves blessures aux mains. Les gants doivent être assez grands pour  
couvrir toute la main et une partie de l’avant-bras. Porter des manches longues avec des gants permet de protéger davantage la peau.

Une bonne paire de gants renforcés de cuir est la base de la protection des mains du soudeur. Le cuir offre une bonne capacité de  
préhension et protège la main des matières rugueuses ou abrasives. Il protège également les mains de certains objets pointus et des  
outils coupants en cas de glissement.

Recommandations : Ayez toujours une paire de gants de rechange à votre disposition. Lorsque vos gants sont usés, jetez-les et portez 
une autre paire. N’utilisez jamais de gants mouillés pour effectuer des travaux de soudage électrique.

Accessoires de sécurité
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BLU-04737035

BLU-04732702

BLU-04737040

BLU-04734040

BLU-04737020

BLU-04734020

BLU-04734035

ACCESSOIRES 
de sécurité

Accessoires de sécurité

Gants

IDÉALS POUR LE SOUDAGE GMAW, LE SOUDAGE SMAW, 
LE COUPAGE À LA FLAMME ET TOUS LES TRAVAUX 
GÉNÉRAUX SUR DES PIÈCES DE GRANDE ÉPAISSEUR.

GANTS BLUESHIELD SUPER BLUE
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION TYPE DE CUIR

BLU-04734035 G Gants Cuir de daim fleur

BLU-04737035 G Mitaines à un doigt Cuir de daim fleur

GANTS BLUESHIELD SÉRIE PREMIUM PIPELINER
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION TYPE DE CUIR

BLU-04732700 P

Pièce de protection sur le gant 
gauche Cuir de daim fleur

BLU-04732701 M

BLU-04732702 G

BLU-04732703 TG

BLU-04732704 TTG

GANTS BLUESHIELD BLUE CUSHION
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION TYPE DE CUIR

BLU-04734040 G Gants Cuir de vache refendu  
(première qualité)

BLU-04737040 G Mitaines à un doigt Cuir de vache refendu  
(première qualité)

GANTS BLUESHIELD
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION TYPE DE CUIR

BLU-04734020 G Gants Cuir de vache refendu  
(première qualité)

BLU-04737020 G Mitaines à un doigt Cuir de vache refendu  
(première qualité)

GANTS POUR LE SOUDAGE 
ET LE COUPAGE À LA 
FLAMME DE PIÈCES DE 
GRANDE ÉPAISSEUR

Double épaisseur 
de cuir sur le dos 
du gant gauche
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Accessoires de sécurité

Gants

GANTS POUR LE SOUDAGE ET 
LE COUPAGE À LA FLAMME DE 
PIÈCES D’ÉPAISSEUR MOYENNE
IDÉALS POUR LE SOUDAGE GMAW, LE SOUDAGE SMAW, 
LE COUPAGE À LA FLAMME ET TOUS LES TRAVAUX 
GÉNÉRAUX SUR DES PIÈCES D’ÉPAISSEUR MOYENNE.

GANTS BLUESHIELD PIPELINERS
Le gant préféré du soudeur. Gant en cuir de vache fleur avec pièce protectrice sur le gant gauche. Coutures à 
points piqués en fil de Kevlar 4 plis de qualité supérieure.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE TYPE DE CUIR DOUBLE ÉPAISSEUR DE CUIR

BLU-04732705 P

Cuir de vache fleur

Dos du gant gauche

BLU-04732706 M

BLU-04732707 G

BLU-04732708 TG

BLU-04732709 TTG

BLU-04732711 M
Dos du gant droit

BLU-04732712 G

GANTS BLUESHIELD POUR GMAW
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION

BLU-04734085 G Résistant à la chaleur et aux flammes. Cuir de veau et grain souple pour plus de 
dextérité. Coutures en fil de Kevlar pour plus de durabilité. Très longue manchette 

et avant-bras pour plus de protection.BLU-04734086 TG

GANTS BLUESHIELD BLUE CLAD
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION TYPE DE CUIR

BLU-04736005 G Gants
Cuir de vache refendu (sélectionné)

BLU-04736001 G Mitaines à un doigt

GANTS DE SOUDEUR STANDARDS
Idéals pour le soudage GMAW, le soudage SMAW, le coupage à la flamme et tous les travaux généraux sur 
des pièces d’épaisseur standard.

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION TYPE DE CUIR

WLA-2114L G Gants de soudeur standards Cuir de vache refendu
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BLU-102660L

BLU-04735065

BLU-04735075

BLU-04735055

BLU-04735085

WLA-1003L

ACCESSOIRES 
de sécurité

Accessoires de sécurité

Gants

GANTS BLUESHIELD POUR GTAW
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION

BLU-04735085 G Résistant à la chaleur et aux flammes. Cuir de veau et grain souple pour plus de 
dextérité. Coutures en fil de Kevlar pour plus de durabilité. Très longue manchette et 

avant-bras pour plus de protection.BLU-04735086 TG

GANTS DE LA SÉRIE TECHMATES
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE APPLICATION TYPE DE CUIR

BLU-04735049 P

GTAW, Plasma Cuir de vache fleur

BLU-04735050 M

BLU-04735055 G

BLU-04735056 TG

BLU-04735057 TTG

GANTS DE LA SÉRIE BLUE DEER GTAW
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE APPLICATION TYPE DE CUIR

BLU-04735070 M
GTAW, Plasma Cuir de daim fleur

BLU-04735075 G

GANTS DE LA SÉRIE GTAW
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE APPLICATION TYPE DE CUIR

BLU-04735060 M
GTAW, Plasma Cuir de vache fleur

BLU-04735065 G

GANTS STANDARD POUR SOUDAGE GTAW
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE APPLICATION TYPE DE CUIR

WLA-1003L G GTAW, Plasma Cuir de porc

NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION

BLU-102660L G
Souples, résistants à l’huile et aux intempéries, lavables. Cuir de porc.

BLU-102660XL TG

GANTS DE SOUDAGE STAW
IDÉALS POUR LE SOUDATE GTAW OÙ LA DEXTÉRITÉ ET LE 
CONFORT SONT NÉCESSAIRES.

GANTS DE MÉCANICIEN



H-8  |  blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)

WLA-3006

WLA-2850L

WLA-2385L

WLA-2900L

WLA-2289L

WLA-2215L

BLU-04734025

AC
CE

SS
OI

RE
S 

de
 s

éc
uri

t
é

Accessoires de sécurité

Gants

GANTS DE TRAVAIL
POUR LA MANUTENTION DE MATÉRIAUX, LE TRAVAIL SUR 
CHAÎNE DE PRODUCTION ET LES TRAVAUX GÉNÉRAUX.

GANTS RÉSISTANTS AUX TEMPÉRATURES ÉLEVÉES 
POUR PROCÉDÉ GMAW
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION TYPE DE CUIR

WLA-2900L G Gants pour soudage à température élevée Cuir de vache refendu (qualité 
supérieure)

WLA-2385L G Gants pour soudage à température élevée 
à dos aluminisé

Cuir de vache refendu (qualité 
supérieure)

GANTS RÉSISTANTS AUX TEMPÉRATURES ÉLEVÉES 
POUR PROCÉDÉ GTAW ET AU PLASMA
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE APPLICATION TYPE DE CUIR

WLA-2850L G Gants pour soudage GTAW et au plasma à 
température élevée Daim fleur

ÉCRAN CALORIFUGE ALUMINISÉ POUR LES MAINS
NUMÉRO D'ARTICLE APPLICATION

WLA-3006
Ces écrans calorifuges aluminisés réfléchissants pour les mains sont excellents pour les 

applications à chaleur radiante et taux de dépôt élevé. Légers et souples; en rayonne de 15 oz à 
double revêtement aluminisé réfléchissant et ignifuge.

GANTS DE TRAVAIL BLUESHIELD
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION

BLU-04734025 G Paume, pouce et bouts des doigts en cuir de vache refendu sélectionné

GANTS DE TRAVAIL POUR SERVICE MOYEN
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION

WLA-2215L G Gants de travail standards à paume en cuir de vache refendu

GANTS DE TRAVAIL POUR TEMPS FROID
NUMÉRO D'ARTICLE TAILLE DESCRIPTION

WLA-2289L G Gants en cuir de porc fleur à doublure Turmoflex

GANTS
IDÉALS POUR LES APPLICATIONS À INTENSITÉ ET À 
TEMPÉRATURE ÉLEVÉES ET POUR LES PROCÉDÉS 
FCAW ET MCAW
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WLA-3100V

WLA-3200V

BLU-FRBEANIES

BLU-BEANIES

BLU-BIKERBEANIE

WLA-4022

BLU-04735010

ACCESSOIRES 
de sécurité

Accessoires de sécurité

Accessoires

AIR LIQUIDE PROPOSE UN VASTE CHOIX D’ACCESSOIRES. TOUS CES ACCESSOIRES 
DURABLES SONT FABRIQUÉS EN MATÉRIAUX DE QUALITÉ SUPÉRIEURE.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

BLU-04735010
Les électrodes sont facilement accessibles grâce à cet étui à électrodes comportant 

un fond à double épaisseur de cuir et agrafe pivotante. Coutures en fil de Kevlar 5 plis 
renforcées de rivets pour une durabilité accrue.

WLA-4022
Housse pour câble de soudage GTAW. Housse en cuir légère et durable pour protéger 
le câble et le tuyau. Boutons-pression tous les 7,6 cm (3 po). 10,2 cm (4 po) largeur x 

6,7 m (22 pi) longueur.

WLA-3100V Serre-tête à coussin d’air confortable pour casque sans harnais.

WLA-3200V Serre-tête à coussin d’air confortable pour casque à harnais.

BLU-BEANIES Toque confortable, résistante aux étincelles, souple et absorbante.

BLU-FRBEANIES Coton 100% ignifuge qui protège contre les flammes. Conception à trois panneaux et 
bonnet munit d’un élastique.

BLU-BIKERBEANIE Toque confortable style motard, légère, souple et absorbante.
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Équipement de protection individuelle

Protection de la tête, du visage,  
des yeux et des voies respiratoires
Les personnes suivantes, entre autres, doivent porter de l’équipement de protection individuelle : charpentiers, électriciens, machinistes,  
mécaniciens, plombiers et tuyauteurs, opérateurs de tour et de fraiseuses, soudeurs, ouvriers jardiniers à l’entretien de terrains et employés  
qui utilisent des produits chimiques.

Recommandations* :
+	Tout l’équipement de protection individuelle doit respecter les normes de sécurité liées à la tâche.

+	Il faut examiner soigneusement la possibilité d’exposition multiple et simultanée à divers dangers. 
Il faut alors porter l’équipement de protection individuelle convenant au degré le plus élevé dechaque danger.

+	En règle générale, au besoin, il faut porter un écran facial en plus du dispositif principal de protection pour les yeux.

+	Les personnes qui portent des verres de contact doivent porter les dispositifs de protection des yeux et du visage appropriés dans 
un environnement dangereux. Les environnements poussiéreux ou chimiques peuvent présenter des dangers additionnels pour  
les porteurs de verres de contact.

+	Les activités mettant en jeu la chaleur peuvent entraîner la production de rayonnements lumineux.
Il faut prévoir de la protection pour ces deux dangers.

+	La protection contre les rayonnements lumineux est directement liée à la teinte du filtre des lunettes. 
Sélectionner la teinte la plus foncée qui permette d’effectuer la tâche.

+	Il faut être prudent lorsqu’on utilise des dispositifs de protection comportant un cadre métallique dans les environnements à risque électrique.

SOURCE/ACTIVITÉ DANGER PROTECTION DE LA TÊTE, DU VISAGE, DES YEUX PROTECTION DES
VOIES RESPIRATOIRES1

PROTECTION 
DES MAINS

CH
OC

S Meulage, usinage, maçonnerie, ébénisterie, 
sciage, perçage, travaux de clouage, de rivetage 

et de ponçage à l’aide d’outils motorisés

Fragments, objets, 
copeaux et particules 

de sable projetés

Casques de sécurité. Lunettes à écran latéral, 
lunettes à coques et écrans faciaux

Respirateur
N95

Gants de travail 
enduits de nitrile

CH
AL

EU
R

Soudage, opérations métallurgiques  
(coulage, moulage)

Étincelles chaudes Casques de sécurité. Lunettes à écran latéral. 
Écrans faciaux en cas d’exposition intense.

Respirateur
R95

Gants résistants 
aux 

températures 
élevées

Projections de métal  
en fusion

Casques de sécurité. 
Écrans faciaux par-dessus lunettes à coques.

Exposition à des  
températures élevées

Casques de sécurité. Écrans faciaux ; 
écrans faciaux réfléchissants.

PO
US

SI
ÈR

E

Ébénisterie, polissage, 
manutention de céréales 

et de charbon
Poussière Lunettes à coques Respirateur

N95 Gants de travail

LUM


IÈ
RE

 e
t/

ou
 R

AY
ON

NE
M

EN
T Soudage – Arc électrique Rayonnement optique Casque de soudage ou écran facial. Teintes : 10-14

Respirateur
N95

Gants pour 
le soudage 

GMAW 
et GTAW

Soudage – Gaz Rayonnement optique
Lunettes de soudage ou écrans faciaux.  

Teintes – soudage aux gaz : 4-8, coupage 3-6, brasage : 3-4

Coupage, brasage fort aux gaz, 
brasage tendre aux gaz Rayonnement optique Lunettes ou écran facial. 

Teintes : 1.5-3

Lasers Exposition thermique, 
acoustique, photochimique

Lunettes protectrices de teinte convenant à 
l’application. Consulter le guide de l’utilisateur 

de l’appareil ou la norme ANSI Z136.1.

PR
ODU

I
TS

  
CH

IM
IQ

UE
S Recherche en laboratoire, manutention 

et transfert de produits chimiques, 
travaux d’entretien, de construction 

et de maintenance

Éclaboussures
Lunettes à coques, œillères, écrans faciaux.  

Consulter la fiche signalétique pour connaître le type de 
protection approprié pour les yeux et le visage. Respirateur

R95
Gants enduits 

de nitrile
Exposition aux vapeurs 

et aux gaz

Lunettes à coques non ventilées. Consulter la fiche 
signalétique pour connaître le type de protection 

approprié pour les yeux et le visage.

1	 Les numéros d’article se trouvent à la page H-22.

* 	Ces recommandations sont de type générale. Pour de plus amples informations veuillez vous référer à la norme CSA W117.2, Règles de sécurité en soudage, coupage et procédés connexes.

Accessoires de sécurité
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ACCESSOIRES 
de sécurité

Guide de sélection - Teintes du filtre

Teinte recommandée pour 
le soudage à l’arc
(CSA W117,2-12)3

Teinte recommandée pour 
les applications de coupage
(CSA W117,2-12)

DESCRIPTION DU PROCÉDÉ
FORMAT DE L’ÉLECTRODE COURANT D’ARC 

A
TEINTE 

DE PROTECTION 
MINIMALE

TEINTE 
SUGGÉRÉE 1

(confort)mm po

Soudage à l’arc avec électrode enrobée (SMAW)

< 2,5
2,5 - 4,0
4,0 - 6,4

> 6,4

< 3/32
3/32 - 5/32
5/32 - 1/4

> 1/4

< 60
60 - 160
160 - 250
250 - 550

7
8
10
11

—
10
12
14

Soudage à l’arc sous gaz avec fil plein (GMAW)
Soudage à l’arc avec fil fourré (FCAW)

Soudage à l’arc avec fil à âme métallique

< 60
60 - 160
160 - 250
250 - 550

7
10
10
10

—
11
12
14

Soudage à l’arc avec électrode réfractaire (GTAW)
< 50

50 - 150
150 - 500

8
8
10

10
12
14

Découpage au plasma 2

Tôle mince
Tôle moyenne
Tôle épaisse

20 - 100
100 - 400
400 - 800

8
9
10

9
12
14

Gougeage à l’arc avec électrode en carbone
< 500

500 - 1000
10
11

12
14

Description
ÉPAISSEUR DE TÔLE TEINTE DE  

PROTECTION MINIMALE
TEINTE 

SUGGÉRÉEmm po

Découpage oxy-gaz
Tôle mince

Tôle moyenne
Tôle épaisse

< 25
25 - 150
> 150

< 1
1 - 6
> 6

3
4
5

4
5
6

1	 Le numéro de teinte est donné à titre indicatif et peut être modifié selon les besoins. On recommande de commencer avec une teinte sombre pour visualiser la zone de soudage, puis de passer à une teinte plus claire 
	 (sans dépasser le minimum prescrit) selon les besoins. Dans le cas du soudage ou du découpage oxy-gaz combustible, il est préférable d’utiliser un écran filtrant qui absorbe la lumière de sodium (jaune) visible émise pendant 	
	 l’opération. Les numéros d’article se trouvent à la page H-17.
2	 Si l’arc est bien visible. Si l’arc est caché dans la pièce, il est possible d’utiliser une teinte plus claire.
3	 Pour les utilisateurs des É-U utiliser les normes ANSI/AWS F2.2 pour sélectionner la teinte de votre lentille.

1	  Les numéros d’article se trouvent à la page H-17.

Accessoires de sécurité
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3MC-122610000020

3MC-113441000020
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Accessoires de sécurité

LUNETTES DE SÉCURITÉ
Air Liquide propose une gamme complète d’équipements de protection pour les 
yeux pour les applications les plus exigeantes. Ces lunettes sont très confortables et 
s’ajustent à pratiquement toutes les têtes. 

Les verres enveloppants sont fabriqués en polycarbonate léger et résistant aux 
égratignures. 

La plupart des lunettes de sécurité sont conformes aux normes ANSI Z87.1 et CSA 
Z94.3 en matière de clarté optique et de résistance aux chocs.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION TEINTE / ÉCRAN MONTURE

3MC-113740000020 3MC, BX Reader Transparent, Dioptrie 1,5 Argent

3MC-113750000020 3MC, BX Reader Transparent, Dioptrie 2,0 Argent

3MC-113760000020 3MC, BX Reader Transparent, Dioptrie 2,5 Argent

3MC-113431000020 3MC, Metaliks Sport Transparent Nickel

3MC-113441000020 3MC, Metaliks Sport Gris Nickel

3MC-122610000020 3MC, Privo Transparent Noir

3MC-122620000020 3MC, Privo Gris Noir

3MC-122640000020 3MC, Privo Miroir Noir

3MC-115090000020 3MC, Virtua Max Transparent Transparent

3MC-115110000020 3MC, Virtua Max Gris Gris

3MC-113840000020 3MC, Virtua Sport Transparent Transparent

3MC-113850000020 3MC, Virtua Sport Transparent, antibuées Transparent

3MC-113860000020 3MC, Virtua Sport Gris, revêtement dur Gris

SEL-76301 Sellstrom, Sebring 400 Transparent Noir

SEL-76601 Sellstrom, Sebring 400 Transparent Bleu

SEL-76671 Sellstrom, Sebring 400 Gris Bleu

SEL-76231 Sellstrom, Grafit Teinte 3 Noir

SEL-76251 Sellstrom, Grafit Teinte 5 Noir
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BLU-04803016

BLU-04803015
BLU-04803006

BLU-04803025

BLU-04803005

ACCESSOIRES 
de sécurité

Accessoires de sécurité

Lunettes à coques

LUNETTES DE SOUDAGE BLUESHIELD
Air Liquide propose une grande variété de lunettes à coques. Les lunettes Blueshield sont les meilleures de l’industrie.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION TEINTES FILTRE NORMES

BLU-04803005 Porte-verre articulé Teinte 5 51 mm x 108 mm
(2 po x 4 1/4 po)

ANSI Z.87.1,
CAN/CSA-Z94.3

BLU-04803006 Porte-verre fixe Teinte 5 51 mm x 108 mm
(2 po x 4 1/4 po)

BLU-04803015 Porte-verre articulé Teinte 5 50 mm dia.
(1,97 po)

BLU-04803016 Porte-verre fixe Teinte 5 50 mm dia.
(1,97 po)

BLU-04803025 Lunettes à coques Teinte 5 50 mm dia.
(1,97 po)
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SEL-32151

3MC-8250100000

FIB-4178C
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Accessoires de sécurité

écrans faciaux et harnais de tête
Air Liquide propose des écrans faciaux haute performance qui procurent une protection enveloppante dans les environnements de travail rigoureux.

Un vaste choix de visières et d’écrans qui offrent une protection complète du visage pour toutes les applications.

Pour une protection maximale, toujours porter des lunettes de sécurité sous un écran facial.

FIBER-METAL - HARNAIS DE TÊTE SEULEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

FIB-F300 Harnais, couronne 76 mm (3 po) serre-tête à rochet

FIB-F400 Harnais, couronne 102 mm (4 po) serre-tête à rochet

FIB-F500 Harnais, couronne 178 mm (7 po) serre-tête à rochet

FIBER-METAL - ÉCRANS FACIAUX
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION S'ADAPTE AUX HARNAIS

FIB-4118C Vue standard, clair F300

FIB-4118G Vue standard, vert foncé F300

FIB-4178C Vue élargie, clair F400 and F500

FIB-4178G Vue élargie, vert foncé F400 and F500

FIB-4178IR50 Vue élargie, teinte 5 IR/UV F400 and F500

FIB-4199C Vue étendue, clair F400 and F500

FIB-4199G Vue étendue, vert foncé F400 and F500

FIB-4199IR50 Vue étendue, teinte 5 IR/UV F400 and F500

3M - COMBO HARNAIS DE TÊTE ET ÉCRAN FACIAUX
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

3MC-8278300000 Harnais H8A avec écran facial clair en polycarbonate WP96

3M - HARNAIS DE TÊTE SEULEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

3MC-8250100000 Harnais H8A, réglage à cliquet

3M - ÉCRANS FACIAUX
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

3MC-8270000000 W96, clair, propionate

3MC-8270100000 WP96, clair, polycarbonate

3MC-8270610000 WP96, teinte 5 IR/UV, polycarbonate

SELLSTROM - COMBO HARNAIS DE TÊTE ET ÉCRANS FACIAUX
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

SEL-39110 Couronne bleue 39100 avec écran facial clear 35000

SEL-32151 Combo DP4, couronne noire 32001 avec écran facial 32100 et visière articulée de teinte 5IR 32155

SELLSTROM - HARNAIS DE TÊTE SEULEMENT
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

SEL-39100 Couronne bleue de la série 390 avec réglage à cliquet

SEL-32001 Couronne noire pour DP4, visière articulée avec réglage à cliquet

SELLSTROM - ÉCRANS FACIAUX
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

SEL-35000 Clair, 200 mm (8”) x 300 mm (12”) de la série 390

SEL-35050 Teinte 5IR, 200 mm (8”) x 300 mm (12”) de la série 390

SEL-32100 Clair, de la série DP4

SEL-32155 Teinte 5IR, articulé de la série DP4
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MIL-257213

MIL-256159

MIL-251292

3MC-05001341

3MC-07001231BL

3MC-26110120SWCA

3MC-06060030SWCA

3MC-06010010SW

BLU-23000SAL

ACCESSOIRES 
de sécurité

Accessoires de sécurité

CASQUES DE SOUDAGE 
AUTO-ASSOMBRISSANTS
Les casques de soudage auto-assombrissants sont des merveilles de l’industrie du 
soudage moderne. Le verre s’assombrit automatiquement lorsque l’arc de soudage 
s’allume et reprend une teinte claire lorsque l’arc s’éteint, ce qui permet de travailler 
sans retirer le casque continuellement.

Proposé en modèles à batterie ou à pile solaire, à teinte fixe ou variable et avec deux 
tailles de filtre, les casques de soudage auto-assombrissants d’Air Liquide conviennent à 
toutes les applications de soudage.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION TEINTES ZONE DE VISUALISATION

BLU-23000SAL
Casque de soudage auto-assombrissant 

Blueshield. Arrêt automatique et ajustement 
de sensibilité à la lumière.

Teintes variables 8-12 8,37 po2

3MC-06010010SW Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
9100. Avec filtre 9100V. Teintes 5, 8 and 9-13 6,49 po2

3MC-06010020SW Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
9100. Avec filtre 9100X. Teintes 5, 8 and 9-13 8,96 po2

3MC-06010030SW Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
9100. Avec filtre 9100XX. Teintes 5, 8 and 9-13 12,10 po2

3MC-06060010SWCA Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
9100FX. Avec filtre 9100V. Teintes 5, 8 and 9-13 6,49 po2

3MC-06060020SWCA Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
9100FX. Avec filtre 9100X. Teintes 5, 8 and 9-13 8,96 po2

3MC-06060030SWCA Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
9100FX. Avec filtre 9100XX. Teintes 5, 8 and 9-13 12,10 po2

3MC-26110110SWCA Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
9100FX-Air. Avec filtre 9100V. Teintes 5, 8 and 9-13 6,49 po2

3MC-26110120SWCA Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
9100FX-Air. Avec filtre 9100X. Teintes 5, 8 and 9-13 8,96 po2

3MC-26110130SWCA Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
9100FX-Air. Avec filtre 9100XX. Teintes 5, 8 and 9-13 12,10 po2

3MC-07001231BL Casque de soudage 3M de la série Speedglas 
S100. Avec filtre auto-assombrissant 100V Teintes variables 8-12 6,34 po2

3MC-05001341 Casque de soudage 3M de la série SL. Poids 
super-léger

Teintes variables 8-12 
Teinte claire 3 6,05 po2

MIL-251292 Casque de soudage Miller de la série Classic 
VS / Noir

Teintes variables 8-12 
Teinte claire 3 5,15 po2

MIL-256159 Casque de soudage Miller de la série Digital 
Performance / Noir

Coupage 5-8 Soudage 
8-13 7,22 po2

MIL-257213 Casque de soudage Miller de la série Digital 
Elite / Noir

Coupage 5-8 Soudage 
8-13 9,22 po2

Une grande variété de modèles est disponible avec des 
graphiques passionnants!
Demandez à voir la sélection complète!
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FIB-706

FIB-990

FIB-906GREY

FIB-998

FIB-110P
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SEL-299410002

SEL-293410002
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Accessoires de sécurité

CASQUES DE SOUDAGE

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION PORTE-VERRE MATÉRIAU DE LA 
COQUE FILTRE

SEL-244010002 Blue Sellstrom Titan Air Liquide à 
lunette argent Porte-verre fixe Nylon 115 mm x 134 mm

(4 1/2 po x 5 1/4 po)

SEL-293410002 Série Blue Sellstrom 290 Air 
Liquide

Porte-verre
relevable Nylon 51 mm x 108 mm

(2 po x 4 1/4 po)

SEL-299410002 Série Blue Sellstrom 290 Air 
Liquide Porte-verre fixe Nylon 115 mm x 134 mm

(4 1/2 po x 5 1/4 po)

SEL-29311 Série Silver Sellstrom 290 Porte-verre
relevable Nylon 51 mm x 108 mm

(2 po x 4 1/4 po)

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION PORTE-VERRE MATÉRIAU DE LA 
COQUE FILTRE

FIB-110
Fibre-Metal Pipeliner, SuperGlas 
PlusTM Blanc avec serre-tête à 

rochet
Porte-verre fixe SuperGlas Plus 51 mm x 108 mm

(2 po x 4 1/4 po)

FIB-110P
Fibre-Metal Pipeliner Blanc 

avec bandeau de suspension en 
caoutchouc

Porte-verre fixe SuperGlas Plus 51 mm x 108 mm
(2 po x 4 1/4 po)

FIB-706 Fibre-Metal SuperGlasTM Gris Porte-verre
relevable SuperGlasTM 51 mm x 108 mm

(2 po x 4 1/4 po)

FIB-998 Fibre-Metal Handshield Gris Porte-verre fixe Thermoplastique 115 mm x 134 mm
(4 1/2 po x 5 1/4 po)

FIB-906BLUE Fibre-Metal Tigerhood Bleu Porte-verre
relevable Thermoplastique 51 mm x 108 mm

(2 po x 4 1/4 po)

FIB-906GREY Fibre-Metal Tigerhood Gris Porte-verre
relevable Thermoplastique 51 mm x 108 mm

(2 po x 4 1/4 po)

FIB-990 Fibre-Metal Tigerhood Bleu Porte-verre fixe Thermoplastique 115 mm x 134 mm
(4 1/2 po x 5 1/4 po)

Grande variété de casques de soudage en fibre de verre et en thermoplastique dans un vaste 
choix de couleurs et de designs graphiques.

Les casques sont équipés d’un porte-verre fixe ou relevable de 2 x 4 1/4 po ou de 4 1/2 x 5 
1/4 po et offrent un grand champ de vision dans toutes les teintes.

Conformes aux normes ANSI Z.87.1 et CSA-Z.94.3.
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BLU-28859010

BLU-28857010

ACCESSOIRES 
de sécurité

Accessoires de sécurité

ÉCRANS FILTRANTS BLUESHIELD
Les écrans filtrants Blueshield protègent le soudeur contre l’éblouissement excessif et les rayonnements ultraviolets et infrarouges nocifs.
Verre trempé et traité thermiquement pour une résistance accrue. Rectifié et chanfreiné pour éliminer les défauts de contrainte.
Respecte ou surpasse les normes ANSI Z87.1 et CSA Z94.3.
Mise en garde : Ne jamais utiliser les teintes 3-6 pour le soudage électrique à l’arc.

NUMÉRO D'ARTICLE TEINTES
DIMENSIONS

MM PO

BLU-28857005 5

114 x 133 4 1/2 x 5 1/4

BLU-28857006 6

BLU-28857008 8

BLU-28857009 9

BLU-28857010 10

BLU-28857011 11

BLU-28857012 12

BLU-28857013 13

BLU-28857014 14

BLU-28859003 3

51 x 108 2 x 4 1/4

BLU-28859004 4

BLU-28859005 5

BLU-28859006 6

BLU-28859007 7

BLU-28859008 8

BLU-28859009 9

BLU-28859010 10

BLU-28859011 11

BLU-28859012 12

BLU-28859013 13

BLU-28859014 14

BLU-28852003 3

50 2

BLU-28852004 4

BLU-28852005 5

BLU-28852006 6

BLU-28852008 8

ÉCRANS FILTRANTS EN VERRE BLUESHIELD

ÉCRANS PROTECTEURS EXTERNES ET ANTICHOCS TRANSPARENTS
Utilisez toujours un écran protecteur externe pour protéger les écrans filtrants des projections, des piqûres et des éraflures.

On recommande de placer l’écran protecteur antichocs à l’intérieur des casques à porte-verre relevable et des lunettes à coques, à proximité des yeux, pour se protéger contre les 
particules projetées lorsque le porte-verre est relevé.

ÉCRAN PROTECTEUR EXTERNE EN VERRE 
STANDARD

ÉCRAN PROTECTEUR EXTERNE ANTICHOCS EN 
POLYCARBONATE

ÉCRAN PROTECTEUR EXTERNE CR-39 
DURABLE

DIMENSIONS
MM PO

BLU-28409606 BLU-28853000 BLU-28853001 51 x 108 2 x 4 1/4

BLU-28409604 BLU-28854000 BLU-28854001 114 x 133 4 1/2 x 5 1/4

BLU-04853853 BLU-04801027 50 2

Écran 
protecteur 
externe

Écran 
filtrant

Écran 
protecteur 
antichocs
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Accessoires de sécurité

VERRES BLUESHIELD
VERRES À REVÊTEMENT DORÉ BLUESHIELD
Ces verres sont spécialement conçus pour réfléchir la chaleur et les rayons infrarouges. La réduction de 
l’éblouissement permet au soudeur de mieux voir la pièce. Polycarbonate revêtement dur spécial résistant à 
l’abrasion et incassable. Respecte ou surpasse les normes ANSI Z87.1 et CSA Z94.3.

NUMÉRO D'ARTICLE
POLYCARBONATE TEINTES

DIMENSIONS
MM PO

BLU-28856009 9

51 x 108 2 x 4 1/4
BLU-28856010 10

BLU-28856011 11

BLU-28856012 12

BLU-28858009 9

114 x 133 4 1/2 x 5 1/4
BLU-28858010 10

BLU-28858011 11

BLU-28858012 12

VERRES GROSSISSANTS BLUESHIELD
Les verres grossissants permettent de corriger la vision – ils réduisent la fatigue et l’irritation oculaires. Légers 
(1/3 du poids du verre). Le polycarbonate à revêtement dur est incassable et résistant à l’abrasion.

NUMÉRO D'ARTICLE
VERRE

NUMÉRO D'ARTICLE
POLYCARBONATE DIOPTRIE

DIMENSIONS
MM PO

BLU-MAG075G24 BLU-MAG075P24 0,75

51 x 108 2 x 4 1/4

BLU-MAG100G24 BLU-MAG100P24 1,00

BLU-MAG125G24 BLU-MAG125P24 1,25

BLU-MAG150G24 BLU-MAG150P24 1,50

BLU-MAG175G24 BLU-MAG175P24 1,75

BLU-MAG200G24 BLU-MAG200P24 2,00

BLU-MAG225G24 BLU-MAG225P24 2,25

BLU-MAG250G24 BLU-MAG250P24 2,50

BLU-MAG300G24 — 3,00

BLU-MAG350G24 — 3,50

BLUESHIELD SOLAR – FILTRES DE SOUDAGE 
AUTO-ASSOMBRISSANTS ALIMENTÉS

Énergie solaire. Passe de la teinte 3 à la teinte 11 en 0,5 milliseconde. Protection IR/UV de teinte 16.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION
DIMENSIONS

MM PO

BLU-28859024 Filtre de soudage auto-assombrissant, convient aux 
casques standards, teintes 11 2 x 4 1/4 51 x 108

BLU-28859045 Filtre de soudage auto-assombrissant, convient aux 
casques standards, teintes 11 4 1/2 x 5 1/4 114 x 133
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FIB-P2AQRW71

FIB-P2AQRW09

3MC-H702R

3MC-H701RUVL

ACCESSOIRES 
de sécurité

Accessoires de sécurité

CASQUES DE PROTECTION
Les lésions à la tête sont les blessures les plus fréquentes dans toutes les industries. Des normes industrielles protègent les travailleurs de
ces blessures. Air Liquide propose un choix de casques pour votre protection personnelle.

CASQUES DE PROTECTION THERMOPLASTIQUE 

3MTM

LÉGER, DURABLE ET EN POLYÉTHYLÈNE 
CSA Z94.1 TYPE 1, CLASSE C, G ET E

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

3MC-H701RUVL Blanc avec le logo Air Liquide, suspension 4 points

3MC-H701R Blanc, suspension 4 points

3MC-H702R Jaune, suspension 4 points

3MC-H703R Blue, suspension 4 points

3MC-H704R Vert, suspension 4 points

3MC-H708R Gris, suspension 4 points

CASQUES DE PROTECTION EN FIBRE DE VERRE 

FIBRE-METAL® ROUGHNECK
HAUTE PERFORMANCE, FIBRE DE VERRE MOULÉE PAR INJECTION 
CSA Z94.1 TYPE 1, CLASSE G ET C

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

FIB-P2AQRW09 Gris, 8 points de suspension et loquet Quick-LokTM

FIB-P2AQRW71 Bleu, 8 points de suspension et loquet Quick-LokTM

FIB-P2AQRW01 Blanc, 8 points de suspension et loquet Quick-LokTM

FIB-P2AQRW46 Orange, 8 points de suspension et loquet Quick-LokTM

FIB-P2AQRW02 Jaune, 8 points de suspension et loquet Quick-LokTM

FIB-P2AQRW11 Noir, 8 points de suspension et loquet Quick-LokTM

FIB-P2AQRW74 Vert, 8 points de suspension et loquet Quick-LokTM

FIB-P2AQRW15 Rouge, 8 points de suspension et loquet Quick-LokTM
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Accessoires de sécurité

Protecteurs auditifs

Air Liquide propose une gamme complète de protecteurs auditifs confortables et faciles à utiliser, y compris des bouchons d’oreille et des serre-
têtes antibruit.

Plusieurs applications de soudage ou liées au soudage produisent du bruit qui peut entraîner une perte auditive si les travailleurs ne se protègent 
pas pendant une longue période de temps. La bonne utilisation des protecteurs auditifs aide à réduire le risque de perte auditive attribuable au 
bruit.

BOUCHONS D’OREILLE
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

3MC-1100 Protecteurs auditifs souples, confortables et peu encombrants. Forme conique permettant un 
bon ajustement dans le conduit auditif. Coefficient de réduction du bruit : 29 dB.

3MC-1110
Bouchons d’oreille à cordon souples qui épousent la forme unique du conduit auditif de chaque 
oreille, offrant confort et excellente protection auditive. Cordon pratique qui évite la perte des 

bouchons d’oreille. Coefficient de réduction du bruit : 29 dB.

3MC-3121208
Les bouchons d’oreilles en mousse TaperFitMC 2 E-A-R (MC) 3M (MC) sans cordon et de taille 
courante se composent d’une mousse douce qui prend de l’expansion dans le conduit auditif 

afin d’offrir confort et protection. Coefficient de réduction du bruit : 28 dB.

3MC-3121219 Bouchons d’oreilles en mousse en forme de cloche et avec cordon E-Z-FitMC. Coefficient de 
réduction du bruit : 32 dB.

3MC-3121222 Bouchons d’oreilles en mousse en forme de cloche et avec cordon E-Z-FitMC Coefficient de 
réduction du bruit : 28 dB.

SERRE-TÊTE ANTIBRUIT
NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

3MC-H505B Serre-tête conçu pour être porté sous les casques de soudage. Profil bas et léger avec des 
anneaux d’étanchéité confortables
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3MC-8214

3MC-8271

3MC-8210

3MC-8212

3MC-8511

3MC-8210V

3MC-8515

3MC-6200

3MC-7502

3MC-6502QL

MIL-ML00894

MIL-245230

ACCESSOIRES 
de sécurité

Accessoires de sécurité

PROTECTION DES VOIES RESPIRATOIRES
Le soudage peut entraîner le dégagement de divers gaz et vapeurs qui présentent des défis particuliers sur le plan de la protection des voies
respiratoires. Air Liquide propose une gamme complète de respirateurs et d’autres produits qui aident à améliorer la sécurité des travailleurs.

RESPIRATEURS JETABLES POUR POUSSIÈRES 
ET BROUILLARDS, CLASSE N95
Conçus pour les applications comme le meulage, le ponçage, le balayage, l'ensachage et 
d'autres applications entraînant le dégagement de poussières. Durabilité standard.

3MC-8210, 3MC-8210V (Muni d'une soupape Cool Flow), 3MC-8511, 3MC-8271

RESPIRATEURS JETABLES POUR VAPEURS 
DE SOUDAGE, CLASSE N95
Conçus pour les applications comme le soudage, le brasage tendre et d’autres procédés 
qui entraînent le dégagement de vapeurs de métal, y compris l’ozone et des niveaux 
nuisibles de vapeurs organiques. Très bonne durabilité.

3MC-8515, 3MC-8212, 3MC-8214

RESPIRATEURS À DEMI-MASQUE RÉUTILISABLES
Conçus pour les applications comme le soudage, le brasage tendre et d’autres procédés qui 
entraînent le dégagement de vapeurs de métal, y compris l’ozone et des niveaux nuisibles de 
vapeurs organiques.

3MC-6100 (Petit), 3MC-6200 (Moyen), 3MC-6300 (Grand)

3MC-2091 (Filtres vendus séparément)

RESPIRATEURS À DEMI-MASQUE 
RÉUTILISABLES CONFORT ROBUSTE
Respirateur réutilisable avec attaches rapides.

3MC-6501QL (Petit), 3MC-6502QL (Moyen), 3MC-6503QL (Grand)

RESPIRATEURS À DEMI-MASQUE 
RÉUTILISABLES ULTIMATE
Conçus pour les applications comme le soudage, le brasage tendre et d’autres procédés qui 
entraînent le dégagement de vapeurs de métal, y compris l’ozone et des niveaux nuisibles de 
vapeurs organiques.

3MC-7501 (Petit), 3MC-7502 (Moyen), 3MC-7503 (Grand)

3MC-2091 (Filtres vendus séparément)

RESPIRATEURS À DEMI-MASQUE RÉUTILISABLES 
DE LA MARQUE MILLER
Conception du filtre bas qui s’adapte confortablement sous un casque de soudeur.

MIL-ML00894 Demi-masque LPR-100

MIL-SA00818 Filtre de replacement P100 (pqt de 2)

MILLER COOLBELT SYSTÈME DE 
REFROIDISSEMENT QUI SE PORTE 
À LA CEINTURE
La CoolBeltTM abaisse la 
température sous votre casque 
jusqu’à 9° C (17 ° F).

SYSTÈME DE REFROIDISSEMENT 
AVEC HARNAIS INTÉGRÉ MILLER 
COOLBAND 
Avec grilles d'aération qui réduisent la formation de buée.

MIL-244094
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Accessoires de sécurité

REPIRATEURS 3M

NUMÉRO D'ARTICLE CONDITIONNEMENT AVEC SOUPAPE D'EXPIRATION 
COOL FLOWMC 3MMC

APPLICATIONS SUGGÉRÉES

INDUSTRIES / 
MARCHÉE SUGGÉRÉS C 
= CONSTRUCTION D = 

DOMICILE

PARTICULES (PONÇAGE 
DU BOIS ET DES CLOISONS 

SÈCHES, MEULAGE, BALAYAGE, 
USINAGE, ISOLATION À LA 

FIBRE DE VERRE)

PARTICULES ET ODEURS 
NUISIBLES

SOUDAGE ET COULAGE DE 
MÉTAL

ENVIRONNEMENT POUSSIÉREUX

3MC-8210
N95

20/boîte
8 boîtes/caisse

X C et D

3MC-8210V
N95

10/boîte
8 boîtes/caisse

X X C et D

3MC-8511
N95

10/boîte
8 boîtes/caisse

X X C et D

3MC-8271
P95

10/boîte
8 boîtes/caisse

X X C et D

3MC-9210
N95

20/boîte
12 boîtes/caisse

X C et D

3MC-9211
N95

10/boîte
12 boîtes/caisse

X X C et D

DE MÉTAL

3MC-8515
N95

10/boîte
8 boîtes/caisse

X X

3MC-8212
N95

10/boîte
8 boîtes/caisse

X X**

3MC-8214
N95

10/boîte
8 boîtes/caisse

X X X**

Respectez les exigences des autorités compétentes dans votre région. 3M et Cool Flow sont des marques de commerce de 3M.

3M et Cool Flow sont des marques de commerce de 3M.

AVERTISSEMENT!
Ces respirateurs protègent de certaines particules.  

Leur mauvaise utilisation peut entraîner des maladies et même la mort.  

Pour savoir comment les utiliser, consultez le guide de l’utilisateur, votre superviseur ou 3M.
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Tronçonnage WALTER

ZIPCUTTM
 

Elles fournissent une coupe plus rapide, plus nette et plus froide tout en 
exigeant moins de puissance que les autres meules à tronçonner minces 
standards. Elles sont solidement renforcées pour assurer une sécurité 
accrue tout en étant suffisamment flexibles et résilientes pour résister 
aux distorsions. En outre, elles garantissent sans exception une coupe 
exacte et droite.

ZIPCUT - TYPE 1
MEULES MINCES À TRONÇONNER
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11T042 4 1/2 po (114,3 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 1 A-60-ZIP — 13 300 25

WAL-11T052 5 po (127 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 1 A-60-ZIP — 10 200 25

WAL-11T062 6 po (152,4 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 1 A-60-ZIP — 10 200 25

WAL-11T072 7 po (177,8 mm) 1/16 po (1,57 mm) 7/8 po 1 A-30-ZIP — 8 600 25

ZIPCUT - TYPE 27
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11T142 4 1/2 po (114,3 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 27 A-60-ZIP — 13 300 25

WAL-11T152 5 po (127 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 27 A-60-ZIP — 12 200 25

WAL-11T162 6 po (152,4 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 27 A-60-ZIP — 10 200 25

WAL-11T172 7 po (177,8 mm) 1/16 po (1,57 mm) 7/8 po 27 A-30-ZIP — 8 600 25

COMBO ZIPTM
 

Ces meules peuvent être utilisées pour l’encochage, le nettoyage de 
cordons de soudure entre les passes, et même pour le chanfreinage.

COMBO ZIP - TYPE 27
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11T842 4 1/2 po (114,3 mm) 5/64 po (1,98 mm) 7/8 po 27 A-60-COMBO-ZIP — 13 300 25

WAL-11T852 5 po (127 mm) 5/64 po (1,98 mm) 7/8 po 27 A-60-COMBO-ZIP — 12 200 25

WAL-11T862 6 po (152,4 mm) 5/64 po (1,98 mm) 7/8 po 27 A-60-COMBO-ZIP — 10 200 25
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ZIP™ 

Ces meules à couper de petit diamètre sont conçues pour assurer un grand rendement dans les 
travaux de coupe, d’entaillage et de meulage. Elles sont fabriquées de matériaux raffinés qui ne 
contaminent pas l’acier inoxydable.

ZIP - TYPE 1

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11L303 3 po (76,2 mm) 1/32 po (0,79 mm) 3/8 po 1 A-60-ZIP — 25 470 25

WAL-11L313 3 po (76,2 mm) 1/16 po (1,57 mm) 3/8 po 1 A-24-ZIP — 25 470 25

ZIP ONE™
Ces meules à tronçonner ultra mince 1 mm (1/32 po) ZIP ONE 4-1/2 po x 1/32 po de haute 
performance est conçue pour des coupes de précision sur surface métallique de faible épaisseur 
(Plus petit que 8 ga ou 4 mm).

ZIP ONE - TYPE 1

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11T542 4 1/2 po (114,3 mm) 1/32 po (0,79 mm) 7/8 po 1 ZA-60-ZIP — 13 300 25

WAL-11T552 5 po (127 mm) 1/32 po (0,79 mm) 7/8 po 1 ZA-60-ZIP — 12 200 25

ZIP ONE - TYPE 27

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11T642 4 1/2 po (114,3 mm) 1/32 po (079 mm) 7/8 po 27 ZA-60-ZIP — 13 300 25

WAL-11T652 5 po (127 mm) 1/32 po (0,79 mm) 7/8 po 27 ZA-60-ZIP — 12 200 25

ZIP+
Cette nouvelle génération de meules à tronçonner est spécialement formulée pour les 
applications de coupes les plus exigeantes avec les meuleuses angulaires portatives.  
Utilisées quotidiennement par des manufacturiers du métal, départements d’entretien,  
usines de feuilles de métal, usines de soudage, entrepreneurs mécaniques,  
manufacturiers d’équipement, usines de véhicules à moteur, etc.

ZIP+ - TYPE 1

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11T242 4 1/2 po (114,3 mm) 1/16 po (1,57 mm) 7/8 po 1 A-46-ZIP — 13 300 25

WAL-11T252 5 po (127 mm) 1/16 po (1,57 mm) 7/8 po 1 A-46-ZIP — 12 200 25

WAL-11T262 6 po (152,4 mm) 1/16 po (1,57 mm) 7/8 po 1 A-46-ZIP — 10 200 25

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11T453 4 1/2 po (114,3 mm) 1/16 po (1,57 mm) 7/8 po 27 A-46-ZIP — 13 300 25

WAL-11T503 5 po (127 mm) 1/16 po (1,57 mm) 7/8 po 27 A-46-ZIP — 12 200 25

WAL-11T603 6 po (152,4 mm) 1/16 po (1,57 mm) 7/8 po 27 A-46-ZIP — 10 200 25
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Tronçonnage WALTER

ZIP STAINLESS 

Ces meules à tronçonner extra minces (3/64 po - 0,045 po) coupent tous 
les aciers inoxydables rapidement, librement et de façon froide pour une 
finition sans bavure. Elles sont composées d’ingrédients très raffinés  
qui ne contamineront pas l’acier inoxydable.

ZIP STAINLESS - TYPE 27

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11F142 4 1/2 po (114,3 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 27 A-60-SS-ZIP — 13 300 25

WAL-11F152 5 po (127 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 27 A-60-SS-ZIP — 12 200 25

WAL-11F162 6 po (152,4 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 27 A-60-SS-ZIP — 10 200 25

ZIP ALU 

Ces meules à tronçonner minces sont conçues spécialement pour 
couper une grande variété d’aluminium, d’alliages d’aluminium et  
de métaux non-ferreux sans s’encrasser.

ZIP ALU - TYPE 1

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11U042 4 1/2 po (114,3 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 1 A-60-ZIP-ALU — 13 300 25

WAL-11U052 5 po (127 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 1 A-60-ZIP-ALU — 12 200 25

WAL-11U062 6 po (152,4 mm) 3/64 po (1,14 mm) 7/8 po 1 A-60-ZIP-ALU — 10 200 25

TOUGHCUT™ 

Ces meules minces s’adaptant aux meuleuses angulaires et aux scies 
circulaires assurent une coupe rapide et nette sans grippage, ce qui 
réduit la charge sur l’outil et maintient une vitesse élevée. Il en résulte 
une coupe propre et une efficacité à toute épreuve.

TOUGHCUT - TYPE 1

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-11R042 4 1/2 po (114,3 mm) 3/32 po (2,38 mm) 7/8 po 1 A-30 — 13 300 25

WAL-11R052 5 po (127 mm) 3/32 po (2,38 mm) 7/8 po 1 A-30 — 12 200 25

WAL-11R062 6 po (152,4 mm) 3/32 po (2,38 mm) 7/8 po 1 A-30 — 10 200 25
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CHOPCUT 

Ces meules sont expressément conçues pour être utilisées avec des 
scies à tronçonner portatives. Elles transmettent une charge minimale 
au moteur, ce qui facilite le travail de l’opérateur et exige moins d’efforts 
de la scie.

CHOPCUT - TYPE 1

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-10Q123 12 po (304,8 mm) 3/32 po (2,38 mm) 1 po 1 A-30-HC+ — 5 100 10

WAL-10Q143 14 po (355,6 mm) 3/32 po (2,38 mm) 1 po 1 A-30-HC+ — 4 400 10

WAL-10Q163 16 po (406,4 mm) 7/64 po (2,78 mm) 1 po 1 A-30-HC+ — 3 800 10

CHOPCUT II 

Ces meules sont idéales pour couper des solides et des extrusions à 
l’aide de scies à tronçonner portatives à faible puissance.

CHOPCUT II - TYPE 1

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-10P123 12 po (304,8 mm) 3/32 po (2,38 mm) 1 po 1 A-30 — 5 100 10

WAL-10P143 14 po (355,6 mm) 3/32 po (2,38 mm) 1 po 1 A-30 — 4 400 10
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1/4 PO HP™ 

Conçue pour un meulage général à haute performance et d’une sécurité 
maximale dans un vaste choix d’opérations de meulage. Fabriquées d’un 
grain abrasif de qualité supérieur, plus dur et plus résistant à l’usure,  
ces meules rectifient les soudures rapidement et à moindre d’effort.

1/4 PO HP - TYPE 27S SPIN-ON
MEULES À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08B450 4 1/2 po (114,3 mm) 1/4 po (6,35 mm) 5/8 po - 11 27S A-24-HPS — 13 300 20

WAL-08B500 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 5/8 po - 11 27S A-24-HPS — 12 200 20

1/4 PO HP - TYPE 27
MEULES À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08B460 4 1/2 po (114,3 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-HPS — 13 300 25

WAL-08B510 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-HPS — 12 200 25

WAL-08B600 6 po (152,4 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-HPS — 10 200 25

WAL-08B710 7 po (177,8 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-HPS — 8 600 25

WAL-08B910 9 po (228,6 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-HPS — 6 600 25

1/8 PO HP COMBO™ 

Ces meules de 1/8 po sont en train d’établir de nouveaux standards de 
performance pour les meuleuses angulaires portatives équipé de meule à 
centre incurvé combiné. Que ce soit pour le tronçonnage, l’encochement, 
le rainurage ou le meulage léger, ces meules vous assurent de toujours 
obtenir la durée de vie la plus longue, de l’enlèvement de la matière  
le plus rapide et d’une sécurité maximale.

1/8 PO HP COMBO - TYPE 27S
MEULES COMBINÉES À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08B452 4 1/2 po (114,3 mm) 1/8 po (3,18 mm) 5/8 po - 11 27S A-30-COMBO — 13 300 25

WAL-08B502 5 po (127 mm) 1/8 po (3,18 mm) 5/8 po - 11 27S A-30-COMBO — 12 200 25

1/8 PO HP COMBO - TYPE 27
MEULES COMBINÉES À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08B462 4 1/2 po (114,3 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-30-COMBO — 13 300 25

WAL-08B512 5 po (127 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-30-COMBO — 12 200 25

WAL-08B602 6 po (152,4 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-30-COMBO — 10 200 25

WAL-08B712 7 po (177,8 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-30-COMBO — 8 600 25

WAL-08B912 9 po (228,6 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-30-COMBO — 6 600 25
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HP XX™ 

Utilisez-les pour vos travaux les plus exigeants. Lorsqu’on tient compte 
de l’ensemble des coûts, la meule Double-X est celle qui permet le 
meulage au coût le plus bas.

1/4 PO HP XX SPIN-ON - TYPE 27S
MEULES À CENTRE INCURVÉ

1/4 PO HP XX - TYPE 27
MEULES À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08K510 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-20-X — 12 200 25

WAL-08K600 6 po (152,4 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-16-X — 10 200 25

WAL-08K700 7 po (177,8 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-16-X — 8 600 25

WAL-08K900 9 po (228,6 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-16-X — 6 600 25

1/4 PO HP XX - TYPE 28
MEULES À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08K701 7 po (177,8 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 28 A-16-X — 6 600 25

XCAVATOR 

1/4 PO TYPE 27
MEULAGE POUR UN ENLÈVEMENT ULTRA ÉLEVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08P450 4 1/2 po (111,3 mm) 1/4 po (6,35 mm) 5/8 po-11 27 A-16-P — 13 300 20

WAL-08P460 4 1/2 po (111,3 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-16-P — 13 300 25

WAL-08P500 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 5/8 po-11 27 A-16-P — 12 200 20

WAL-08P510 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-16-P — 12 200 25

WAL-08P600 6 po (152,4 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-16-P — 10 200 25

WAL-08P700 7 po (177,8 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-16-P — 8 600 25

WAL-08P900 9 po (228,6 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-16-X — 6 600 25

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08K500 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 5/8 po - 11 27S A-20-X — 12 200 20
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1/8 PO ALLSTEEL™ 

Ces meules à rectifier sont conçues pour assurer un excellent rendement tant 
dans l’acier que dans l’acier inoxydable. Elles intègrent les dernières mises 
au point en technologies des abrasifs et des agglomérants qui réduisent vos 
coûts de meulage. Sécurité et confort de l’opérateur, enlèvement rapide de la 
matière et durabilité remarquable sont les principales caractéristiques qui vous 
permettent de faire plus de travail en moins de temps - garanti.

1/8 PO ALLSTEEL - TYPE 27
MEULES À TRONÇONNER, CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08C452 4 1/2 po (114,3 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-30-AS — 13 300 25

WAL-08C502 5 po (127 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-30-AS — 12 200 25

WAL-08C602 6 po (152,4 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-30-AS — 10 200 25

1/4 PO ALLSTEEL™ 

Ces meules à rectifier sont conçues pour assurer un excellent rendement 
tant dans l’acier que dans l’acier inoxydable. Elles intègrent les dernières 
mises au point en technologies des abrasifs et des agglomérants qui 
réduisent vos coûts de meulage.

1/4 PO ALLSTEEL - TYPE 27
MEULES À CENTRE INCURVÉ

ALLSTEEL XX™ 

Non seulement ces meules accomplissent le travail plus rapidement et 
durent plus longtemps, elles sont plus faciles à contrôler.

1/4 PO ALLSTEEL XX - TYPE 27
MEULES À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08H500 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-ASXX — 12 200 25

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08C450 4 1/2 po (114,3 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-AS — 13 300 25

WAL-08C500 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-AS — 12 200 25

WAL-08C600 6 po (152,4 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-AS — 10 200 25
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PIPEFITTER™ 

Ces meules sont fabriquées et renforcées expressément pour rectifier 
les soudures à rapprochement entre les passes dans les travaux de 
construction de pipelines et de fabrication de tuyaux. Elles ne contiennent 
ni fer, ni soufre, ni chlore (Fe, S, Cl) et ne contaminent pas l’acier 
inoxydable.

PIPEFITTER 3/32 PO - TYPE 27
MEULES À COUPER À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08N453 4 1/2 po (114,3 mm) 3/32 po (2,38 mm) 7/8 po 27 A-36-PIPE — 13 300 25

WAL-08N503 5 po (127 mm) 3/32 po (2,38 mm) 7/8 po 27 A-36-PIPE — 12 200 25

WAL-08N603 6 po (152,4 mm) 3/32 po (2,38 mm) 7/8 po 27 A-36-PIPE — 10 200 25

PIPEFITTER 1/8 PO - TYPE 27
MEULES À RECTIFIER À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08N502 5 po (127 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-36-PIPE — 12 200 25

WAL-08N602 6 po (152,4 mm) 1/8 po (3,18 mm) 7/8 po 27 A-24-PIPE — 10 200 25

PIPEFITTER 5/32 PO - TYPE 27
MEULES À COUPER À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08N604 6 po (152,4 mm) 5/32 po (3,99 mm) 7/8 po 27 A-20-PIPE — 10 200 25

ALU™ 

Ces meules rectifient avec aisance tous les types d’aluminium et de 
métaux non-ferreux à des taux d’enlèvement incroyables. Le liant 
imprégné spécial de ces meules résiste à la charge même lorsque 
de l’aluminium mou ou pur est meulé.

1/4 PO ALU - TYPE 27
MEULES À CENTRE INCURVÉ
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-08L450 4 1/2 po (114,3 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-ALU — 13 300 25

WAL-08L500 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-ALU — 12 200 25

WAL-08L600 6 po (152,4 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-ALU — 10 200 25

WAL-08L700 7 po (177,8 mm) 1/4 po (6,35 mm) 7/8 po 27 A-24-ALU — 8 600 25
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Meulage WALTER

MEULES BOISSEAU HP™ 

Les meules boisseau Walter sont grandement utilisées pour les travaux de meulage grossier 
ou d’ébarbage dans le béton et l’acier.

MEULES BOISSEAU HP - TYPE 11
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-12A005 5 po (127 mm) — 7/8 po 1 — — 8 600 1

WAL-12A006 6 po (152,4 mm) — 7/8 po 1 — — 6 800 1

MEULES CYLINDRIQUES 

Elles sont largement utilisées dans les fonderies, aciéries et ateliers de fabrication pour 
enlever les matières denses en des endroits difficiles d’accès. Elles sont toutes munies d’un 
moyeu fileté qui permet de les monter directement sur la meuleuse.

CONIQUES
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-12C121 2 po (50,8 mm) 3 po (76,2 mm) 7/8 po 1 — — 18 100 1

CYLINDRIQUES
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-12C321 2 po (50,8 mm) 3 po (76,2 mm) 7/8 po 1 — — 18 100 1

WAL-12C211 2 po (50,8 mm) 3 po (76,2 mm) 7/8 po 1 — — 18 100 1

MEULES MONTÉES 

Ces meules sont fabriquées de grains abrasifs de la meilleure qualité.  
Leur tige est centrée avec précision et chaque meule est apprêtée pour  
assurer un équilibre parfait sans faux rond et sans vibration. Arbre 1/4 po.

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-12D001 3/4 po (19,05 mm) 2 1/2 po (63,5 mm) 7/8 po 1 — — 19 800 1

WAL-12D011 1 po (25,4 mm) 2 3/4 po (69,85 mm) 7/8 po 1 — — 16 100 1
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ENDURO-FLEX™ 
SPIN-ON 

Aujourd’hui, les disques de finition en une étape Enduro-Flex non seulement 
rencontrent mais surpassent les défis que l’industrie de la fabrication et de 
la finition de métal fait face tous les jours. Un nouveau grain de zirconium, 
ultra coupant et raffiné qui reste affûté plus longtemps pour enlever 
rapidement plus de matériel. Couche de surface spéciale qui refroidit et 
lubrifie le disque pour un meulage ou un sablage doux et sans vibration du 
début à la fin.

ENDURO-FLEX - SPIN-ON
DISQUES À FEUILLETS ABRASIFS
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-06B454 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — — 40 13 300 10

WAL-06B456 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — — 60 13 300 10

WAL-06B458 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — — 80 13 300 10

WAL-06B462 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — — 120 13 300 10

WAL-06B504 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — 40 12 200 10

WAL-06B506 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — 60 12 200 10

WAL-06B508 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — 80 12 200 10

WAL-06B512 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — 120 12 200 10

WAL-06B604 6 po (152,4 mm) — 5/8 po - 11 — — 40 10 200 10

WAL-06B606 6 po (152,4 mm) — 5/8 po - 11 — — 60 10 200 10

WAL-06B608 6 po (152,4 mm) — 5/8 po - 11 — — 80 10 200 10

WAL-06B612 6 po (152,4 mm) — 5/8 po - 11 — — 120 10 200 10

ENDURO-FLEX™ 

Ne jetez pas le disque lorsque les feuillets abrasifs sont usés jusqu’au soutien. Vous pouvez facilement restaurer le disque enduro-flex et lui 
redonner sa performance d’origine en réduisant le diamètre de soutien Eazy-Trim.

ENDURO-FLEX
DISQUES À FEUILLETS ABRASIFS
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-15R454 4 1/2 po (114,3 mm) — 7/8 po — — 40 13 300 10

WAL-15R456 4 1/2 po (114,3 mm) — 7/8 po — — 60 13 300 10

WAL-15R458 4 1/2 po (114,3 mm) — 7/8 po — — 80 13 300 10

WAL-15R462 4 1/2 po (114,3 mm) — 7/8 po — — 120 13 300 10

WAL-15R504 5 po (127 mm) — 7/8 po — — 40 12 200 10

WAL-15R506 5 po (127 mm) — 7/8 po — — 60 12 200 10

WAL-15R508 5 po (127 mm) — 7/8 po — — 80 12 200 10

WAL-15R512 5 po (127 mm) — 7/8 po — — 120 12 200 10

WAL-15R704 7 po (177,8 mm) — 7/8 po — — 40 8 600 10

WAL-15R706 7 po (177,8 mm) — 7/8 po — — 60 8 600 10

WAL-15R708 7 po (177,8 mm) — 7/8 po — — 80 8 600 10
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Rectification WALTER

ENDURO-FLEX™ 
STAINLESS - SPIN-ON 

Fait à partir de fibres usinées naturelles et durables, ce tampon de soutien Eco-
Trim peut facilement être taillé pour une productivité plus élevée, une sécurité 
maximale et un confort total pour l’opérateur ainsi que pour protéger notre 
environnement.

ENDUROFLEX STAINLESS - SPIN-ON
DISQUES À FEUILLETS ABRASIFS
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-06F454 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — — 40 13 300 10

WAL-06F456 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — — 60 13 300 10

WAL-06F458 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — — 80 13 300 10

WAL-06F504 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — 40 12 200 10

WAL-06F506 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — 60 12 200 10

WAL-06F508 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — 80 12 200 10

WAL-06F512 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — 120 12 200 10

ENDURO-FLEX 
TURBO™ 

Ce disque offre l’enlèvement le plus rapide des soudures, des rebords 
et autres applications. Avec une amélioration de l’élimination de 60 %, 
ENDURO-FLEX Turbo permet un enlèvement extrêmement rapide grâce 
à un mélange unique de grains à auto-affûtage de grande densité.

ENDURO-FLEX TURBO
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-06A452 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — 36/60 — 13 300 10

WAL-06A502 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — 36/60 — 12 000 10
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Rectification WALTER

ENDURO-FLEX™ 
2 EN 1 

Le disque à feuillets ENDURO-FLEX « 2 en 1 » enlèvera les soudures TIG 
et finira la surface en une seule étape, réduisant substantiellement vos 
coûts de finition. Changer d’un disque à sabler à un disque non-tissé 
pour la rectification de soudures et la finition de surfaces est maintenant 
chose du passé.

ENDURO-FLEX 2 EN 1
DISQUES DE FINITION DE SURFACE
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-15I503 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — — 12 200 10

WAL-15I453 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — — — 13 300 10

SPIN-ON 

Les meilleures meules à rectifier flexibles sur le marché depuis 25 ans 
spécialement formulées pour offrir un rendement supérieur dans tous les 
métaux ferreux et non-ferreux.

FLEXCUT - SPIN-ON
MEULES À RECTIFIER FLEXIBLES

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-15L503 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — A-36-X-FLEX 12 200 25

WAL-15L506 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — A-60-X-FLEX 12 200 25

WAL-15L603 6 po (152,4 mm) — 5/8 po - 11 — — A-36-X-FLEX 10 200 25

FLEXCUT™ 

Les meilleures meules à rectifier flexibles sur le marché depuis 25 ans spécialement formulées 
pour offrir un rendement supérieur dans tous les métaux ferreux et non-ferreux.

FLEXCUT - SPIN-ON
MEULES À RECTIFIER FLEXIBLES
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-15L513 5 po (127 mm) — 7/8 po — — A-36-X-FLEX 12 200 25

WAL-15L703 7 po (177,8 mm) — 7/8 po — — A-36-X-FLEX 8 600 25
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Brossage WALTER

BROSSES-BOISSEAU 

Ces brosses-boisseau sont conçues pour un brossage de haute 
performance sur de grandes surfaces plates. Elles sont fabriquées 
de fils de première qualité durcis à l’huile et tempérés qui sont 
positionnés avec précision pour un équilibre parfait et une plus 
longue durée de vie des brosses.  Toutes les brosses-boisseau 
sont équipées d’un arbre fileté pour un montage facile et rapide.

FIL TORSADÉ EN ACIER
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE FIL RPM MAX. PQT STD

WAL-13D304 3 po (76,2 mm) — 5/8 po - 11 — — ,0118 po 12 000 1

FIL TORSADÉ EN ACIER INOXYDABLE
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE FIL RPM MAX. PQT STD

WAL-13D314 3 po (76,2 mm) — 5/8 po - 11 — — ,0118 po 12 000 1

FIL NOUÉ EN ACIER
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE FIL RPM MAX. PQT STD

WAL-13F304 3 po (76,2 mm) — 5/8 po - 11 — — ,015 po 12 000 1

FIL NOUÉ EN ACIER INOXYDABLE
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE FIL RPM MAX. PQT STD

WAL-13F314 3 po (76,2 mm) — 5/8 po - 11 — — ,015 po 12 000 1

FIL NOUÉ EN ACIER AVEC COLLET PROTECTEUR
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE FIL RPM MAX. PQT STD

WAL-13G304 3 po (76,2 mm) — 5/8 po - 11 — — ,020 po 12 000 1

WAL-13G504 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — ,020 po 8 600 1

WAL-13G554 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — ,035 po 8 600 1

FIL NOUÉ EN ACIER INOXYDABLE AVEC COLLET PROTECTEUR
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE FIL RPM MAX. PQT STD

WAL-13G314 3 po (76,2 mm) — 5/8 po - 11 — — ,020 po 12 000 1

WAL-13G514 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — ,020 po 8 600 1
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BROSSES SOUCOUPE 

Ces brosses allient les avantages des brosses métalliques et des brosses-boisseau. Leur 
nouvelle forme unique de soucoupe (angle d’attaque intégré de 45°) permet d’atteindre des 
endroits difficiles d’accès tels les coins, les arêtes et les courbes.

FIL NOUÉ EN ACIER
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-13H404 4 po (101,6 mm) — 5/8 po - 11 — — — 20 000 1

WAL-13H504 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

FIL NOUÉ EN ACIER INOXYDABLE
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-13H414 4 po (101,6 mm) — 5/8 po - 11 — — — 20 000 1

WAL-13H514 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

BROSSES MÉTALLIQUES 

Elles sont fabriquées de fils de première qualité qui sont solidement noués. Chaque faisceau 
de fils est positionné avec précision pour garantir un parfait équilibre et un fonctionnement 
sans vibration. Construction améliorée qui assure une sécurité maximale pour l’opérateur et 
un enlèvement rapide du matériel.

FIL SOUDÉ EN ACIER
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-13K454 4 1/2 po (114,3 mm) 3/16 po (4,76 mm) 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

WAL-13K504 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

WAL-13K604 6 po (152,4 mm) 1/4 po (6,35 mm) 5/8 po - 11 — — — 10 000 1

FIL SOUDÉ EN ACIER INOXYDABLE
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-13K464 4 1/2 po (114,3 mm) 3/16 po (4,76 mm) 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

WAL-13K514 5 po (127 mm) 1/4 po (6,35 mm) 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

FIL NOUÉ EN ACIER
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-13L454 4 1/2 po (114,3 mm) 3/8 po (9,53 mm) 1 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

WAL-13L504 5 po (127 mm) 3/8 po (9,53 mm) 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

WAL-13L604 6 po (152,4 mm) 3/8 po (9,53 mm) 5/8 po - 11 — — — 10 000 1

FIL NOUÉ EN ACIER INOXYDABLE
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-13L464 4 1/2 po (114,3 mm) 3/8 po (9,53 mm) 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

WAL-13L514 5 po (127 mm) 3/8 po (9,53 mm) 5/8 po - 11 — — — 15 000 1

WAL-13L614 6 po (152,4 mm) 3/8 po (9,53 mm) 5/8 po - 11 — — — 10 000 1
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Ces nouveaux burins carburés faits de carbure de tungstène de première 
qualité sont fabriqués avec le plus haut degré de précision pour une 
concentricité et un équilibre parfaits. Ils offrent un enlèvement rapide du 
matériel avec une longue durée de vie.

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. TYPE PQT STD CAISSE STD

WAL-01V004 1/2 po x 1 po
(12,7 mm x 25,4 mm) Cylindrique (SA) 1 10

WAL-01V007 1/2 po x 1 po 
(12,7 mm x 25,4 mm) Cylindrique à bout arrondi (SC) 1 10

WAL-01V013 1/2 po x 1 po 
(12,7 mm x 25,4 mm) Cône à bout pointu (SG) 1 10

WAL-01V015 1/2 po x 1 po 
(12,7 mm x 25,4 mm) Arbre (SF) 1 10

WAL-01V018 1/2 po x 7/8 po 
(12,7 mm x 22,23 mm) Conique (SM) 1 10

WAL-01V032 1/2 po x 1 1/8 po 
(12,7 mm x 28,58 mm) Cône (SL) 1 10

ENSEMBLE DE 
BURINS CARBURÉS
L'ensemble contient les produits suivants: 
WAL-01V002 (1), WAL-01V006 (1), WAL-01V011 (1), 
WAL-01V015 (1) et WALV018 (1)

burins carburés
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Outils électriques WALTER

MEULEUSES ANGULAIRES

BIG 6 - 6 PO 

SUPER 5 - 5 PO 

MINI-GRINDER - 4 1/2 PO 

CARACTÉRISTIQUES :

+ système QUICK exclusif - changement de meule sans outils

+ Débrayage de sécurité exclusif et garde ajustable

+ DUSTGUARD amélioré

+ Meuleuse compacte, légère et puissante

+ Nouvelle poignée anti-vibration

CARACTÉRISTIQUES :

+ système QUICK exclusif - changement de meule sans outils

+ Débrayage de sécurité exclusif et garde ajustable

+ DUSTGUARD amélioré

+ Nouvelle poignée anti-vibration

+ Puissante meuleuse intermédiaire

CARACTÉRISTIQUES :

+ DYNAMAX maintien la vitesse constante sous charge

+ Système QUICK exclusif - la meule se change sans outils

+ Débrayage de sécurité exclusif et garde ajustable

+ DUSTGUARD amélioré

+ Nouvelle poignée anti-vibration

NUMÉRO D'ARTICLE APPLICATION DIA. DU DISQUE RPM MOTEUR AMPS
POIDS

LB

WAL-30A260 Nettoyage de rouille et calamine, coupage et 
brossage, meulage intensif, rectification 6 po (152,4 mm) 9 000 120V A.C. seulement 12.2 4,4 lbs

NUMÉRO D'ARTICLE APPLICATION DIA. DU DISQUE RPM MOTEUR AMPS
POIDS

LB

WAL-30A150 Nettoyage de rouille et calamine, coupage, meulage 
de soudures, rectification, finition 5 po (127 mm) 10 000 120V A.C./D.C. 9.6 4,2 lbs

NUMÉRO D'ARTICLE APPLICATION DIA. DU COLLET RPM MOTEUR AMPS
POIDS

LB

WAL-30A161 Nettoyage de rouille et calamine, coupage, meulage 
de soudures, rectification, finition 4 1/2 po (114,3 mm) 10 000 120V A.C./D.C. 8 4 lbs



I-18  |  blueshield.ca • 1-800-817-7697 • 310-WELD (9353) (AB, SK & ON)

AB
RA

SI
FS

AbrasifsAbrasifs

Outils électriques WALTER

DIALSPEED - 6141 

MAXI-GRINDER - 7 PO 

MEULEUSES 
À POINTE

CARACTÉRISTIQUES :

+ porte d’accès au balais de carbone

+ boîtier d’engrenage à profil plus mince

+ moteur plus puissant avec nouveau DUSTGUARD

+ nouveau design avec poignée arrière pivotante

+ garde ajustable sans outils et blocage de l’arbre

CARACTÉRISTIQUES :

+ sélecteur de vitesse DIALSPEED

+ �DIALSPEED pour maintenir une vitesse constante

+ nouveau design pour un confort maximal

+ blocage d’abre exclusif

+ moteur plus puissant à couple élevé

NUMÉRO D'ARTICLE APPLICATION DIA. DU COLLET RPM MOTEUR AMPS
POIDS

LB

WAL-30A141
Ajustage, ébavurage, finition, meulage, coupage, 

brossage travail de petites pièces, travail de 
précision

1/4 po (6,35 mm) 10 000-30 500 120V A.C. 6.4 4,2 lbs

NUMÉRO D'ARTICLE APPLICATION DIA. DU DISQUE RPM MOTEUR WATTS
POIDS

LB

WAL-30A170 Meulage intensif, enlève soudures, biseautage, 
travail de surface et brossage 7 po (177,8 mm) 8 500 120V A.C. 2400 12,8 lbs
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Sablage WALTER

COOLCUT™ XX 

Un mélange exclusif de grains abrasifs, d’un agglomérant et d’agents de 
refroidissement est incorporé dans ces nouveaux disques, leur permettant 
de rectifier et finir plus de pièces et d’établir de nouveaux niveaux de 
productivité.

COOLCUT XX
DISQUES À SABLER

COOLCUT™ 

Ces disques à sabler sont excellents pour les travaux de sablage standards, 
l’enlèvement de soudure légère et le nettoyage des surfaces, etc.

COOLCUT
DISQUES À SABLER POUR USAGE GÉNÉRAL

TAMPONS DE 
SOUTIEN 

En plastique de première qualité, résistant aux chocs, offrant une 
excellente caractéristique de dispersion de la chaleur pour une 
plus longue durée de vie.

TAMPONS DE SOUTIEN
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR THREAD GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-15D044 4 1/2 po (114,3 mm) — 5/8 po - 11 — 13 300 1

WAL-15D054 5 po (127 mm) — 5/8 po - 11 — 12 200 1

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE GRAIN RPM MAX. PQT MIN

WAL-15X503 5 po (127 mm) — 7/8 po 36 — 25

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE GRAIN RPM MAX. PQT MIN

WAL-15C502 5 po (127 mm) — 7/8 po 24 — 25

WAL-15C503 5 po (127 mm) — 7/8 po 36 — 25

WAL-15C504 5 po (127 mm) — 7/8 po 40 — 25
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Sablage WALTER

ROUES À FEUILLETS 
COOLCUT™ 

Cette roue à feuillets abrasifs est fabriquée d’une toile abrasive de qualité 
industrielle supérieure et comporte un nombre optimal de feuillets qui 
sont solidement ancrés et répartis de façon équilibrée autour du moyeu 
pour produire un fini supérieur. Elle convient particulièrement aux travaux 
courants de rectification, de façonnage et d’ébarbage. Elle donne un fini 
satiné à grainage uniforme de qualité constante et ce, en moins de temps 
qu’il ne faut pour le dire.

COOLCUT XX
ARBRE 1/4 PO
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-15F156 1 po (25,4 mm) 1 po (25,4 mm) 1/4 po — — 60 30 000 10

WAL-15F158 1 po (25,4 mm) 1 po (25,4 mm) 1/4 po — — 80 30 000 10

WAL-15F106 1 1/2 po (38,1 mm) 1 po (25,4 mm) 1/4 po — — 60 25 000 10

WAL-15F108 1 1/2 po (38,1 mm) 1 po (25,4 mm) 1/4 po — — 80 25 000 10

WAL-15F306 2 po (50,8 mm) 1 po (25,4 mm) 1/4 po — — 60 25 000 10

WAL-15F308 2 po (50,8 mm) 1 po (25,4 mm) 1/4 po — — 80 25 000 10

MEULES 
BOISSEAU FX 

Les abrasifs FX ont une structure à mailles ouvertes de nylon 
nontissé, haute densité, qui est imprégnée de grains abrasifs. 
Ils sont particulièrement efficaces pour enlever la peinture et 
les enduits, faire disparaître les marques de chaleur, la rouille, 
l’écaillage, les joints d’étanchéité, etc. Peuvent même remplacer 
les brosses métalliques dans plusieurs cas.

MEULES BOISSEAU FX
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-07X450 4 1/2 po (114,3 mm) 3/4 po (19,05 mm) 5/8 po - 11 — — — 10 500 5

WAL-07X505 5 po (127 mm) 3/4 po (19,05 mm) 5/8 po - 11 — — — 10 500 5

ROUES MONTÉES FX
NUMÉRO D'ARTICLE DIA. LARGEUR ARBRE TYPE GRADE GRAIN RPM MAX. PQT STD

WAL-07X120 2 po (50,8 mm) 1 po (25,4 mm) 1/4 po — — — 11 000 1
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ABRASIFS
AbrasifsAbrasifs

Sablage WALTER

TAMPONS DE 
SOUTIEN QUICK-STEP
Ce tampon de soutien est la base du système Quick-Step. Il est conçu 
d’un nylon extra-résistant qui garantit force et flexibilité même sous des 
températures élevées. Il permet de changer les disques en quelques 
secondes seulement.

NUMÉRO D'ARTICLE DESCRIPTION

WAL-07Q049 Pour les disques de 4 1/2 po et les tampons de 4 1/2 po.

DISQUES DE CONDITIONNEMENT 
DE SURFACE BLENDEX
QUICK-STEP
GROSSIER : Pour enlever les rayures.
MOYEN : Pour nettoyer et éliminer les imperfections superficielles.
FIN : Pour les finis striés fins.
SUPER FIN : Dernière étape avant la finition miroir ou la production de 
motifs décoratifs.

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. GRAIN RPM MAX. RPM OPTIMAL PQT STD CAISSE STD

WAL-07R452 4 1/2 po (114,3 mm) GROSSIER, beige 11 000 4 000 à 6 500 10 100

WAL-07R453 4 1/2 po (114,3 mm) MOYEN, marron 11 000 4 000 à 6 500 10 100

WAL-07R454 4 1/2 po (114,3 mm) FIN, bleu 11 000 4 000 à 6 500 10 100

DISQUES À SABLER 
TWIST TOPCUT
Construction unique qui élimine mieux la chaleur et résiste plus 
longtemps à l’usure.

NUMÉRO D'ARTICLE DIA. GRAIN COULEUR RPM MAX. RPM OPTIMAL PQT STD CAISSE STD

WAL-04D206 2 po (50,8 mm) 60 Bleu 30 000 15 000 50 2000
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QC	 Dolbeau-Mistassini (Dist.)	 418-276-0554
QC	 Drummondville	 819-478-1809
QC	 Gatineau	 819-893-1945
QC	 Granby (Dist.)	 450-378-9001
QC	 Havre St-Pierre (Dist.)	 418-538-2576
QC	 Joliette (Dist.)	 450-756-4444
QC	 Jonquière	 418-695-1415
QC	 Laval	 450-687-7046
QC	 Marieville (Dist.)	 450-460-7255 
QC	 Mont-Laurier (Dist.)	 819-585-2277 
QC	 Montréal/Anjou	 514-356-7600
QC	 Notre-Dame-du-Bon-Conseil (Dist.)	 819-336-5333
QC	 Pintendre (Dist.)	 418-837-3033
QC	 Rimouski 	 418-723-6272
QC	 Rimouski (Dist.)	 418-722-1777
QC	 Rouyn-Noranda	 819-764-7018
QC	 Sept-Îles	 418-962-9713
QC	 Sherbrooke	 819-566-4063
QC	 St-Eustache (Dist.)	 450-974-1116
QC	 St-Jean-Port-Joli	 418-598-3333
QC	 St-Jérôme	 450-476-9018
QC	 St-Jérôme (Dist.)	 450-592-1777
QC	 Thetford Mines (Dist.)	 418-335-2989
QC	 Trois-Rivières (Dist.)	 819-694-7018
QC	 Val-D’Or	 819-874-7018
QC	 Valleyfield (Dist.)	 450-373-1792
QC	 Vanier	 418-683-1917

RÉGION DES MARITIMES

NS	 Dartmouth	 902-468-5152
NS	 New Minas (Dist.)	 902-681-7082
NS	 New Glasgow	 902-755-6441
NS	 Point Tupper (Dist.)	 902-625-1876
NS	 Sydney	 902-562-5521
NB	 Bathurst (Dist.)	 506-546-9834
NB	 Fredericton	 506-459-1585
NB	 Grand Falls (Dist.)	 506-473-2966
NB	 Moncton	 506-857-3280
NB	 Saint John	 506-634-8960
NL 	 Corner Brook	 310-WELD (9353)
NL	 Grand Falls	 310-WELD (9353)
NL	 Mount Pearl	 310-WELD (9353)
PE	 Charlottetown (Dist.)	 902-368-1208

RÉGION DE L’ONTARIO
ON	 Barrie	 310-WELD (9353)
ON	 Belleville	 310-WELD (9353)
ON	 Bramalea	 310-WELD (9353)
ON	 Brantford	 310-WELD (9353)
ON	 Burlington (Hub)	 310-WELD (9353)
ON	 Cambridge	 519-624-4413
ON	 Concord	 416-244-1407
ON	 Cornwall (Dist.)	 613-938-5710
ON	 Cornwall (Dist.)	 613-932-8730
ON	 Gormley (Dist.)	 905-841-1840
ON	 Guelph	 519-821-7770
ON	 Iroquois (Dist.)	 613-652-4055
ON	 Kingston	 310-WELD (9353)
ON	 Kitchener	 519-894-1414
ON	 London 	 310-WELD (9353)
ON	 Milton 	 905-876-0107
ON	 Mississauga 	 905-564-1433
ON	 Niagara Falls	 310-WELD (9353)
ON	 Oshawa	 310-WELD (9353)
ON	 Ottawa	 613-225-7550
ON	 Peterborough (Dist.)	 705-748-5464
ON	 Renfrew (Dist.)	 613-432-3891
ON	 Sarnia	 310-WELD (9353)
ON	 Sault Ste. Marie	 310-WELD (9353)
ON	 Smiths Falls	 613-283-3146
ON	 Stoney Creek (Dist.)	 905-664-5088
ON	 Sudbury	 310-WELD (9353)
ON	 Thunder Bay	 310-WELD (9353)
ON	 Timmins	 310-WELD (9353)
ON	 Toronto (Dist.)	 416-745-1304
ON	 Windsor	 310-WELD (9353)

RÉGION DE L’OUEST
BC	 Abbotsford	 604-870-2800
BC	 Burnaby	 604-606-4310
BC	 Castlegar	 250-365-2426
BC	 Coquitlam (Dist.)	 604-945-9313
BC	 Cranbrook	 250-426-5314
BC	 Fort St. John	 250-787-2391
BC	 Kamloops	 250-374-8864
BC	 Kelowna	 250-769-4280
BC	 Langley	 604-530-9701
BC	 Nanaimo	 250-758-0293
BC	 Prince George	 250-562-2638
BC	 Richmond	 604-676-3900
BC	 Terrace	 250-635-1606
BC	 Victoria	 250-385-5793
BC	 Williams Lake (Dist.)	 250-392-6232
BC	 100 Mile House (Dist.)	 250-395-2474
AB	 Bonnyville (Arrow)	 780-826-3152
AB	 Brooks (Dist.)	 403-362-5546
AB	 Calgary	 310-WELD (9353)
AB 	 Camrose (Dist.)	 780-672-2452
AB	 Drayton Valley (Arrow)	 780-542-4464
AB	 Edmonton	 310-WELD (9353)
AB	 Edmonton (Arrow)	 780-483-2050
AB	 Fort McMurray	 310-WELD (9353)
AB	 Grande Prairie	 310-WELD (9353)
AB	 Lethbridge (Dist.)	 403-328-3023
AB 	 Lloydminster (Dist.)	 780-875-5551
AB	 Medicine Hat (Dist.)	 403-527-8511
AB	 Nisku	 310-WELD (9353)
AB	 Peace River	 310-WELD (9353)
AB	 Red Deer	 310-WELD (9353)
AB	 Rocky Mountain House	 310-WELD (9353)
AB	 Whitecourt (Arrow)	 780-778-6778
SK	 Hudson Bay (Dist.)	 306-865-2245
SK	 Nipawin (Dist.)	 306-862-9858
SK	 North Battleford (Dist.)	 306-445-9800
SK	 Prince Albert (Dist.)	 306-764-2901
SK	 Regina	 310-WELD (9353)
SK	 Saskatoon	 310-WELD (9353)
MB	 Brandon (Dist.)	 204-728-5050
MB	 Winnipeg 	 855-295-WELD (9353)

5Cinq façons rapides pour
nous joindre

Appelez-nous au 310-WELD (9353) 
pour les provinces de l’Ontario, de 
l’Alberta et la Saskatchewan et le 
1-800-817-7697 pour le reste du 
Canada afin de trouver le magasin le 
plus près de chez vous ou visitez le 
blueshield.ca et cliquez sur Trouver 
un magasin ou visitez m.airliquide.ca

Appelez votre représentant aux 
ventes internes au 310-WELD (9353) 
pour les provinces de l’Ontario, de 
l’Alberta et la Saskatchewan et le 
1-800-817-7697 pour le reste du 
Canada. Heures d’ouverture : Du lundi 
au vendredi, de 8 h à 17 h. Les heures 
d’ouverture peuvent différer selon les 
magasins. 

Un formulaire prérempli listant les 
produits de gaz que vous comman-
dez régulièrement chez Air Liquide 
vous est envoyé par télécopieur ou 
par courriel 48 heures avant votre 
livraison. Vous n’avez qu’à le remplir 
et nous le retourner par télécopieur !

commandes.atlantic@airliquide.com
commandes.qc@airliquide.com
orders.on@airliquide.com
orders.west@airliquide.com

air l iquide.caFaites vos achats 24 heures sur 24 
sur le my.airliquide.ca
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