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BLUESHIELDMC LA C-6
Acier au carbone

Normes

CSA W48, Désignation E491C-6-H4, E491C-6M-H4
AWS A5.18/ASME SFA 5.18, Désignation E70C-6M-H4

AWS A5.36M/ASME SFA 5.36M, Désignation E491T15-C1A3-CS1-H4,  
E491T15-GA3-CS1-H4, E491T15-M20A3-CS1-H4, E491T15-M21A3-CS1-H4

Lloyd’s, Grade D, BF, 2YS (75Ar/25Co2)

Description et applications
• Excellent fil fourré de poudre métallique tout usage pour le soudage en une ou plusieurs passes des aciers au carbone 

qui requièrent un métal déposé doté de bonnes propriétés mécaniques à des températures allant jusqu’à -30°C (-20°F) 
en utilisant les mélanges de gaz de protection argon-CO2.

• Soudage des aciers de nuances A36, A106, A285.

• Les applications typiques concernent le soudage courant, les tôles épaisses, les aciers de construction, le soudage 
des tuyaux et des chauffe-eau.

L’avantage BLUESHIELDMC

• Ce fil peut constituer une solution de remplacement avantageuse du fil plein ER70S-6.

• Teneurs élevées en manganèse et en silicium qui procurent une meilleure désoxydation et un profil de  
cordon plat.

• Meilleure fusion des bords des joints qu’avec les fils ER70S-6.

• Convient aux assemblages dont les surfaces sont sales ou revêtues d’une épaisse couche de calamine.

Paramètres de soudage typiques*

DIAMÈTRE POSITION CCEP 
COURANT TENSION

VITESSE 
DE FIL 

EXTENSION  
D’ÉLECTRODE 

mm po m/min (po/min) mm (po)

0,9 0,035 Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal

Plage SCT*** 

170
190
210
225

110-135

25
26

27,5
29

14-18

8,8 (345)
10,8 (425)
12,1 (475)
14,5 (570)

3,9-5,5 (155-215)

12,7-15,8 (1/2-5/8)
12,7-15,8 (1/2-5/8)
15,8-19,1 (5/8-3/4)
15,8-19,1 (5/8-3/4)
6,4-9,5 (1/4-3/8)

1,2 0,045 Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal

Plage SCT*** 

200
220
240
255

130-155

25
26

27,5
29

15-18

6,6 (260)
7,8 (305)
9,1 (360)
10,3 (405)

3,6-4,5 (140-175)

12,7-15,8 (1/2-5/8)
12,7-15,8 (1/2-5/8)
15,8-19,1 (5/8-3/4)
15,8-19,1 (5/8-3/4)
6,4-9,5 (1/4-3/8)

1,3 0,052 Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal

Plage SCT*** 

215
260
275
295

165-195

25
26

27,5
29

15-18

6,0 (235)
8,0 (315)
8,4 (330)
8,8 (345)

3,2-4,4 (125-175)

15,8-19,1 (5/8-3/4)
15,8-19,1 (5/8-3/4)
19,1-25,4 (3/4-1)
19,1-25,4 (3/4-1)
6,4-9,5 (1/4-3/8)

1,6 1/16 Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal

Plage SCT*** 

250
290
310
330

185-225

25
26

27,5
29

15-20

5,1 (200)
6,2 (245)
7,0 (275)
7,2 (285)

3,0-4,1 (115-160)

15,8-19,1 (5/8-3/4)
15,8-19,1 (5/8-3/4)
19,1-25,4 (3/4-1)
19,1-25,4 (3/4-1)
6,4-12,7 (1/4-1/2)

2,0 5/64 Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal

350
370
400
415

25
26
28
29

4,3 (170)
4,7 (185)
5,3 (210)
6,5 (255)

19,1-25,4 (3/4-1)
19,1-25,4 (3/4-1)
25,4-31,8 (1-1.25)
25,4-31,8 (1-1.25)

2,4 3/32 Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal
Plat et Horizontal

370
390
425
450

25
26
28
29

3,2 (125)
3,6 (140)
4,1 (160)
4,7 (185)

19,1-25,4 (3/4-1)
19,1-25,4 (3/4-1)
25,4-31,8 (1-1,25)
25,4-31,8 (1-1,25)

 *Paramètres du tableau basés sur 100% CO2 
 Pour des mélanges de gaz de protection Ar/CO2 plus élevés, par exemple 92% Ar / 8% CO2, diminuez la tension de 1 à 1,5 volts  
 ou augmentez la vitesse de fil de 10 à 15% en utilisant les mêmes paramètres de tension mentionné dans le tableau. 
 *** SCT = plage de paramètres en court-circuit
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Gaz de protection recommandés
Il est recommandé d’utiliser le CO2 pur et les mélanges de gaz de protection BLUESHIELDMC 6, 
BLUESHIELDMC 7 BLUESHIELDMC 8, ARCALMC M23 (BLUESHIELDMC 23), ARCALMC M14 (ARCALMC 14), 
ARCALMC SPEED (ARCALMC 21) et ARCALMC 211. 

Composition chimique typique
POIDS % C Mn Si P S Ni Cr Mo V Cu

ARCALMC 211 0,04 1,56 0,87 0,009 0,009 0,03 0,03 <0,01 <0,01 0,06

ARCALMC M14 (ARCALMC 14) 0,04 1,67 0,87 0,010 0,013 0,00 0,00 0,00 0,00 0,00

CO2 0,06 1,37 0,62 0,009 0,008 0,02 0,03 <0,01 <0,01 0,06

ARCALMC M23 (BLUESHIELDMC 23) 0,03 1,40 0,78 0,010 0,012 0,02 0,05 <0,01 <0,01 0,06

Propriétés mécaniques typiques*
BRUT DE SOUDAGE

ARCALMC 211
ARCALMC M14  
(ARCALMC 14) CO2

ARCALMC M23  
(BLUESHIELDMC 23)

RÉSISTANCE À LA TRACTION MPa (klb/po2) 614 (89,1) 618 (89,6) 549 (79,6) 607 (88)

LIMITE D’ÉLASTICITÉ MPa (klb/po2) 521 (75,6) 525 (76,1) 452 (65,6) 517 (75)

ALLONGEMENT (%) 28 27 33 27

RÉSILIENCE CHARPY V À -30°C (-20°F) 102 J (76 pi-lb) 73 J (54 pi-lb) 54 J (40 pi-lb) 69 J (51 pi-lb)

 * Les résultats peuvent être affectés par la position réelle de soudage et le mode opératoire de soudage.

Emballage
DIAMÈTRE PETIT EMBALLAGE

NUMÉRO D’ARTICLE
mm po kg lb

0,9 0,035 11,3 25 Bobine A0417885

1,2
1,3
1,6

0,045
0,052
1/16

20,4 45 Bobine
A0417887
A0417891
A0417895

1,2
1,3
1,6
2,0
2,4

0,045
0,052
1/16
5/64
3/32

27,2 60 Couronne

A0417889
A0417893
A0417896
A0954130
A0417901

DIAMÈTRE GROS EMBALLAGE
NUMÉRO D’ARTICLE

mm po kg lb

0,9
1,2
1,3
1,6
2,4

0,035 
0,045
0,052
1/16
3/32

226,8 500 Fût

A0417886
A0417888
A0417892
A0417899
A0417984

1,2
1,3
1,6
2,0

0,045
0,052
1/16
5/64

362,8 800 Fût Hex

A0417890
A0417894
A0417898
A0417900

BLUESHIELDMC LA C-6
Acier au carbone


