BLUESHIELD"™ LA T-91

Acier au carbone

CSA W48, Désignation E491T-9-H8/E491T-9M-H8
AWS A5.20/ASME SFA 5.20, Désignation E71T-9C-H8/E71T-9M-H8
AWS A5.36M/ASME SFA 5.36M, Désignation E491T1-C1A3-CS1-H8.
E491T1-M20A3-CS1-H8, E491T1-M21A3-CS1-H8, E491T1-GA3-CS1-H8
Lloyd’s, Grade DXVuO, BF, 3YS (100% CO,)
ABS, Grade 3YSA (75%Ar/25%CO, et 100% CO,)

Description et applications

* Bon fil fourré tout usage pour le soudage en une ou plusieurs passes, en toutes positions, dont le dépot
présente de bonnes propriétés mécaniques a des températures allant jusqu’a -30°C (-20°F) en utilisant comme
gaz de protection le CO, pur, les mélanges argon-CO, ou ’ARCAL"® 211.

e Soudage des aciers doux et a faible teneur en carbone.
e Soudage des aciers de nuances A36, A53, A106, A108 et A109.

* Soudage des ensembles en acier soumis a des sollicitations mécaniques, des engins agricoles, des
équipements de construction et des assemblages de fabrication courante en acier au carbone.

L'avantage BLUESHIELD"®

¢ Forte teneur en éléments désoxydants, ce qui favorise I'absence de soufflures dans les soudures.
¢ Arc a forte pénétration, ce qui diminue les risques de collage ou les manques de fusion.

e Polyvalent et facile a utiliser dans un grand nombre d’applications.

Paramétres de soudage typiques*
e Courant continu avec électrode positive (CCEP).

VITESSE EXTENSION
DIAMETRE POSITION CCER TENSION DEFIL D’ELECTRODE
COURANT ; '
I m/min (po/min) mm (po)
s 3

0,045 Toutes positions 5,1 (200) 12,7-16 (1/2-5/8)

Toutes positions 160 24 6,0 (235) 12,7-16 (1/2-5/8)

Toutes positions 185 26 7,6 (300) 12,7-16 (1/2-5/8)

Plat et Horizontal 215 27 9,5 (375) 16-19,1 (5/8-3/4)

Plat et Horizontal 235 29 11,2 (440) 16-19,1 (5/8-3/4)

1,3 0,052 Toutes positions 155 23 4,3 (170) 16-19,1 (5/8-3/4)
Toutes positions 175 24 5,1 (200) 16-19,1 (5/8-3/4)

Toutes positions 225 26 6,4 (250) 16-19,1 (5/8-3/4)

Plat et Horizontal 250 27 7,9 (310) 19,1-25,4 (3/4-1)

Plat et Horizontal 280 29 10,0 (395) 19,1-25,4 (3/4-1)

1,6 1/16 Toutes positions 165 23 3,2 (125) 16-19,1 (5/8-3/4)
Toutes positions 195 24 3,8 (150) 16-19,1 (5/8-3/4)

Toutes positions 225 26 4,7 (185) 16-19,1 (5/8-3/4)

Plat et Horizontal 280 27 6,7 (265) 19,1-25,4 (3/4-1)

Plat et Horizontal 320 29 8,3 (325) 19,1-25,4 (3/4-1)

*Parametres du tableau basés sur 100% CO,

Pour les mélanges de gaz de protection Ar / CO,, diminuer la tension de 1 a 1,5 volts ou augmentez la vitesse de fil de 10 a 15%
en utilisant les mémes parameétres de tension mentionné dans le tableau.
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BLUESHIELD"™ LA T-91

Acier au carbone

Gaz de protection recommandés

Il est recommandé d'utiliser le CO, pur ainsi que les mélanges de gaz BLUESHIELD"® 7, BLUESHIELD" 8 et
ARCAL" 211.

Composition chimique typique

PoIDS % L c | w | s | _r | s

ARCAL" 211 0,05 1,54 0,52 0,006 0,013
BLUESHIELD"® 8 0,04 1,47 0,48 0,007 0,013
CO, 0,03 1,32 0,39 0,006 0,012

Propriétés mécanicques typiques*

BRUT DE SOUDAGE
ARCAL"° 211 BLUESHIELD"° 8 Co,

RESISTANCE A LA TRACTION MPa (klb/po?) 603 (87,5) 598 (86,7) 563 (81,7)
LIMITE D’ELASTICITE MPa (klb/po?) 523 (75,8) 532 (77,1) 499 (72,3)
ALLONGEMENT (%) 30 30 31
RESILIENCE CHARPY V A -30°C (-20°F) 100 J (74 pi-Ib) 118 J (88 pi-Ib) 129 J (95 pi-Ib)

* Les résultats peuvent étre affectés par la position réelle de soudage et le mode opératoire de soudage.

Emballage
DIAMETRE EMBALLAGE

mm po kg b

1,2 0,045 ) A0417439

15 33 Bobine
1,6 1/16 A0417443
1,2 0,045 A0417440
27,2 60 Couronne

1,6 1/16 A0417441
1,6 1/16 280 616 Touret A0417442
1,2 0,045 226,8 500 Fat A0417184
1,2 0,045 340,2 750 Fat Hex A0912831

%
95 | airliquideca @Flir Liquide ¥ BLUESHIELD



